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Report

on the

FAO Survey

of

World Pulp and Paper Capacities 1975-80

by

The Secretariat

The annual FAO Surveys of World Pulp and Paper Capacities are based on figures
received from correspondants in most countries of the world and on Secretariat estima-tes
for the few remaining countries. By and large, the data are provided by national pulp
and paper trade associations from information obtained from members concerning their
future development plans. The results accordingly reflect industries' intentions at the
time of the Survey, which subpequent economic, financial and market conditions may influeno,
significantly.

The coverage, content and presentation of the survey have all undergone changes
this year. The current survey for the years 1975-80 includes data for 94 countries, two
more than last year. Following a review of the data which it would be meaningful and
usefUl to collect, important ryvisions were made to the detailed breakdown of grades of
paper and paperboard. Several more headings have been introduced this year and
definitions of the product groupings revised and amplified. Particularly close attention
has been paid by all concerned to the quality of the information provided and some data
obtained by Jaakko Pöyry and Co. from their paper machine capacity study have been used to
complement figures received from other sources. This survey, therefore, provides more
detailed and more complete information on world pulp and paper capacity than has been
available formerly.

Attention is drawn to the new order in which the country data have been presented
This now conforma to that used in the FAO Yearbook of Forest Products and , it is hoped
will make referenoe to FAO statistical sources on pulp and paper that much more convenient.

The main findings of the pulp and paper capacity survey for 1975-80 are that:

world capacity of paper grades of pulp is expected to rise from
136 million tons in 1975 to 161 milliQn tons in 1980. This increase
of 25 million tlns represents an annual growth rate of 3.5 per cent

world capaoity of paper and paperboard is expeoted to rise from 175
million tons in 1975 to 206 million tons in 1980. This increase of 31
million tons represents an annual growth rate of 3.3 per cent
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both the additional 25 million tone of paper grades of pulp and the
31 million tone of paper and paperboard are lower than the very large
increases of capacity envisaged in the previaue survey for 1974-79 c)
as subsequently amended by figures received from nine countries where
major expansione had been planned

d) of the additional 17 million tons of chemical woodpulp capacity expected
between 1975 and 1980, the largest increases are expected in Northern
America (5.1 million tone) and in Latin America (4.0 million tone). In

Brazil alone, the addition is estimated by the industry at 3.1 million
tons

the capaoity for the production of bleached eulphate and semi-chemical
hardwood pulps is expected to rise significantly from 20.5 million tons
in 1975 to 26.4 million tone in 1980. This increase of 5.9 million tons
compares with an additional 6.6 million tons envieaged in last year's
survey

the most rapid rise ever in other fibre pulp capacity is anticipated
between 1975 and 1980, amounting to 2.6 million tons or 5.0 per cent a
year, some 900,000 tons of which will be bagasee pulp

although two thirds of the increaae of 31 million tone in world paper
and paperboard capacity will take place in developed countries, the
developing countries with market economies are expecting a rapid
expansion of 5.5 million tons, thus raising their total capacity by
about one half. An almost equal volume of new capacity is expeci,ed to
come on stream in the countries with centrally planned economiee

between 1975 and.1980 the increaee in the capacity of wrapping and
packaging paper and paperboard (shown for the first time this year

amounts to 15.5 million tone, which is half of the total increase
of paper and paperboard

the slight improvement in the future relationship of pulp to paper
and paperboard capacity noted in last year's survey has been confirmed
in the current one. The ratio, however, remains low.

Product and Regional Trends

The latest surVey indicates that the oapaoity of paper grades of pulp is expected
to increase from 136.1 million tons in 1975 to 161.5 million tons in 1980, at the same time
as paper and paperboard capacity rises from 175.0 to 206.1 million tons. Table 1, Which
follows, summarises the developments by main grades and compares the current forecast with
actual levels of oapaoity in 1965 and 1970. Details by major product and region for each
of the years 1975-80 are contained in Annexes 1 - 6.
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including chemi-groundwood

The above table indicates that the rate of growth in the next five years will on

average, be somewhat slower than it has been during the past decade. On a year by year
basis, however, there will be significant variations, as well as from product to product.
In general, the rate of expansion of paper grades of pulp will accelerate up to 1978 and

thereafter decline while that of paper and board will decelerate significantly throughout
the five year period. These points are illustrated in the table which follows.

Table 2 - Annual Rate of Increases in World Pulp, Paper
and Paperboard Capacity 1975-80

Total Capacity Annual Average Increase

1965 1970 1975 1980

- - million metric tons -

1965-70 1970-75
r cent -

1975-80

Total woodpulp, paper grades 80.8 105.8 126.8 149.6 5.5 3.7 3.4

Mechanical 23.1 27.2 30.0 34.1 3.3 2.0 2.6
Semi-chemical (a) 6.0 8.5 10.2 12.4 7.2 3.8 3.9
Chemical 51.7 70.1 86.6 103.2 6.3 4.3 3.6

Other fibre pulp 6.1 7.6 9.3 12.0 4.6 4.2 5.0

Dissolving pulp 4.8 5.5 6.0 6.6 3.0 1.7 2.1

Total paper and paperboard 106.2 140.8 175.0 206.1 5.8 4.4 3.3

Newsprint 19.0 23.5 25.2 29.7 4.4 1.4 3.4
Printing and writing 20.5 30.6 38.6 45.9 8.3 1.4 3.5
Other paper and paperboard 66.7 86.7 111.,2 130.4 5.4 5.1 3.2

Annual Increases

1975-76 1976-77 1977-78
per cent

1978-79
- - - - -

1979-80

Total woodpulp, paper grades 3.1 3.5 3.6 3.5 3.2

Mechanical 3.0 4.0 2.6 2.1 1.3
Semi-chemical (a) 5.7 4.7 2.5 2.2 4.4
Chemical 2.8 3.2 4.0 4.1 3.7

Other fibre pulp 3.9 5.5 6.0 4.4 5.5

Dissolving pulp 2.4 2.1 3.0 1.6 1.3

Total paper and paperboard 4.3 3.8 3.4 2.7 2.4

Newsprint 2.4 3.3 5.3 3.0 2.9
Printing and writing 3.7 4.3 4.0 3.1 2.5
Other paper and paperboard 4.9 3.8 2.8 2.6 2.2

(a) including chemi-groundwood



Total

Between 1975 and 1980, an increase of 25.4 million tons of total paper pulp capacity
is uiticipaterI at an average annual rata of 3.5 per cent. Mechanical pulp will account for
4.1 rniUion tons, chemical pulp 16.6 million tons and other fibre pulp 2.6 million tone.
Wnereas the planned additions of -bot'n end chemical pulp are eignificantly below
the i .vels forecast in last year's survey, te additional capacity of other flbre pulp is
the largest amount foreseen in any survey to date, due mainly to furtner expansions foreseen
in India of bamboo pulp and in Mexico and Peru of bagasse pulp. The expansion in diesolving
pulp capaeity ie cnly 0.7 million tone.

The ieveloprflefltí3 which ,re taking place in hardwood pulps, mainly bleached. eulphaie
.

semichemice pulpa, are or eonsiderable significance. Between 1975 and 1920 expansions
enA 1 million tons reeeeetively are antieipeted. These figures indicate that at

eet eepansioe of seeleeeeeleel and bleactied enlphate pulps is based on hardwoods.
Ao.ddtions to hardweee eemi,chemical yelp ee?acity in the next five years are

planned on Canad-, Argentina, Braeel, France and Zwedea. In Iran, the firet euch mill is
expectee to ntart lip in 190. 'ellth regard to bleached aulphate hardwood pulp, the main
develcr:mcnte will take place in U.S.A., Brazil, Finland and Portugal. Detailed data on
the yeae ej year growth in capacity is given in Annex 7.

pulp capacity shows marked fluctuations.from one survey to the next and this
year is ria exception. The latest information suggests an increase between 1975 and 1978 of
3.3 million tonr ofpaper grade pulp, including 2.8 million tons of chemical woodpulp. iqat

perheps of most interest, however, is the fact that but little growth is expected in
1976 and 1977 and the major increase occurs in 1978. Northern America, Japan and Eastern
Europe, that is, the traditional sources of supply, will have little more available. The

part of the additional volume is expected to come from Brazil. Theee developments
can be traced in detail in Appendix 8.

i) Woodpulp

The volume of additional capacity of woodpulp for papermaking in the world during
the five years 1975-80 is expected to be 22.8 million tons, an amount greater by 2 million
tons that the capacity actually installed between 1970 and 1975. The rate of growth,
however, will decline slightly from an annual rate of 3.7 to 3.4 per cent. There are
some significant changes in the location of new capacity as can be noted from Table 3

(see page I-5).

Of the 22.8 million tons of new woodpulp capacity planned between 1975 and 1980,
almost 14 million tons (61 per cent) will be installed in the developed countries, more
than 5 million tons (23 per cent) in the developing countries and 3.6 million tons
(16 per cent) in the countries with centrally planned economies. Compared to last year's
survey, not only has there been a slowing down in anticipated expansion but it is more
noticeable in North America, Western Europe and Japan than in the developing countries,
although there has been a decline too in Latin America.

The rates of growth are expected to slow down in future in the developed countries,
with the rate being more than halved in Japan and cut to almost one third in Oceania. The
latter probably indicates that the expansionary phase of the industry in New Zealand has
been halted, possibly only temporarily, until such time as the fprests which have been
planted in recent years reach maturity. In the developing countries, the overall rate of
expansion will be raised by one half compared to the 11.6 per cent a year growth
achieved during the last five years. Although in volume terms, Latin America, mainly
Brazil, will be the largest contributor to the increase, developments in Africa albeit
from a relatively small base, are of importance.

I-4
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planned to come on stream, almost all of it In India.
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Regional trends are illustrated .... Mowing table.

Table 8 - Try-reaoes In Tot7.1

city Total Increase In:re;.se

Newsprint

During the next five years, newsprint capacity in the world is expected to increase
at an annual average rate of 3.4 per cent. In the previous five year period, growth was
less marked, owing to reductions ir reveral rer7ions. The futLre crowth rate eould have been
even higher than 3.4 per cent had it not been for the trend towards the manufacture of
lighter weight newsprint in many countries.

Attention was drawn in last year's ;-rvey to the eff ......ci capacity of a change in
grammage in Canada. Subsequent enquiries have revealed that many other major producing
countries are similarly lowering the grammage with the result that the volume of capacity
is reduced but not the surface measure. Among the countries which now report their newsprint
Capacity in tonnages corresponding to the actual grammage expected to be made and which is
normally lower than 52 g/m2 are Finland, Sweden, France, U.K., U.S.A. and Australia. In
New Zealand and Chile most production will be of 48.8 g/m2 newsprint instead of 52 g/m2
in the recent past. For many other countries no changes are as yet contemplated and the
newsprint currently being manufactured is mainly 52 g/m2. The necessary detail is not
available to permit an accurate assessment of how much capacity has been "lost" in any one
year by the demand for lighter weight neweprint. Over the years that this trend has been
evident, however, it must have been considerable, possibly amounting to 300 - 400,000 tons
for the eight countries previously mentioned. "Losses" could continue in the future as
more countries accept lightweight newsprint and weights even lower than 48.8 g m2 prove
acceptable.

World Total 140,844 175,007 206,062 ,158 31,06(1 4.4 3.3
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2 :,-:r-p3.1e

The ,?b.:07e. table.117.!tro.tes Tne di,Asion of newrtnt caoa-;it,y.Ccrf to la3t :ear's slr-.7e, more cao.,,city ls clann-A to on stream in the developed
cntrj-re in the next five 27ri.ro, whP.re%s A.r. the develcpinp: r.,untries ani those with

centrally planr.(Jd economies there nP2 been no si7nificRnt ct%nge. Nonetheless, the rate of
expan:Aon anticip,Aed in the -.,:eveloping. cor,ntre is very rapid.

cl Wr g Paper

The future growth in the caltaoity of other printing ar:i writing paper will be
particularly maTkod in the Jevelpping nouhtries .'ere just 'ver 1.2 million tons of extra
cap2city is expect,d to beco me available between !975 and 1980. The annual rate of
increase of nearly 8 per oent comuares to the moeh lower figure of 3 per cent for the
developed countries. These developments are illustrated in TRble 10 (see page 1-11).

Attention ia drawn in the table to tne lack of nomparability bet een the 1170
and subseouent figures for the centraly planned economy countries. This is due to a
reassessment of the figures for China and the U..S.B. which wRa nade Rfter 1970.

indicated above is installed . t.t planned in the
volume of newsprint indicated in Table 9, the
hRve 7..4 per cent of total world capacity of
cent in 5 This would make a significant
their demand for ttese papers.
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Trttle

as forecast in 1977¡?0 Erir7ey

For the past ten yeara .ne prr;portion of pulp to paper and board capacity has been
moving steadily downwards. In lant year's sur-Jey it was noted that there were sigan of a
reversal of this trend, which in now ,-,nfirmed by ..11F. regult3 of the presrffa survey. A

slight upward movement in the ratio is expected to ocour in 1979 anl 1930, by which time
,the expansion of papermaking capa,..ity will be at a slower rate than that r:f vulp. The

World Total

-

ncrease

- -ce7
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.
4-..,

7-:.4

1--:

4--,:',

,,.,-7

'...11

i.1

De iom. 1,783 2,710 3,943 927 1,233 8.7 7.8
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Ratio of Por Pulo to rl Paperboard Capaci y

pulp to paper and board ratios in past and fature years
Pul

are as follows:
1Parcr Ratio

2fr cent
1965 P1.8
1970 80.5

1974 79.1

1975 77.8

1976 76.9 (a)

1977 76.8 (a)

1978 77.0 (a)

1979 77.6 (a)

1980 784 )



pomparison surveys

B-...-,rvey f' t. I;; t!-,;=..n the one

7,1xsp:.Are3 a,;,:u but is also 17,wer t!-.%t a.rjustments

it ?.meriro.nt.J frof:. nine 4f-:sre 7,1:_ne
wr:rs ,:ontempled. T ice countries FinianJ, -E'rance

Fel.eral Republio cfJermhny, anr:

The growt:. enviwun'ed be'vesn 197.7, and 1C lo finly nr tmG
making' pulp and 1.! million --)ns 3f paper ani b,n2. rizez.e 6ecr, 1.o have

certain postpor.ament of plans to bring new on strea.m, possibly rl'is tc te poor
market co%'-1 tiond prevailing jr. 7--'7.03-", counries
1410, erzlier 2-,-:rveys is ill-letrated in te followthg- ta*t,le and it-- Ap:Newily q.

overed 7 Surv,-::

197.-

197'

1973
1974
1974(
1975-80

72otal pul.p
for parer-

-

26.7

25.4

av

(a) after amendment _es

to above

Reference was 7ade to th,, particularly ovtimistio nnturo of lag+. year'n 7apacity

foreoasts, be thc-j of pnlo or of paper and paperLoard. This vio w in respect of pulo is
.confirmed once acain by the resulta of tne present survey, Th actual capacity of woodpulp
for papermaking in 1275 of 126.8 million tons is much lower than was expected in any survey,
'including last year's (126.6 million tone). Annex 10 is inciwied to illustrate this point.

For 7 a.nd paperboard a different picture emerges from an examination of the

figures. The results of the 1969-74 and 1970-75 surveys were optimistic in that they
included forecasts of capacity higher than were actually achieved. The two following
surveys produced results which have proved to be considerably below actual capacity and the
surveys of 1973-78 and 1:74-79 "eorrected" or even ver "corrected" th1t situation. The
present reaults appear to be in line with actual p,sst developments of capacity, as can be
seen from Appendix. 11, bu only time will tell wnether they will foitnfully portray the

future.

The latest estimates of both total pulp for papermaking and paper and paperboar,
are significantly lower than those prepared a year ago. On a year by year basis, compared
to last year's survey, the pulp figures show an increasing reduction in each succeeding year
from a decline of 1.4 million tons in 1975, to 3.3 million tone in 1976, 4.0 in 1977,
5.8 in 1978 and to 5.9 million tons in 1979. Ili 1980, the anticipated capacity is less than
was expented to be available in 1979 accordinp2 to last year's survey. The situatioti- in

27.8
28.3

32.4
37.2

33.3
31.1
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d paperboard isillightly different showing a higher figure for 1975 in the current
survey, but thereafter reductions flr te reel: of the period. The capacity in 1980 ie
expected tc be higher than the level for 1979 indicated in last year's survey. Present and
future market conditions have been oiven as the main reasons for the delayed start up or
planning of projects in Italy, A--.ntina and France. Fitture expansions in Sweden and
Finl'l.nd are being closely regulatel by the governments of those countries mainly to ensure
tne economic utilisation of thu available wood supplies.

r the ma- grades of pulp, paper a.-i1 paper ove:ra
for the periods cover3. by th_e last

after amendment by nine countries
including chemi-groundwood

Ll= Survey

1974-79

Total woodpulp 21,527
of whch.

a
trio torya

24,306

Survey
1975- 0

Mecnanical 4,004 5,354 4,773 4,075
Smi-chemical (b) 2,270 2,862 2,298 2,146
Chemical 15,253 19,288 17,235 16,592

Other fibre pulp 2,046 2,431 2,431 2,605

31,060

4,537
7,303

19,220
- wrapping and packaging .. .. .. 15,493

Total paper and paperboard

of which

32,388 37,180 33,256

Newsprint 4,013 4,165 4,579
Other printing and writing 6,993 8,801 7,671
Other paper and paperboard 21,382 24,214 21,008



ci
t le paTier c

lea correro0,ets P lea tions lu ,eor4teri,t.
donnres sont f rni.,Jf cfn4ral,

r,iion-l's ii ' et di
rapier N partir des Ir. i 11rp; () l membres de ce n -!'rociations ont s au sajet de
leurs lr'veloment. Fo consu noe, lea rrsqlt...im te l'enmind»- ropr4sentent les
intPrtio,,s m-m.nt idi fl1' r. 1).-.111 la c,mjrnetui 6coromicnis, fin-ncihre et
eel-irerciele entr,,trer par la saite 1p:7; r.i i 'i rrt1Orr importintes.

L- la tcrrur t lainn de nt 6t6 modifiés au °ours de.

le 5-0 co7"pren ("es donn6es,0 cnouPte,
Ives ,!P plus r Par. irrnier. mi te d'un c-irr,'Tn AU sours duquel

on déterminr los donées qu'il r nt et utile de recueillir, on a apport6 deu
modification.' importantes 7% la venti7 d(',.illée den cat4gories de papier et carton.

rUkriques nouvslles ort /71,7 oitrorluites cette ann6e et l'on a r6vis6 et amplifié
les dV:initions relatives aux crau7»,s de produits. Tous les int6ress6s se sont particulibre-
ment pr4occup(:; ì Ii. ,,iilité l'information et cert7dnes données provenant d'une étude de
Jaakko nyry ci Co. la des machin °r p'lpetiòres ont 4t4 utilis6es pour compléter
loo inriioatirrci; el)1:1 cl 'autres sources. La prAsente enqunte apporte don c des renseignemento
plus dAtaillés plus completo Ta'auparavant sur Jrmondiale de pate et de papier.

On remarquera que les données par pays sont désormais présentées dans un ordre
nouveau. Cet ordre est celui de l'Annuaire F0 des produits forestiers: on espre
faciliter ainsi considérablement les références aux statistiques FAO de la pate et du papier.

Les principales conclusions de l'Enqulte de 1975-80 sont les suivantes:

- vci_t 71J. la r:TL, production des pl,tes paar apier
' rir,J , 11.T5 h 161 millions do tonnes en

9o0. Ces I5 millions de tones Flpplé mentaires correspondent ts un taux
de croissance annuel de 3,5 pour cent

b) on prévoit que la capacité mondiale de production de papier et carton
passers de 175 millions de tonnes en 1975 h 206 millions de tonnes en 1980.
Ces 31 millions de tonnes correspondent h un taux annuel de croissance
de 3,3 pour cent



res c.hiffres de ;-? millions de tnnes ler prtes it;kpi,,r El
de 31 millions le tonnes pour leo pipiers t cart-1ns sont toug
deux inférieurn ;six ,tecroissemente de r:ir-y-ité tr?-I connidéribles

envisagés lane l'Enqunte clR 197;-7? oq aux prévisions ult6rieureent
présentées pour tenir compte des chlrfres fournis par neuf pays qui
projetaient des exp,.nsions maoeures

r 17 million 4 de la cap»ci',6 '71e
production de pPte crtimique que l'on pr6voit ntre 197') et 1), lee

accroissements lee plus consioérbles se situent en i)m(riT.ie lu Nord
(5,1 millions de tonnes) et en Am4rique latine (4 millions de tonnos
Rien qu'au Brésil, l'in ustrie prévoit une augmenteAion de 3,1 millions

ité de produ ion sulfatr) e pl.te semi-

chiTi de fevillue -vrait u 'nter dre:J; des preportio .-tpprécitb
. de 20,5 r.illiorq1)75 26,4

1 Cette urrertrttion e illions 1R tonne9
6,6 millions i tonnes envis, dans l'enqufte de e Aer

0 On prévoit entre 1975 et 1fl0 une augmentation sans pr6péclent de la

capacité de production de e d'autres fibres. L'accroissement serait
de 2,6 millions de tonnes, eoit 5 pour cent par an, dont 900 000 tonnes
pour la 'Ate de bagasse

Bien que les deuxtiers des 31 millions de tonnes d'accroissement de
la capacité mondiale de production de papier et carton doivent Be
situer dans les pays développés, les pays en développement à économie
de marché prévoient une expansion rapide, de 5,5 millions de tonnes,
qui augmenterait de moitié enVirOn leur capacité totale de production.
On prévoit une expansion N peu prts égale dans les payn h économie
centralement planifiée

Entre 1975 et 1980, l'accroissement de la capacité de production de
papiers et cartons d'emballage indiqueée pour la première fois cette
année) s'éleverait N 15,5 millions de tonnes, ce (rill représente la
moitié de l'augmentation totale pour les papiers et cartons

la tendance N une légtre amélioration dU rapport entre la capacité
de production de pate et la capacité de production de papiers et cartons
qui avait été notée l'an dernier, a été confirmée par l'enqufte actuelle.
Néanmoins, le rapport reste faible.

Tendances par produit et par régions

Selon l'enqufte la plus récente, la capacité de production des pates pour papier
passera de 136,1 millions de tonnes en 1975 h 161,5 millions de tonnes en 1980, tandis que
la capacité de production de papier et de carton passera de 175 h 206,1 millions de tonnes.
Le tableau 1 cidessous indique l'evolution de la capacité mondiale par grandes catégories
de produits et permet de comparer les prévisions actuelles avec les capacités effectives en
1965 et 1970. On trouvera aux annexes 1 à 6 une ventilation par régions et par grandes
catégories de produits pour chacune des ann6es de la Oriode 1975-80.



(a) Y compris la pate chimico-m4canique

Il ressort du tableau oi-dessus que pendant les cinq prochaines ann4es, le taux
d'accroissement sera en moyenne un peu plus faible qu'au cours de la dernibre d4cennie.
Toutefois, on constate des variations appréciables d'une ann4e h l'autre. En g4n4ral, le
taux d'expansion des pates pour papier s'acc414rera jusqu'en 1978 et fl6chira par la suite,
tandis que le taux d'expansion des papiers et cartons se ralentira notablement tout au long
des cinq années de la période. Ces points sont mis en évidence dans le tableau ci-aprbs.

Tableau 2 - Taux annuel d'accroissement de la capacité mondiale de
production de pate, de papier et de carton 1975-80

Tableau 1 - Ca acit4 mondiale de production de pateL de_paRier
et de canon

) Y compris la pate chimico-m4canique

Accroissements annuels

1975-76 1976-77 1977-78
- pourcentage

1978-79 1979-80

Pate de bois pour papier, total 3 3,5 3,6 3,5 3,2

Mécanique 3,0 4,0 2,6 2,1 1,3
.Mi-chimique (a) 5,7 4,7 2/5 2,2 4,4
.Chimique 2,8 3,2 4,0 4,1 3,7

Pate d'autres fibres 3,9 5,5 6,0 4,4 5,5

Pate A. dissoudre 2,4 2,1 3,0 1,6 1,3

Papier et carton, total 4,3 3,8 3,4 2,7 2,4

Papier journal 2,4 3,3 5,3 3,0 2,9
Papier d'impression et d'4criture 3,7 4,3 4,0 3,1 2,5
Autres papiers et cartons 4,9 3,8 2,8 2,6 2,2

Ftc de boie poi L,

11-4 totale
Taux annual mor,
d'accroissemunt

1965 1 175 1980 1965-70 1970-

- pourcent% e

;:rtal 80,6 105,8 126,8 5,5 3,7 3,4

Mécanique
Mi-chimique

23,
6,0

27,2
8,5

30,0
10,2

3,3
7,2

2,0
3,8

2,6
3,9

.Chimique 51,7 70,1 86,6 101 6,3 4,3 3,6

Fate 1mtures fibres 6,1 7,6 9,3 12,0 4,6 4,2 5,0

dissoudre 4,8 5,5 6,0 6,6 3,0 1,7 2,1

Papier et carton, total 106,2 140,8 175,0 206,1 5,8 4,4 3,3

Papier journal 19,0 23,5 25,2 29,7 4,4 1,4 3,4
Papier d'impression et

d'4criture 20,5 6 38,6 45,9 813 4,8 3,5
Autres papiers et cartons 66,7 7 111,2 130,4 5,4 5/1 3,2
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Entre 1er, et 11.)O, la capaeité totile le preduntien ,19, pate penr ¡ai el- levtait
au'2menter le =15,1 nillione le tornes, eorr,sp;nlont N ii t-lev eJ,11-1 m:yen le peur
Sur 0e total, 4,1 milliono !, tonnes cerresrendrent N 12 pite méeaniqus, mil1i0ee le
tonnes N la plte ehimilue ,=t tennee eux lates l'aetres fPeree. rklere qee
les accroissemonts projetée pour le pate mécani-edr_ et la Flee eflirniue deet eensibleont
inférieurs N ceux que l'on 4viit Trévu dens l'ene-ur'te A, lernier, l'ecreieeLe(nt IP let
eape01t4 proquction de pate e'aetree fi res 1ée,3ne eeux eel eveiert ét.é= prévo dine telte
les enqukes ant4rieures, en raleon notameent loa exp,usiono prévuee on Irie -s_4,-erreeit le
pate le bambou et su MexiTue et au Féreu concernant 14 nate le bege-;e-. 3e 1,
cifp-cité le production de pate N dieseedre eorait 'le 0,7 mi ilion le tonnes seule-Pnt.

Le proierNs des pates Am feuillus, surtout les «'tes au ad f'." ble.nchiee et lee
pates mi-chimieuee présente une imTortance considérelTle. Eetr., 147,7, et 1=F-;), 1Pe exTensions
prévqee r1,3ris ces iomaines se eniffrent reepectiv,m,nt iJ et 1,1' edllises le teen,o, 11 en
résulte que l'expeneion dee patee mi-chl.nieenes Pt lee e'tes au selfate '1,1(J,Ies repose tour
moitié au moins eur dcel feuillue. DeF-; acereissements appie!=mi,hles 10 le ceiplcité
de pate mi-chimique de feuillus sont prévus pour lee cins procn-linee ennées 01/ Cenelt, ('n
Are:entire, au Brésil, en France et en SuMe. En Iran, la preer17sre usine de ce FTerlr loit
démirrer en 1)C"0. En ce cui concerne des patee de feuillus au sulfate blenhies, les
princlpeux prorbs devraient se situer aex tateJnis, au Bréeil, en Finle)nle et du Fortugal.
On treuvera i l'annexe 7 des indications détaillées sur l'évolution annuelle des capacités.

La capacité de production de pate m? ,, a subi des fluetuat]ons marquées d'une
enerarete à l'autre, et la présente année ne fr. ,o exception N la règle. belon lee
derniNres informations, la capacité le p'Ite mirehlnde pour papier auf7mentereit entre 1975
et 1)(5 le 3, millions da torees, lont 2,%-2 millions de torin0,, pour le pate (Inimique. Tout.-
fois, ce qu'il importe peutetre le plus de noter est le fait que l'on prelvoit une faible
expansion en 1976 et 1977 et que le principal accroiseement se situera en 19r. Les
disponibilitée de l'Amérique du 7;01'7, du Japon et de l'Europe orientale - sources tradition-
nelles d'approvisionnements - n'aueTeeteront que faiblement. La majeure partie de
l'accroissement devrait Otre impute'Lle au Brésil. Des détails de cette évolution sont
indiqueés dans l'annexe 8.

i) Pite de bois

La capacité mor'lrde f% 4

au cours des cinq années 1' , dm

plus qu'entre 1970 et 1975. Toqtefois le taux de
centa7e annue2 to.ment de 3,7 ?). `art i..C-,

nouvelle subiecel ceeteeLee changements notables, ainGi
).

bois pour papier devrait 7,17
cines, soit 2 millions de tore-e

-l'3sare fléchira légbrement, le pour-
Ique de la capacité de productien

ressort du tableau 3 (voir page

Le supplément de capacité de 22,8 millions de tonnes prévu entre 1975 et 1980 se
ventile comme suite: prbs de 14 millions dm tonnes (61 pour cent)dans les pays développés
plus de 5 millions -le tonnes (23 pour cent) dans les pays en développement et 3,6 millions
de tonnes (16 pour cent) dans les pays N 4eonomies centralement planifiéee. Si par rapport
4 l'enqulte précédente, l'expansion prévue est moins rapide et le ralentissement est plus
notable en Amérique du Nord, en Europe occidentale et au Japon TIP dane les pays en
développement, bien que la progression se ralentisse aussi en Amérique latine.

On pense qu'à l'avenir les taux de croissance fléchiront dans les pays développés,
de plus de moitié au Japon et de prbs des deux-tiers en Océanie. Cette derniAre indication
montre probablement que l'expansion de l'industrie néo-zélandaise marque un arrt, peut-
etre.temporaire, en attendant que les forfts plantées ces dernibres années parviennent
maturité. Dans les pays en développement, le taux général d'expansion augmentera de moitié
par rapport au pourcent;:e annuel de 11,6 réalisé au coure des cinq dernibres années. Bien
qu'en vclume, ce soit l'Amérique latine - principelement 1' Brs!.eil - Tel sontribue le ?le,

l'accroissement, les progrNs de l'Afrique bien quills parteut d'une base relativement
modeste revetent de l'importance.



Tabl!, - Accroiesement de la capacité de production totale de p/te
de bois-our papier., 1970-80

Pate mécanique

Entre 1975 et 1980, on prévoit que la capacité de pate mécanique augmentera de
4,1 millions de tonnes, au lieu de 2;8 millions de tonnes au caurs des cinq années pr4cédentes.
Le taux annuel de croissance dépassera donc celui de la période antérieure 2,6 pour cent au
lieu de 1,9 pour cent).

Tableau 4 - Aocroissement de la capacité de production de pate
mécanique paur papier, 1970-80

AUgmentation
Capacité totale

1970 1975 1980 1970-75 1975-80 1970-75 1975-80- - - - - - - milliers de tonnes - pourcentage -

Augmentation
annuelle moyenne

Capacité
Augmentation

totale
Augmentation

annuelle moyenne

1) 0 1975 1980 1970-75
milliers de tonnes - - - - - - -

1970-75 1?75-80
- pourcentage

Total mondial 105 910 126 766e 149 581 20 856 22 815 3,7 3,4

Pays d4v. h écon.marché 92 779 108 529 122 466 15 751 13 937 3,2 2,4
Amérique du Nord 56 482 63 875 70 834 7 393 6 959 2,5 2,1
Japon 9 122 11 892 13 454 2 770 1 562 5,5 2,5
Europe occidentale 25 627 30 210 35 038 4 583 .4 828 3,3 3,0

1 077 1 831 2 274 754 443 11,2 4,4
Autres 470 721 866 251 145 8,9 3,7

Pays en dév.h écon.marché 2 639 4 576 9 899 1 937 5 323 11,6 16,7
Afrique 184 292 565 108 273 9,7 14,1
Amérique latine 2 022 3 298 7 637 1 276 4 339 10,3 18,3
Asie 433 986 1 697 553 711 17,9 11,5

Pays h écon.centr.planif. 10 493 13 661 17 216 3 168 3 555 5,4 4,7
Asie 1 437 2 075 2 681 638 606 7,6 5,3
Europe orientale 2 606 3 136 4 085 530 949 3,8 5,4
U.R.S.S. 6 450 8 450 10 450 2 000 2 000 5,5 4,3

Total mondial 27 234 29 988 34 063 2 754 4 075 1,9 2,6

PFLya dév.h écon.marché 23 203 25 570 28 804 2 367 3 234 2,0 2,4
ique du Nord 12 745 12 968 14 042 223 1 074 0,3 1,6

Japon 1 501 1 765 2 346 264 581 3,3 5,9
rope occident ale 8 436 9 946 11 269 1 510 1 323 3,3 2,5

Océanie 381 594 804 213 210 9,3 6,2
Autres 140 297 343 157 46 16,2 2,9

Pays en dév.h écon.marché 797 728 1 019 - 69 291 - 1,8 7,0
Afrique 14 18 31 4 13 5,2 11,5
Amérique latine 540 388 494 - 152 106 - 6,4 4,9
Asie 243 322 494 79 172 5,8 8,9

Pays h écon.centr.planif. 3 234 3 690 4 240 456 550 2,7 2,8
Asie 635 765 973 130 208 3,8 4,9
Europe orientale 799 875 967 76 92 10 2,0
U.R.S.S. 1 800 2 050 2 300 250 250 2.6 2.A



Les plus fortes augmentations 'le capac.ité se situeront en EUrope occidentale et en

Amérique du Nord. Dane cette ernibre région, l'expansion prévue est beauoup plus rapide
qu'au cours de la période récente.

La nouveauté la plus intéressante peut-ttre des quelques dernibres années est la
mise en place d'installations de défibrage thermo-mécaniques, soit come capacité supplé-
mentaire, soit N la place des défibreur: meule claseiques. On ne connait pos exactement
l'ampleur de cette évolution, mais on pense qu'au cours des prochaines années, les instal-
lations thermo-mécaniques pourront repr6d-nter environ 10 pour cent de la capacité de
production des pays développés, cniffre N 2 millions de tonnes.

Pf de bpis mi-chimique

Entre 5 et 1980, la capPcité de production le pate chimico-mécanirp,e et mi-

chimique devralt 1)rLs077. de 10,2 N 12,3 millions de tonnes, soit un accroiseement de 2,1
millions je torueee ou de 3,9 pour cent par an. Ce ti prog-ressions sont supérieures celles

qui ont ét' i lisoe au cours des clnq années antérieures. La moitié de la rapacité
nouvelle uti ieera les feuillus.

- Aocroissement de la cuacité de production de pte de
bolo mi-chimicDo our rapier, 1970-0 (a

(a) Y compris la pate de bois chimico-mécanique

Les deux-tiers de l'accroissement prévu se eitueront dans les pays développés
reste étant réparti % peu prbs également entre les pays en développement et les pays N
économie centralement planifiée. On prévoit une accélération en Amérique du Nord, en
Amérique latine, en Europe orientale et en U.R.S.S., alors qu'au Japon, l'expansion était
devenue négligeable.

Pate de bois chimique pour papier

La pate chimique constL de cent du total des pates N papier

en 1975 et l'on ne pense pas que cet n doie se modifier au cours des .cinq

Capacité
Augmentation

totale
Augmentation

annuelle moyenne

1970 1975 920 1970-75
milliers de tonnes -

1975-80 1970-75 1975-80
- pourcentage -

Total mondial 8 578 10 202 12 350 1 624 2 148 3,5 3,9

Pays dév.h écon.marché 7 930 9 193 10 423 1 263 1 230 3,0 2,5

Amérique du Nord 3 856 4 271 5 042 415 771 2,1 3,4
Japon 2 194 2 412 '2 477 218 65 1,9 0,5
Europe occidentale 1 643 1 999 2 336 356 337 4,0 3,2
Océanie 197 357 404 160 47 12,6 2,5
Autres 40 154 164 114 10 31,0 1,3

Pays en dév.b. écon.marché 179 382 814 203 432 16,4 16,3

Afrique - 8 25 8 17 .. 25,6
Amérique latine 159 316 581 157 265 14,7 13,0
Asie 20 58 208 38 150 23,7 29,1

Pays N écon.centr.planif. 469 627 1 113 158 486 6,0 12,2

Asie
Europe orientale 119 227 463 108 236 13,8 15,3
U.R.S.S. 350 400 650 50 250 2,7 10,2
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rrointines 19;5 1?;2-:, 1, devrait 7:,Lsser TilliOnH
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Pst ,7.11 6t4 r4a1is4 entre 1.-,(5 et 1',z
;lus lo anretrA

r O I.- -*rt. ie pra

Un s annlyoe détaill4e dr! 1'4voll;tion de la Ole montre crUP l'expansion de
13 carcit6 de r%st au 'nitrite ;1-rItte t il no proluit mtinten.;nt un flAchassement

L'acaroissemont total de oaa-.cité haut est don c entitrement
imputablP 1P Eulfate, O cal sIniic -;de l'expcnsion de cette ur.te Sait atteindre
un toux annual le 1,1 pour c'-'t entre 1975 et 1110. Le fléohissement (A7.-cité plte
au sulfite ,:st porticuli'èrement rapicle dcrid les t,ays nordiTics, aux Et.qtelinis et on Jnron,
oti., au total, la ,-aTccitS sera réduite dienvirc 1 million de t)nnes tu cours les dir T.nnées
finissont en 1(40Cl. Le rythme dee -.1iqe3 hors service paratt s'tccél6rer, ttant lonné mOunc
cap- cit4 de -W W.) tonnes - ét(. supprimf,e entre 1970 et 1975 et l'on prévoit de réformer
uno capacité de 700 r)00 tonnea a-u nouro., les aing rrochaines annes. Ces réductiors le
caraeité sont 'jompens6es, en pArtie par des -,Gro.usements Jamz certains pa-Jo A*Dirope
occidentale, notamment la République fédérale llemC- Et 1.a Yougoslavie.

i°) Plte d'autres

Entre 197', et 1380, la 'p-t 4e pro.:luotion des pqtes d'autres fibres potlr
rapier - N l'exoludion des vienx rapiers - psera le 9,3 à 110 millions le tornes, soit un
accroissPmPnt dP 2,6 millOns de tonnes équival;mt un tauY annael de 5 pour cent. Ceci
représente le plus fort aacroisisement de co.pacité jamais prévu 411 cours d'une Pncpite.
faut noter ,ue la capacité le production des :otee d'autros fibres a 4té révisée en baisse
aux Etats-Unis, oti on a conetaté ott'elle englobait une certadne quantité le pIte destin6e
N des usages non papetiers.

La caracit4 des pays d47e2,:ir43 reetora sitationn,,Are entre 1977 et 1)20, en partie
N cause rle la formc,tur-, de certaines installations de défibrage des pailles en Eurcpe
occidehtale. L'ac,Proissement globil JP copc-.4 résultera pour les loux-tierc environ les

:al

gmenttion
totale

tanento.tion
moyenne

1.70
- - -

70 098

61

1)(5 17170-75- - - - m;lliers de tonros -----

86 576

73 766 2 9

2

1'.:70-7 1975-P0
- paurcentage -

4,3 3,6

317 2,4
.j,mériatie ducr-
Japon

39
5

28' ,.,
7 (15

Si 750
(31

6 7

. 2 253
5 111

?V'
2,1
2,3

Europe occident:de 15 °?i's 2:-;5 2 2 7'7 3 1..0 3,3

atres
1;3.1

- 20
1.
89

72,
1,4

, 9
, 9

Paye en dév.b. écon.marché 866 1 803 4 600 18,4
ACrioue 96 ?13 13,9
Ami4riotie latine 323 f: tic:2 1 271 3 26F. -!0,6

170 4-)(; 28,9 10,4

Pays ,critr.planif. 6 790 9 344 11 863 2 519 6,6 4,9
-;09 1 lln 1 T.-/_: 508 2)8 10,3 5,5

Europe orientale 1 2 2 67:c. 3,1h 621 3,8 5,5
4 300 6 "_1(.)) 75C'2 1 700 1 500 6,9 4,6

Pst:r I
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1975-nL
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2 605
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1 ql) 1 ,-='1,T 21 7 1,5 10,0

3 435 5 296 6 239 1 861 943 9,0 3,3
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ra7; u, on de a ter

capacdt4 de production
-2271-r :P2r- (- rr-,,--;,)q -le 1°-Inn4,, donnire, on piévoit ,Jee

rYrir3 rov;rg procilines ann4es,
del,-.»;0NE:nt JÌ lo p;%p: centralonent planifiée,

n'y a n-9 i-iortantec. N,r.m,c,ins, le taux d'cxw-nsion envio gé Jana les

d'impre' on et d'écriture

fa4r-e ia de p-oo,luct ce Jutreo pcpiers d'impression et
d'Acr:t1Lra les payo en développement, ot une cap-Icité

C,u,71 ,2 million de tn-:.s dovrat entror en service Entre 1975
et 1)20. Lo tc. l'ccrols?.cmcnt, so-it prs ? po,.3r cent, fait contraste avec le
ciarfre beaucuv-; 4.C' 2; pour cont prAvu ,lars lo=.7 payo développés. Les détails de

ioT-o-5sentés danE le tablocu 16 1,-rk)ir l-25

A propr::, de 7E tablowi, faut sign-1er le manque de comparabilité entre les
cniff:rpo -le 17)7) et le-4 CLiffres ul14riours 6,1ne le o,aa des payo N économie centralcment

a-; Cc,,t (71.le Le hL2fe i? 1t. 'Thins et de l'U.R.S.S. ont 4tA
arrs 1;7n,

\
Si 1-- s p-,ys on 44w;loppement riettent orplaae la capacité supplementaire indiquée

ci-dessuo,, ainsi ccle la .a.p4cité de prorlaction 'le papier journal indiquée au tableau 9,
ile devraient ocsc/;der en 1)80 7,1 pol:r cent le la ca000ité mondiale de papiers culturels
au liEtt 73-e 5,5 Pou7 cent en 1)75. Ceci apporterait une contribution appréciable la
satisfaction de leur jemnde de papierF; de ce genre.
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Rapport entre
et carton

Capar j.

1970 4,17r PC.

Au cours des dix dernirei ann4es, le rapport entre la capacité de production de
pate et celle de papier et carton a fléchi réulibrement. Dans la dernit!re erqune, on
avait noté les signes d'un renversement de la tendance, confirme: par les r4sultats de la
présente enqu@te. On pense que le rapport se redressera 16grement en 1979 et 1980,
l'expansion de la capacité de preductien de papier étant alors plus lente que celle de la
capacité de pato. Voici 116volutir.n du rapport pate apier et carton au cours des ann6es
pass4es et futures:

PAte
en ourcenta-e.

1965 81,8
1970 80,5

1974 79,1
1975 77,8
1976 76,9 (a)

1977 76,8 (a)

1978 77,0 (a)

1979 77,6 (a)

1980 78,4 (a)

n2.cité de 1Todyction de pate et la

Selon les orévisicns de l'enquMe 197 80

jr-

30 C24 38 626 r
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Las encuestas anuales de la FAO sobre 14 capacidad mundial de producción
de pasta y papel se basan en los datoe proporeionalos por cerresponealea de la mayoría

' los paises del mundo y en estimaciones de la Secretaría para loe pocos palees restantes.
general, suministran loe datos las asociaciones nacionales del comercio de la pasta y
papel, sobre la base de la informecien facLlitada por los miembros acerca de sus planes
desarrollo. En consecuencia, los reaultadoereflejan las intenciones de las industrias
el momento de realizarse li encuesta, tele la evolución económica, financiera o del

o pueden alterar considerablemente.

-
Este ano se ha modifirado el alinee, el contenido y la presentación de la

encuesta. La encuezta actual cobre los anos 1975-80inelnye datos para 94 paises, doe
mie que en el ano pasado. Después de una revisión de los datos que era dtil e inteligente

r, se efectuaron importantes revisiones del desglose detallado de los diversos
pepel y cartón. En el presente ai--;o se han introducido varios epígrafes nuevos y
visado y ampliado las definicienen le los grupos de productos. En particular,
Interesados han prestada especial atención e la calidad de la información

rionada y algunos de los datos que figuraban en el estudio de Jaakko Pöyry anl Co.
capacidad de la maquinaria se hen utilizado para complementar las cifras de
eedencian. Por consiguiente esta encuesta contiene la información más

completa ea ha podido conseguirse hasta ahora sobre la capacidad mundial
'On de p.

sobre
otras
detell
de -

la Encuesta acerca de la Canaeidee etandie,

de ducción de Pasta Pa el 1 75-80

lnfe:ae

ie la

Secretaría de la FAC seere

Debo observarse el nuevo orden en que se han presentado los datos de los
ale corresponde al del Anuario de Productos Forestales de la FAO y que, se
acilitar6 considerablemente la referencia a las fuentes estadísticas de la FAO
pasta y el papel.

1371 7: '.1.71 7

par- pel,

161 eellone
de toneladas
por ciento

e-capacidad mundial de producción de pasta
36 millones de toneladas en 1975 a

toneladas en 1980. Este aumento de 25 millones
representa una tasa anual de crecimiento del 3,5

b) se preve un aumento de la capacidad mundial de producción de papel
y cartón, que pasar4 de 175 millones de toneladas en 1975 a 206
millones de toneladas en 1980. Este aumento de 31 millones de toneladas
representa una tasa anual de crecimiento del 3,3 por ciento

principales conolu Jerez'', de la Encuesta sobre la capacidad de producción de

r PaPe en 1975-80 son las eie».ieetes:
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tanto el aumento de 25 millones de toneladas '-le pasta para papal como
el de 31 millones de toneladas de papel y cartón son inferiores a las
elevadisimas previsiones de la anterior encueata para 1974-79, o a
las modificaciones ulteriores por las cifras proporcionadas por
9 paises que hablan planeado una coneiderable expanei6n

d) del aumento de 17 mjlJ.rr de toneladas Je la capacidad de
producción de pasta dc madera química previsto entre 1975 y

lac 'principales aportacionesaorresponderón a América del
Norte (5,1 millones de t)neladas) y Amariea Latina (4 millones
de toneladas). En Brasil solamente, la industria ha calculado
un aumento le 3,1 millones de toneladas

la capacidad de prolucción de pasta le madera dura decolorada al
sulfato y aemieulmica se espera me registre un eonsiderable aumento,
de 20,5 millones de toneladas en 1975 a 26,4 millones de toneladas
en 1(a80. Este incremento es de 5,9 millones de toneladas, cuando en
la encuesta del año pasado se preveía un aumento de 6,6 millones de
toneladaa

Entre 1975 y 181) se prevó un aumento sin precedentes de la capacidad
de proauaci6n Je las otraa pastas fabroaas, con un total de 2,6
millanes jP tonelaJas (5 Tar ciento al ano) de las cuales unas
900 000 toneladas serf&n de pasta ie baa-aao

aune:ee los loe tercios del aumento 4e 31 millones de tonela 7(11
la '7.a:reja-al mundial de producaión le papel y cartón oorreE l'era
a los países deserrollaaos, se espera que los paises en de :rollo
de economía de mercarlo logren una 1.. pida expansión de 5,5 millones

de tonelada' , aumentando así su capsciaad total m un 50 por ciento

apreaimaaamente. En los pulsee de economla de planificación central
se prevé la entrada en funcionamiento de un volumen casi iaual de
capacidad

entre 1975 y 1980 el de lr e-acidad de producción de papel
y cartón de envolver y ar (in:iírr»a or primera vez este

asciende a 15,5 milloraaJr onelaaa es la mitad del

total pura papel u cartón

la ligera mejora de la relaci6s -a_aaaaa entre la capacidad de
producción de pasta y lacerresponaiente al papel y el cartón,
señalada en la encuesta del ano pasado, se ha visto confirmada en

la presente. No obstante, el coeficiente sigue siendo bajo.

T aiaa de la roducci6n tendencias resionales

La encuesta más reciente prevé un aumento de la capacidad de producción de

pasta para papel de 136,1 millones de toneladas en 1975 a 161,5 millones de toneladas

en 1930; al propio tiempo, la capacidad de producción de papel y cartón aumentará.

de 175 a 206,1 millones de toneladas. En el Cuadro 1 que figura a continuaci6n,se
expone en forma resumida la trayectoria de los principales tipos y se compara el

pronóstico actual con los niveles efectivos de la capacidad en 1965 y 1970. Eh

los anexos 1 a 6 se ofrecen pormenores para los principales productos y regiones,

entre 1975 y 1980.



Total de pasta de
maera para papel

`je-liqu ca (a)
cAllmica

P--1-_,e1 'le periódico
!ritura e impresión

CArf,J clases de papel

Capacidad producción de pasta, papel y cartón, 1965-80,

.e-tas fibrosas

11;ble

papel y cartón

ca
/imica (a)

Otras ic fibrosas

Pasta soluble

Total de papel y cartón

11

1')65 1?7r) '975 1 );?r

- - - millones do - -
toneldas m4trir:as

Papel de periódico
Escritura e impresión
Otr lases de papel y cartón

uída la pasta quimio-mecánica

Ca ida Incremento anual medio

11--10 1)7,-7r:

140,8

30,6

86,7

loa

Del CUEH precedento se infiere que en los próximos ,-,inco &n'os la tasa de
crecimieto será alp-o inferior, por t4rmino medio, a la del decenio anterior. Sin embaril;o,

ae pr-wncirin variaciones importantes entre los diversos anos y productos. Por lo general,
la tasa de expansión de la pasta do papel se acelerará hasta 1978, para disminuir despu4s,
mientras que la del papel y el cartón perderá mucho impulso durante los cinco años. Todo
ello puede verse en el Cuadro que figura a continuación.

-dro 2 - Tasa anual de aumento de la capacidad mundial de
oroducción de asta a el cartón 1 -80

Incrementos anuales

Total de pasta de maderr;. papel

1975-76 1976-77 1977-78
- porc,-ntaje -

1978-79 o

3,1 3,5 3,6 3,5 3,2

3,0 4,0 2,6 2,1 1,3

-,L 4,7 2,5 2,2 4,4
3,2 4,0 4,1 3,7

3,9 5,5 6,0 4,4 5,5

2,4 2,1 3,0 1,6 1,3

4,3 3,8 3,4 2,7 ' 2,4

2,4 3,3 513 3,0 2,9

3,7 4,3 4,0 3,1 215
4,2 3,8 2,8 2,6 2,2

80,8 105,8

1 27,2
- 3,

7 70,1

6,1 7,6

4,8 5,5

5,5 3,7 1,4

.?:0,0 34,1 2,3
10,2 12,4

86,6

9,3

101,?

2 4,6

4,

4,2 5,0

6,

175,-

30

5,8

1,7

4,4

2,1

3,3

25,2 29,1 4,4 1,4 3,4
38,6 /1 ,9 ,8,3 1,4 3,5

111,2 130,4 5,4 5,1 3,2



Total de pasta para papel

Entre 1:-,7'; y 1,lT. BP pieJ dt auments le ¿<,5,1 iìran It toneadas ia la carlaclia,i
total (le produoción de pasta para 1-,-1;e1, con un 1nsre7liento anual medio del l,(;- por siento.

meziánloa totalizará í11irneB de toneladas, la nr-sta quimira 1F,6 Alionsa le

if,;:s17-tlas y las iemá,s p--.stas le fibra 2,:; ruIllines le toneladas. Mientras ou, 1G3 aumentos

¡laneadca ic la rol -:i''-. Je 2asta mecánica y -admira están muy por debajo le los nivPles
-evistos en la encuesta lel ano pcsi,17, la adicional de la proluoeión le la.3

lealás 77e.stas -^,e fibra es la más revista tJasra, debido ,prinol.oal-nte o los
-entos ae ls prola7iAn pasta le bLmlá en la h iia, y 7,asta le ';-,,7-1z1

en Máxico y el Fem.% 71 uurlento le la capacilc,1 le prciuroión pasta soluble es 01,7

Je 0.7 millones de tonelajas.

La, eval/oián del sector le las t:_atas de maderas duras, princiT-almente la pasta
jonolira,la al .,711fatc y la ser-ie7-11mica, es le ronriderdble importanria. -,11tre 1'175

y -10 se ovev(n aumrntos le l"C 1, millones le t-oneladas respeativimente. Ello supone
c-(o la mita-3. tor lo menos le la expansión de la rroiurcIón le pastas semiTtimi-as paslas

derolot--,.,1as 91 sulfato se bos7_ an liS m,der%a 5rac. Fn Canadá, Aro.,rntina,rrjI, Francia
V' 571ecia re uroyect.en imror+antes -umrntos Je j raireiiad Jr Jrolacoión de

de moderas durPs -5-ra los próximos cin7o anos. En Irán, está, nrevisto Tle la

frin-ora 17r,e: Jr eE;te rntre, 97. :-uncionamient) en 1:460. Er. ("1-'-n1;

alera duro irJ-15ra7, Al ulfato, 1:,rirrdole; -:umentne ored,ucirn e,7 los e1 rdr,e

jn1J)77, 1:ra711, Fìnl;,nlia fortl:al. 7n el 'u-.,o,,o I fl,i7uran dat-u3 lea-lall--don sobre et
a.n)al le la ccoacidad.

La ered:al de pnoducoión le la t'asta r' r-. lre venta fi ucia cons,Odera'ulemente
:rrr, une, y otro en-nost, y lo, de este ano no el-7 nin,7uno oyi---prión. La informaGión más

7,a;Ir_tsi a1m7nto, Pnlre 1 y le millones de tonelajos de la p7ota

-_7 illonr7 Je tonol.:s le JP ma,ern TaiesJoa. ".;in
, ntere Jal vez es (17,e en 19V, Y 127 prevá un --;r111",'', Tnly y s.,

el principA ir(reonto está previsto 'i- r' i 71. rriárica j-J :opte, Jap4n. y :jurci-,-i Orientad,
ri loo prGua?Jrros 'i7771P7 les .771_ 1:: por-o disponlliliJad alu-ional. la pdrte

77-L7cipsi del vol-_,mn oeUcie, -11 lerevitc or:weler!, del Brr,17i1. En el Apniice 5 se
en detallo cse rroueso.

7,i velum-n je oa-c1J,o1 adiolonal de prolucción Je paota de mr-riera 7-ra pa,7,e1 en
-Inda durante loe cinco anos e.smsrenlidos entre 1975-3C se- prev que

71ilrnes Je tonelalro, ri saa los millones de toneledas más mi& la capnciiad Instalada entre

y ';75. obatonte, 19 tasa orecimirnto disminuirá liqeramente, del 3,7
Uns 1:n -bieldo importartes cambios en la ubicación de lo nueva capacidad

:7o-/ue-rión oomo puede verse en el Cuadro (vt'!ese 1-7

1),:d ?7,5nillrnos d.e tonelarlas le capacidad i9 producción Ic_ pasta de madera
-;7realos para 1975-Fin, casi 11 millones de toneladas (61 por cien se instalarán en los
Tz,rr''__I desarrollados, más le 5 millones de toneladas (93 por ciento) en los plises en

y TV millones le toneladas (16 por ciento) Pn los paises ie economía de
rentral. En e7m¡---raci6n rrn 1.1.P encuesta lel -P.;:.o pasado, no sólo

'ir desornso iel ritmo le expPnsión previsto, sino erie ello es mis visible en
rtra del Norte, Europa Occidental y el Japón que en los paises en desarrollo, aunque

en Amárica Latina el porcentaje ha bajado tambien.

Se prevá una reducción de las tasas de crecimiento en los paises desarrollados,
i/o en Japón se cifrará en menos de la mitad y en Oceanía en casi un tercio. Este intimo
dato refleja probablemente la intempción de la expansión de la iniustria en Nueva Zelandia,
--ii7A5 sólo temporalmente, hasta que crezcan los árboles plantaios hare poco. En los paises

desarrollo, la tasa global de expansiár aumentará en un 5r; por oiento, mientras que la-
t:a anual dr crecimiento durante, 179 crinco anos fue le-1 1,.6 por- cierto. 1_11.nq77e

.=37 l, r-minos vcitTen Amária La,,ina, y pran,7ipalTe°.se lrauilo será el pr.lcipa 7,f7nt! ll-7,yPnto

al a-Imento, el desarrollo le lo prolalón en Africa, aunlue sobre una base rel,,,tivamente
es do importancia.



- etala ca. Lcii,1 total dero i5n
-el, 1)77.:fl,0

Aumento anual
Aumento total ledio

1 75 12c3 1770-75 1973-0 1)70-75 175-80
- millares de toneladas métricas - - - - porcentaje -

126 76 149 581 20

108 122 466 15

6:1. %;''', 10 F-34
2a211 fi92 13 /15,1

-i:' ':0 )5 .0-;&., 4

--;3,-3,

5i---",

.6,

4
;'-6'

828
5,
2,5

5
1;,3

m4rioa del !VJI-te '. =

'9
;!).2

J p6n 122
L'_...r, 0i1ert-,: ,15 1.27

42 ,-,_:,6 : 1-sr: x:.,-,

0 1G 4f.1, 2

Pasta de madera mecánica

1915 y 1980, prevé ,.::-. aumente, la cap6e.idad 4e -,,roducci6n de pasta
me(';.ric -je ;,1 1-,1j.1onee de frnte a 2,.7. millones de toneladas en los tinco anos

La 7illual de crelmient por- ,-1nto será por tanto superior a la del
--:nterer ;1,9 7T

Thair.; r!,umentc3 '3<: la de nrciucci6n de asta de
meJAela 1-J70-00

Aumento total
Aumento anual

medio

1970

aret-1 de,onelar,_as métricas
575-8C
- - -

1970-75 1975-80
- porcentaje -

Total mundial 27 234 29 988 34 063 2 754 4 075 1,9 2,6

Econ.merc.desarrolladas 23 203 25 570 28 804 2 367 3 234 2,0 2,4
-1-.1_ Nort,,

, J:
m-,,1 Cocidental

Oe:=:,3nfa

12 'i.

1 531

8 LUE,
3E-1

12
1

?

',;r'
7(5
)45
594

2
/1

1.1f,
269
e04

,t,T,

',.-T6

1 510
213

1

1

174
581

23
210

0,3
3,3
3,3
9,3

7,,

6,2
Otros 140 297 343 157 46 16,2 2,9

Econ.merc. en desarrollo 797 728 1 019 - 69 291 - 1,8 7,0
kf.rica la 18 31 4 13 5,2 11,5
AmArica Latina 540 388 494 - 152 106 - 6,4 4,9
kela 243 322 494 79 172 8 3,.5

Econ.planif. central 3 234 3 690 4 240 456 550 2,7 2,8
Asia
Europa Oziental

62.5

799
765
87:

573
961

130
. 76

208
92

3,8
1,8

4,,,
2,C

U.R.S.S. 1 800 2 050 2 30') 250 ,17-r),), ..,,6 2,2

856 22 815 3,7 3,4

751 13 937 3,2 2,4

751 443 11,2

,1
2,5
3,0
4,1

251 145 8,9 7

937 5 323 11,6 16,7

,,,,,a
276 4

27)
39?

9,71,3 14, 1
12J, A

553

168 3

;11

555

17,9

5,4

11,5,

4,7
68 606 7,6 5,3
5-so 519 .3,F-' 5,4
070 2 000 5.1r., 4,3

Econ.merc. en desarrollo 2 639 4

Africa 1E11

AA-Aric:a Latina 2 02? !
11.:!:_a -1,-.3

.planif. central 13

A,, a i 4

Total mundial

1.a70

105 910

Econ, mero. desarrolladas 92 778

tO,__-nla 1 7.1)7
Otros
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Loe priripalee aumaltos de la capacid T.,rodu,:irán Pn Dircpa Oncilental y
América de-1 Norte, donde se preve una expansi(n 7111-7,o más rápida 7ue en los últimos tik-ml=os.

mis ,:ido en los últimos anos es la instalación la
termpmccdnicas de fabricanión e pasta, bien en calidad le capcidad aclicional c

bien como substitución de la pasta mecánica de trituradora tradicional. No Se sabe
exa.ctamente las proporciones de este cambio, pero se cree qle, en los próximos anos, de

-1/26 millones de toneladas Je capacidad de produnión de pasta m..?cánina en loe patees
desarrollados un 10 por ciento podría ser termomenAnica.

)15 y 1980 se espera un aumento le la capacidad de producción de pasta
- lomocAnic.a y semiquimica, de 10,9 a 12,3 millones de toneladas, lo que supone un
ir:rm.into le 2,1 millones de toneladas, a un s tasa anual del 312 por ciento. Estos
:-.um.,:-ntos son superiores a los registraos en loe cinco últimos anos. El 50 por ciento
do1-). nueva capacidad estará tasada en lae maderas duras.

Cuadro 5 - Aumentos dp la ca de roducción le asta de
madera semi aímina ara a el l'-'7')-Q0

-tdad Aumento total m4--.1..1c,

1970 1975 170:0 1970-75 1975-80 1970-75 1975-80
- - - millares de toneladas métricas - - - - porcentaje -

Total 8 578 10 202 12 350 1 624 2 148

Eco :,--rc. earrolladas 7 930 9 193 10 423 1 263 1 230

rica del Norte 3 856 4 271 5 042 415 771
J-,o4n 2 194 2 412 2 477 218 65
Europa Occidental 1 643 1 999 2 336 356 337
Oceanía 197 357 404 160 47
Otros 40 154 164 114 10

Econ.merc. en desarrollo 179 382 814 203 432

Africa - 8 25 8 17
América Latina 159 316 581 157 265
Asia 20 58 208 38 150

Econ.planif. central 469 627 1 113 158 486

Asia .. .. .. .. .
Europa Oriental 119 227 463 108 236
U.R.S.S. 350 400 650 50 250

315 3,9

3,0 2,5
2,1 3,4
1,9 0,5
4,0 3,2

12,6 2,5
31,0 1,3

16,4 16,3

25,6
14,7 13,0
23,7 29,1

6,0 12,2

.
13,8 15,3
2,7 10,2

(a) Incluida 7- de madera co.. 7' a

DOS terc3s del aumento previo se 70.rán en los T.),E:e13 6. ar.l?olladoe, y el

resto se dividirá en partes casi iguales entre los países en desarrollo y las economías
le planificación central. Para el futuro se proyecta un desarrollo más rpido en América
del Norte, América Latina, Europa Oriental y la U.R.S.S., mientras que la expansión

-:)onsa ha desaparecido casi.

Pasta de madera química para papel

La pasta de madera química r 5 poco menos del 65 por ciento del total 4S la

p,--Ira papel en 1975, y no se espera que esta proporción cambie en los pr6ximos cinco

,,,nos. Entre 1975 y 1980 se prevé un aumento de la capacidad de 86,6 a 103,2 millones
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toneladas, 17_, que representa 16,6 millones le tonela6as o el equivalente al 3,6 por
cinto al art ste percene 499 ccneideral,:emente inferior al r-,gistrado entre 19'7,-,
y 1:372, y algo mencr que la meaia re,77istr-t1a t,ntre 1570 y 1?73.

Cuadr 6 - 1,umentos au la ca),.loilad de ,reducción de asta de madera
cufrAca carel 1 79-:0

" tal
Ammento anual

Un análisis más detallado de la. evolución de la pasta química revelará que la
ensi4n de la cLncire e pro-Ilicciór de pr:sta al sulfito se ha interrumpido, y que ahora
oc mpnifiesta un Ies.1:enso ríica1, Per consciente, el aumento total de la capacidad de
proluc-ción de -111t,?. química ante mencionado 76 bada exclusivamente en la pasta de sulfato,
lo qlz,. .1,npone ana taz, annw,.1 de ul_me%to le eee tipo de Tylsta del 4,1 por ciento entre

3 y lc.60. 711 57;c:cnso cap4ci6,.! de producción de pasta al sulfito es más rápido
er. los pJ15-,s rórdicos. Estados Unidos y Japón, donde en loo diez gill'os anteriores a 1980
so sNprimir an mill6n dP tone1aas de capaci-ia,i, l'_Ste proceso parece acelerarse, por

entre 1?'55 zy 1975 se eh-ninmron 300 005 tonadas, y pare los próximos 5 anos se
pro:;ret,, 171 73':: 000 tonel%Jr,IJ. Esto,s reducciones de la capcidad son
co.ipensar:zas pqrci,,,lmente por los ',mentas en algunos países de Europa occidental, sobre
todo en la Re.Tibliea Federal de Alemanii; y Yui.Toslavia.

'Otras pe.. .1 fibrosas

Entre 1575 y 17.8 se prevé un aumentr, de la capacidad de producción de otras pastas
fibros,?.:2 para papel, exclvendo el piApa. e -:,-esecho.s, de 9,3 a 11,9 millones de toneladas
(2,6 millones de toneladas), lo que equivale a una tasa anual del 5 por ciento. Esto
represen?a el máximo aumento de la capacidad registrado en todas las encuestas efectuadas
hasta ahora. Debe obervarse que la capacidad de producción de otras pastas de fibra en
los Estados Unidos se ha reducido, por cuanto se descubrió que incluía alguna cantidad de
pasta no destinada a la fabricación de papel.

En losdesarrollados la capaal permanecerá estacionaria entre 1975 y
1980 debido, en parte, al cierre de algunas fábricas de pasta de paja en Europa occidental.
Dos tercios, aproximadamente, del alimento global de la capacidad serán imputables a les
expansiones registradas en los palees en desarrollo, y el resto a las instalaciones
nuevas o ampliadas en los paises de economías de planficaci6n central. Un tercio

70 098 86 576

mero.desarrolladas 61 645 73 766
del Norte 39 881 46 l:.;

Japón 5 47 .7 715
Europa occii'-ntal
Cceaníe.

15 1-,
1?-)

18 36j;
,;',-.)

Ctr-,s

en desarrollo 1

?07,

663

:70

1970 190 1970-75 1275-80 7' 1975-80
- - - millares de toneladas métricas - - - - porcentaje -

103 168 16 478 16 592 3,6

83 239 12 121 9 1 2,4

51 7;3 6 755 11.1 3,2 2,1

8 "',1 2_ 2E28 516 7,3 2,3
21 _33 7 717 3 1: 3,3 3,3
1 066 )21 186 12,0 3,9

3) - 20 89 _ 1,4 5,9

8 066 1 803 4 600 15,8 18,4

5r)::,, 6 243 5,4
6 5(2 1 '771 3 968 14,4

)-'5 436 389 28,9
2 554 2 519 6,6

506 398 10,3 5,5
1,46 621 3,8 5,5

1 700 1 500 6,9 4,



aproximado del aumetto total (900 000 tonclalhe) corresponder. a I plsta de IlIca?,o,
principal-iente en México y Perl. Se prevé 'la entral% en rIndjmiento le unas 400 :)06
toneJ,Oas cap-(:icla4 de producón le pan:a L 12ambl, ri todas en 1-1

C,JAdro 7 - Aument's le la ca acidad le .rolu,:ción le otras y%stas
fil:ross ara panel l270-:0

Pasta soluble

La rapaci,lart de producción le pasta solubl, mantendrá su modesto ritmo de expansión,
aceindnse alr;o la 4.asa (2,1 por cient, frente a la media del 1,7 por ciento entre 1970 y

Se proyecta un aumento aproyimdo le la ,:apacidad de 500 000 toneladas, principal-
ment,1 en 0,7-nd43A y la U.R.S.S.

b)' Panel

Se prevé un aumento de la capacidad total de producción de papel y cartón en el
minlo, le 175 millones le tonelades er 1975 a 206,1 millones de toneladas en 1980, a la tasa
anual del 3,3 por ciento. El volumen de capacidad adicional, 31,1 millones de toneladas, es
muy inferior al previsto en la encueEta lel ano pasado (37,2 millones de toneladas), lo que
refleja de modo wulifiesto la reevalución y el aplazamientc de la expansión le la industria.
Como nc indir;aba en el Cuadro 2, la tasa anual le crecimiento disminuiré, pasando de un
méxiiiic de 4,1 per cinto en 1975-76 a un mínimo dci 2,4 por ciento en 1979-80.

Unos dos tercios de la nueve capacidad estarén situados en los países desax17
con una tasa particularmente lenta de aum,3nto, 1,9 por ciento al año, prevista en Améric
del Norte. En el Japón, sólo la mitad de este volumen se agregará q. la capacidad que eotr6
en.re,oliiento entre 1970 y 1975. En cambio, la tasa futura de aumento de los países en
desarrollo, aunque algo inferior a la de los áltimos años, representará una expansión de
5,5 millones de toneladas. Las instalaciones previstas en los países de economía de
planificación central entre 1975 y 1980 no serin tantas.

Tot

Econ 7sarrolladas

.;-..-4rit,t t,e1 Norte

Ellro:,o ooeirientel

r(.,7;-lalo.

Econ.y'-2 desarrollo

. ,fri,:-,t

A;-4ri-ra Latina

,`,_i..

central

Ania
Euro2a oriental

Aumento total
Aumento anual

mello

197y

7 622

2 272
1 GOC

6

1 221

0.

I Cl

125
0-22

901

3 435
2 545

40
650

flau'

9 344

1 792

(VI
4

1 0P03

6

57

2 256

175
87:-!

1 20°

4 (65
271
400

1

1

1

3

1

1

6

5

r.,ladas métricas

1 722

818

1:,"1 7 -2
621 - 141

6 4
103 17

892 341

924 20
717 50
947 241

239 1 861

165 2 120
749 - 9
525 - 250

.,,j

- -
2

1

--
-

605

26

42
_

-
16

436

53
6,15
73F

800
18

125

197

- 4,6
- 0,5
-7,7
- 2,4

24,6
7,3

3,3

7,0
1,2
4,5

9,0
12,9

- 0,8
- 9,3

J',40-80
.aje -

0,3
1,3
_
12

_
12,6

11,5

5,4
14,5
10,0

3,3
3,2
1,5
5,6
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1975 1987) 197'7-75 1975-89
millars de tonela'as métricas -

1,3
6,4
3,6
5,7
3,2

Aumento ,nual
medio

197--a0
- porc-entAje -

3,4

2,7

17,5

21,2
24,6
11,2

3,4
3,4
4,7
3,1

En el cuadro anterior puede verse la división producción
Je pt7e1 de periódico. En nomparación non 13 encueta del oilío pasado, se prevé un aumento
le 1.7, oap,Jcidad operacional on los Ilaíses desarrollados para los próximos cinco anos,
mientras que en los países en desarrollo y en los países de economía de planificación central
no se ha producilo ninglin cambio importante. No obstante, la tasa de expansión prevista en
los países Pn desamollo es muy rApida.

Otrirs clases d, de esr:1

El crecimiento futuro le la capacidad le producción le las otras clasPs de papel
de escritura e impresión será particularmente acentuado en los países en desarrollo, donde
se espera que ritre 1975 a 1980 se produzca un .,n, nto de poco mAs le 1,2 millr5nes de
tonelec'.as de la caparidad. La tasa anual de umento le casi el contrasta non la cifra
muy inferior del para los paises desarrollados. Véase al respecto el Cuadro 10
(rAgina 1-3)).

Debe observarse la no ,00mparabilidad de las cifras de 1970 y las cifras sub-
.eig-uientes para los economías de planificación central. Esto se debe a la reevaliuie
las cifras para China y la U.R.S.S., realizada después de 1970.

Si se instala la capacidad adicional prevista en loe paises el 5crrcello, y lo
propio ocurre con el volumen de papel de periódico indicado en el Cuadro 7, para 1980 los
'países en desarrollo deberían contar con el 7,4 por ciento de la capacidad mundial de
producción de esta clase de papeles, mientras Tue en 1975 el porcentaje correspondiente era
del 5,5 por ciento. Ello contribuirá considerablemente a satisfacer su demanda de este
tipo de papel.

23 532 25 186

20 593 21 735

11 12 705
1 9_Y.) 2 3 335
( 189 5 93.1 7 091

393 413 515
237 27

612 1 719

34

2'1 755

2 327 3 175
674 98)
403 445

1 250 1 750

1,4

'01 975 1,3
''''( H9 4,5

- -,-,4
20

1 157
132

- 0,8,

1,0

50 41 8,6

156 951 4,6

" - 1,1
174 10,4

356 492 2,9
156 150 4,3

- 50 92 - 2,6
250 250 3,7

reP:ional de la capacidad de
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P7-c'aorcin cairiad de --rod,!:coión de -asta ara d el - la .'anacidad de
lyrL~ción 4e -,:re1 v r;-Artón

En el último de,;enic la proporción entre la cap-cidad de producción de la pasta y
la capacddad de producción de papel y carte:n ha ido reduciendose paulatinamente. En la
encuesta dei aTio pasado se ot3ervahan sjiales de una inversión de esta tendencia, pie confir-
,;In ahora loe resultados de 'la encuesta actual. Fara 1979-1980 se prev6 una ligera
fluctuación al alza de la proporción, cuando se reduzca el ritmo de expansión do la

d4-1 fAbric,16n de papel en relación con el de la pasta. L proporción pasada
y futura entre la pasta y el papel y el cartón es la siguiente:

Frc crción crcentual

SeEan pronóstico is la encuesta 1975-i2::;

Cap,cidad Auz(ento tat.A1

nen-zo

mfAlc

1970
- - 1?-70-15

millare,3 de tonelAJas rtrica 177L.--- - 1970-75
-

'975-80
.je

Total mundial o 626 38 626 45 920 8 000 7 303 8. 315

Econ.merc.desarrolla 31 667 6 174 5 161 4,4 3,1
Aro6rica del Norte 11 9.;-:) '.c5 71;-1/.. 1 96 1 1:.;7: 3,0 2,0

Japin 2 172 4 101 f."_'.0 702 6,5 3,9
1') 77" 1.: 0u1

270
16 77(-1

3::_3

3 ,-'-'T-!

65
2 77:7:

11()
. '',

5,7
3,7
7,1

1 .i.? 1'47 ,..-3. ,9'-' 9,7 10,6

Econ.merc. , -olio 2 710 3 943 927 1 233 8,7 7,8
Africa 7 193 265 Ti: 17,3 6,5
Arr-!riaa ---,- 1 285 1)06 29,2 621 5,4 8,2
Asil. ;70) 1 232 1 172 523 540 117 715

Econ, planif. central 3 350 4 249 5 158 899 909 4,9 4,0
A:da 'Ylr 2 0C2 2 492 1 087 110 1,9 3,7
--2tro2n r.ertl 1 C::'i 917 1 166 - 133 2r) - 2,1 449
17...P.3.3. 1 2) 1 250 1 500 - 50 T_''_,-.0 - 0,2 3,7

entre la asta a el

81,8

197 80,5

1974 79,1
1975 77,(i

1976 76,9 (a)
1977 76,8 (a)
1978 77,0 (a)

779 77,6 (a)
78,4 (a)
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Total de pasta de madera

del cual

MecAnicr

Semiquf (b)

-1fmica

pasta fibrosa

le papel y cartón

'critura

de papel

papal

Ot

paf sea

21

4 013

6 993

382

5354

37 180

4 165

24 214

0 0

33

4

7

21

256

579

671

008

0

3

4

7

15

60

537

303

493

(b) Inch a pasta quimiomeclnica

21,527 27 504 22 815
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FOOD AND AGRICULTURE ORGANIZATION
OF THE UNITED NATIONS

ORGANISATION DES NATIONS UN1ES POUR
L'ALIMENTATION ET L'AGRICULTURE

ORGANIZACION DE LAS NACIONES UNIDAS
PARA LA AGRICULTURA Y LA AL1MENTACION
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FAO ADVISORY COMMITTEE ON PULP AND PAPER
17th Session - Rome, 11-13 May 1976

COMITE CONSULTATIF FAO DE LA PATE ET DU PAPIER
17ème Session - Rome 11-13 mai 1976

COMITE ASESOR DE LA FAO SOBRE LA PASTA Y EL PAPEL
17o Periodo de Sesiones - Roma, 11-13 mayo 1976

WORLD PULP AND PAPER CAPACITIES 1975-1980

CAPACITES MONDIALFS DE LA PATE ET DU PAPIER 1975-1980

CAPACIDADES MUNDIALES DE PASTA Y PAPEL 1975-1980
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DEFINITION OF CAPACITY

Practical Maximum Capacity, as defined for the survey, is the tonnage of paper,
paperboard or pulp of normal commercial quality that could be produced per year with full
use of equipment and adequate supplies of raw materials and labour, and assuming full
demand. No allowance is made for beses due to unscheduled shut downs, strikes, temporary
lack of power, etc., which cause decreases in actual Production, but not in production
capacity.

Capacity of paper machines which produce more than one grade is apportioned in
accordance with actual production patterns or plane for future operation.

Capacity is reported in metric tons of net finiehed paper and paperboard d air-
dry oisture content) pulp.

Changes in Capacity

Changes in capacity should be included only for the portion of the
year in which they are actually effective.

Additions to capacity.

For new mills and machines, data should reflect the fact that
full capacity is only reached after a certain period of operation.
For the first 12 months of operation,,aesume 70% of capacity, the
next 12 months 90% and thereafter 10

Reductions in capacity.

Capacity of machinery which has been closed down mainly
for economic reasons, with no intention of resuming
production, should be excluded.

7,Y
GUID:V.;CE:



DEFINITIONS OF PULP

Market pulp is pulp for sale in the open market and does not include pulp used
in own plant or shipped to wholly owned or associated companies within the country. All

pulp moving outside the producing country is considered to be market pulp.

1. Wood Pulp for making Paper and Paperboard

Survey Grade Definition

Codp

1.1 Mechanical Woodpulp, including reject pulp, obtained by grinding
or milling into their fibres, coniferous or non-
coniferous rounds, quarters, billete, etc. or through
refining coniferous or nonconiferoue chips. Called
etone groundwood pulp and refiner groundwood pulp.
It can be bleached-or unbleached.

of which:
nonconiferous

II-6

Include thermo mechanical pulp.

Exclude defibrated, exploded and groundwood pulp for
fibre (building) board.

Mechanical pulp obtained from nonconiferous rounds,
quarters, billets, chips, etc.

1.2 Chemimechanioal Woodpulp, including reject pulp, obtained by subject-
and semichemical ing coniferous or nonconiferous wood to a series of

mechanical and chemical treatments,none of which alone
is sufficient to make the fibres eeparate readily.
According to the order and importance of the treatment,
such pulp is variously named: semichemical, chemi-
graundwood, chemimechanical, etc. These combined
processes enable more of the lignin and hemicellulose
constituents of the wood to be retained in the pulp and
thus the proportion of pulp produced to the weight of
wood used is often very high. It can be bleached or
unbleached.

1.21 of which: Chem mechanical and semichemical pulp obtained from
nonconiferous nonconiferous wood.



Survey
Code

1.32.1

Grade

Sulphite pulp

Unbleached aulphite

of which:
nonconiferous

Bleached and semi-
tleached sulphite

of which:
nonconiferous

Sulphate and soda
pulp

Unbleached sulphate
and soda

of vihich:
nonconiferous

Bleached and semi-
bleached sulphate
and soda

II-7

Definition

Woodpulp, including rejects obtained by mechanically
reducing coniferoue or nonconiferous wood to chips
-enich are subsequently cooked in a pressure veseel in
the pie7ence of a bieulphite cooking liquor. Bi-
sulphites su,11 !F ammonium, calcium, magnesium and
sodium, are commonly need.

Exclude dissolvinF grades. Ilving very high alpha
celluioee content (ut.0-11y 90% or more
These shoulci be iro.'ludeu in coden 3 and

Sulphite pulp iiich has not been bleaci,ed.

Unbleached eulphite pulp obtained from nonconiferous
wood.

Sulphite pulp which has been bleached or partly bleached.

Bleached and semibleached sulphite pulp obtained from
nonconiferous wood.

Woodpulp, including rejects, obtained by mechanically
reducing coniferous or nonconiferous wood to chips
which are subsequently cooked in a pressure vessel in
the presence of sodium hydroxide cooking liquor (soda
pulp) or a mixture of sodium hydroxide and sodium
sulphide cooking liquor (sulphate pulp).

Exclude dissolving grades having very high alpha
cellulose content (usually 940 or more). These
should be included in codes 3 and 3.1.

Sulphate and soda pulp which has not been bleached.

Unbleached sulphate and soda pulp obtained from
nonconiferous wood.

Sulphate and soda pulp which has been bleached or
partly bleached.

1.34.1 of which: Bleached sulphate and soda pulp obtained from non-
nonconiferous coniferous wood.



2. Otne ;,,oer

Survey
Code

2.1

2.2

2.3

2.4

II-8

Def ition

Pulp obtained from straw by any method. It may be

bleached.

Pulp obtained from residue from processing sugar cane
by any method, it may be bleached.

Pulp obtained 1,-,mr)c)o byany metno . It may
bleeched.

Includes pulp obtained by any metnod from such
eto. materials aH eup%ito and other roerle cr grass, cotton

linters, flax, hemp, rna, other -xAole wastes. It

may be bleached.

, e dissolving rhd. Theee should be included
in code 3.

3. DiesoIving Pulp (Wood and other fibri-,-s Pw Materials)

3. Dissolving pulp Highly bleacnod chemical pulp (sulphate, soda or
wood and other sulphite) from Coniferous or nonconiferous wood, rags

fibrous raw cotton linters, etc., of special quality, with a very
materials) high alpha celluloee content (usually '; ci; and over

readily adaptable for uses other than papermaking.

They are used principally as a source of cellulose in
the manufacture of products such as manmade fibres,
cellulosic plastic materials, lacquers, explosives,
etc.

3.1 of which: Dissolving pulp made from nonconiferous wood.
nonconiferous



DEFINITION3 OF PAPER AND PAPERBOARD

The products included ander this heading are in roj.ls, s.rip or sheete;
the rolls and strips exceed 15 cm. in width and the sheets have no side lees than 36 cm.

Exclude paper and paperboard cut te fmy Einpe other than rectangular,

4.2 Other printing and Paper, except newsprint, suitable for printing and
'writing paper business purposes, writing, sketching, drawing etc.,

made from a variety of pulp blends and with various
finishes. It may be uncoated and have been subjected
to sizing, calendering, supercalendering, glazing,
watermarking or similar simple finishing processes, or
it may be coated on one or both sides with coating
materlal auch as barium sulphate, clay, gypsum or
zinc oxide, often 'supplemented with supercalendering,
etc.

Include such papers as:

book and magazine
box lining and covering
calculator papers
duplicating
tablet or block
label

lithograph
bank note
tabulating card stock
bible or imitation bible
atationery
manifold
onionekin
typewriter
poster, etc.

of which:

4.21 Coated Printing and writing papers, except newsprint, which
have been coated on one or both sides with coating
materials such as clay (beneficiated kaolin), barium
aulphate, gypsum or zinc oxide, often supplemented
with supercalendering, etc.

coated paper produced at the paper mill from
base paper manufactured for own use or pur-
chased, together with all paper made and coated
in a single operation on the papermaking machine.

Definition

Uncoated paper, unsized (or only slightly sized
containing at least 60% mechanical wood pulp percent
of fibroue content), of the type ueed mainly for the
printing of newspapers, usually weighing not leas than
4.0 g/m2 and generally not more than 60 g/m2.

Include rotonews

Survey Grade
Code

4.1 Newsprint



Survez
Code

of which:

Wood r :tuning

4.21.2 Wood free

4.22 Unnoated

Di,rf

ude types of creped and uncreped papers such as:

towelling
napkin
facial tissue
toilet tissue
sanitary wadding
disposable tissues
wiper stock

4.32 Wrapping and pack Paper and paperboard designed for wrapping and pack-
aging paper and aging purposen made from pulps, waste paper and any
paperboard combination of these.

n

4.32.1 Linerboard Paperboard made either from sulphate pulp (unbleached
or bleached) or principally from waste paper used as
facing material on corrugated or solid paper or paper-
boar' bo and containers.

for nae or for sale
-per

ji

px Lot ing and writinr- containing Or

mechanical wood pulp.

printing and writing Toors containing less

than 10°7- mechAnical wood pu

Printing and writing papers, except newsprint, which
have been subjected to sizing, calendering, super-

endering,glazing, water marking or similar
finishing processes, but not to co-tting.

Urioated printing and writing pape ot newsprint
containing 1(Y:- or more mechanical

Uncolted printing arni writing papers, except neweprint
containing lene thnn 10'4 mechAnical woodpulp.

Ainlorbent papfr, (-repeat or uncreped, sometimos embonsed,
male from bleached or unbleached pulps, sometimes with
aJmixture of pulp from waste paper. This type of paper
should be sufficiently strong to avoid disintegration
or tearing in une. Other important characteristics are
high absorptive cap3city, retention of absorbed fluids,
softness, freedom from lint and unpleasant odours. It

is made in whit variety of colours and in
single, double or n;(.,t'e plies.

of whic.:

4.22.1 Wood containing

4.22.2 Woodfree

4.31 Househnld and
sanitary paper



A

4.32.12

4.32.2

4.32.21

4.32.22

4.32.3

4.32.31

4.32.32

4.32.4

.2 Blerlchr!

Other inerboard

Flutinp7

Semi-cherna al

Other fluting
medium

Kraft wrapping and
vIrkaving paper

5rkkra t

Other in-a,ft wrapping

and pac,Raging paper

Folding boxboard

Kraft ie wholly or pr1ncitlly of bleached
sulphate ,,u1r.

Linerboard made wholly or principally of paper
.9n,1 materials other than sulphate pulp.

Par or paperbo9r1 used mainly as a corrugating
medium in the producti,,n of corrugating board. It

may be pro,h1ced whrAly or principally from semi-
chPmical wood pulp or from otner materials.

Fluting medium mIde Wholly "sr principally of semi-
chemical woodpulp.

re0,11 rincipally from waste paper and
rr*rials other 9ei-chemical woo.lpulp.

Al other papers made principally from bleached and
unT71eel, sulpte pulp used in the manufacture of
single or multi-wl sacks or for other wrapping and
packaging purposFl.

Bcejid unbleached kraft wrapping and pack., ng

papi::r used in the manufacture of single or multi-wall
sacks.

Bleached and unbleached kraft wrapping and packag ng
papers, other than sack kraft.

All types of paperboard used in the manufacture of
folding locixes. Strength as well as good scoring and
folding characteristics are required. These paper-
boards are made from woodpulps, waste paper or any
combination of these. They may be plain or coloured
throughout the mass, solid, single or double lined,
coated or uncoated.

Include such folding boxboards as:

white lined. nrd
solid bleached board
chipboard (p,lain or coloured)
folding kraft board

Exclude non-folding board for shipping cases,
which is included in code 4.32.52

Survey arie Definition
Code

4.32.11 Kraf-t ner Linerboard made wholly or principa y nf bLear,h or
unbleached sulphate pulp.

4.32.11.1 Unbleacned Kr,tft liner rn:ie ioliy or principally of unbleached
sulp.
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Survey Grade Definition
Code

4. Solid blEtact-Je, .!se folding boxboards are merle of -bleached chemical
board woodpulp. They include a variety of paperboards used

for packaging moist, liquid, oily or frozen foods,
cosmetics, drugs, ciparette cartons etc. Some are
known as "special food board". These are prodncei
under sanitary conditions so tF,at they can 1 iced in

direc, co-ta-t :ifh *Tho-1 The horda hgri sized
for moisture resistaJ!ee, possess strength qualities
that permit scoring and folding. Coutcd boards may be

Include such p-ccerboards ast

n paper or board
liquid contin,2r board
frozen fnod container board
plate atoek
carton stock for ei rettPs, cosmetics
record sleeves,

Folding boxboard, oth - than solid bleached board,
manufactured from waste paper and any
combination of thes .

Other wrapping and Paper and paperboard designed for wrarpag and
packaging paper and packaging purposes, not included elre=)Pre
paperboard

4.32.51 Paper Papers such as:

vegetable parchment, greaseproof and glassine

Papers made from chemical pulps or from mixtures
of chemical woodpulp, cotton fibre pulp treated
(e.g. highly hydrated or hard beaten) to render the
resulting paper resistant to oil, grease and water.
The papers are used primarily for packaging frozen,
moist or greasy materials like butter, margarine,
meat or fish, as pan liners, release paper,
sterilising b,parchmentiaing stock and imitations
of parchment.

Exclude papers that have been rendered grease-
proof or waterproof by coating,
impregnating or similar processes after
manufacture of thl 7.

wrapping and packaging papers ot included under
(i) above or under code 4.32.32

4.32.42 Other folding
boxboard

4.32.5



4.33.1 Paper

Exclude

7:ores,

tul-)eseanc3 j.i.rum-

corruizated board which is considered as
converted paperboard
straw paner and paperboard used for
corrugated boxes (which is incflided in

4.32.12 and 4.32.22)

These papers are made for special purposes, their
oommon characteristics being their relative
thinness. The p?.pers included may be made from
mechanical or chemical eulps,bleached or
unblehed. 'JMn 7:.eincipal characteristics of some
of papers are uniformity of surface and
caliper, freedom from pinholes, strength, close
formation, opacity, low permeability and chemical
purity, all related to special uses.

Include such special thin papers as:

carbonising ti,esre
condenser and ccpcjt
cable paper
cigarette paper
lens tissue
stencil tissue
pattern tissue
tea bag paper

ii) kraft paper used for waxing, asphalting, water-
proofing, laminating, impregnating, spinning or
twisting, gumming, etc.

Exclude folding kraft board which is included in
codas 4.12.4 and 4.32,.42

YAperb4w Wrapping and packa/ging paperboard not included -andr
codes 4.32.11, 4.32.12, 4.32.41 and 4.32.42

f,>J-aw F-Jpe.ebearri

non-folding, lord fiT leW cases,setup
boxes c.

4.33 Other paper and Paper and paperboard not used for pack ing purposes
paperboard, not manufactured principally from furnishes other than
elsewhere specified sulphate pulp and not included elsewhere.

ExcluAe thin printing and writing papers such as:

bible and imitation bible
duplicating manifold
onionskin
airmail stationery stock

Survey c,r%de

Cede
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iii all other grades of paper not included under
earlier headings

Include rope and jute paper
folder stock
blotting paper
filter paper
photoxraphic sensitising paper
wallpaper 1-)ase stock

4.33.2 Paperboard Paperboards not included elsewhere, such ast

) construction paper and paperboard

Papers, paper felts and paperboards ueed in the con-
struction of buildinp:s and other structures for
insulation, vapour seal, roofing and flooring
underlay etc. They are made from fully refined
material such as woodpulp, waste paper, other
vegetable pulp and mineral fibre. Low thermal
conductivity, moisture resistance, fire resistance
permanency, insect and vermin resistance are
desirable characteristics of these materials.

Exclude a) papero, paper felts or boards impreg-
nated, saturated, laminated or further
manufactured in any way (i.e. converted

b) fibreboard (fibre building board) in
the form of insulating board,,medium
hardboard and hardboard.

ii) all other grades of paperboard not included under
earlier headings

Include shoe board
gasket board
transformer board
prese textile board
index pressboard
panel board (automotive)
beer mat board
trunk and Buitoase board
matrix board, etc.

Survey Grade Definition
Code
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DEFINITIONS

1.11 dont: de beis de
nonconirres

1.2 Chimicom6caniques et
miohimiques
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71TEE,d1
le marf;h4 et co,- c,d,rpren.1 ras lo, l'0,47r$e

ou destin4e % les soci4tbef joti aosnci4e, v1 1. 0t;do pfldc
export4e en lenors od,rsil4r4.e -,rdta rde.

1 bois pdur la fclIrina ion des pap ,rs et cartons

Moaniq r le

Ed-dd:.=:do otE le r*td,dc lo itnis do

td dd oE ruE/ind,
ott. I ioffinac;c

de C0'.:._;77 1, non-
qtr.*, -:a4ca lc ':e-,3E4 der -rot ,-El;o;;7". Elles

Cette rubrique comprend

la pr,t o

aAflirAdot cntrant

lctEo icE :-.'nue,,ud de fibTes.

Fltes rncanlrnies obtenues de bois de non-
conift!res.

rlt,.8 (et dAchcis -e-liec on sou-

nlettint un e rt)r-
,donirres .1, une sArlo ne traitc-onts mIcaniu-ues

et .'7,hi.T1,.7.;)*9 an-dn r'oct cdffisant soul
nd,wo -de led Filt.rcs oc .o.';¡torciY, -listocut,

aold7ant L'ord,-p ct l'i,nport?.nce lee traitemnrts,

les1dci 'ort ditos mécanico-
chimignes, obinicomécani(mes, etc. Cos
pro4d4s perTettP.nt de retenlr &Lnei la T4te une
plus grande quantité de la line et aP
l'h4micel1ulose oontenues dans le 'oois, de sorte
que IP raprr-t entTe Oc- la n,s.. te
prol-Jit et ; L tdis esd ,,cLvent
tr'ks é1ev4, Flle 4tro ls.acties nu non,

1.21 dont: de boje de pateR dl
nonconinres de bcis da non-conif1orcs,

No. Cole D4finition

.anffuête



Code
EnquAte

1.33

1.33.1

1.34

1.34.1

au BisuTfite blanch
miblanchies

au Sulfate et b. la soude

au Sulfate et N la soude
Acrues

dont: de bois de
nonconiftres

au Sulfate et N la soude
blanchies ou miblanchies

dont: de bois d.
nonconifbres

rá.tps (et dt.chets lp pat obtenues en rAduisant
.114caniu ement des bats 1P conifres ou de non-
conifI.ree er rmpeanx et los cuissnt ensuite
sous eressian avklc une lessive le cuieson au
bisulfite. Los bieulfites lee plu,, rommun6ment
utilis4s sont ceux d'alurrinium, de calcium, do
macn6stum et dp eoiium.

lee pates % dissonire qui ont une trZI.el
forte teueur en Ilpb,...cellulose (en

g4n4ral 27;' ou Elles s-)nt class6es
sous les ritbricrles 3 et 1.1.

Pates au bisulfit ne sont onnh.dea.

Pates au bis l tPrilles )is

nonconirNres.

ies et Pates au bisulfite qui sont blanh i un4 mi-
blanchies.

PItea et Ochets_de patee) en

r4duisant m4caniquement des boin 6.e conifres
c de nonconiftres en copean x et en les cuisant
f,asuite sous pression avec une lessive de
r- isaon N base de soude caustique (pour les
pates N la soude) ou d'un m4lange de soude
caustique et de sulfate de sodium (pour les
pates :au a,..)1fate).

Cette rubrique ne comprend pas

les pates N dissoudre qui ont une tr,!..s
forte teneur en alphacellulose (en
c4n4ra1 9Cri' ou plus). Elles sont classées
sous les ribriques 1 et 3.1.

PItes au sulfate et b. la soude qui ne sont pas
blanchics.

au sulfate et N la soude 4crues obtenues
bois de nonconiftres.

Patee au sulfate et N la soude qui sont
blanchies ou miblanchies.

Pitee au sulfate et N la soude blanchies ou mi-
blanchies obtenues de bois de nonoonifres.

bri ..re!

1.32.1 dont: de bois de Patee bisulfite blanc ies ou es
nonconifbres obr e bois de nonconifNres.

Bisul ite

au Bisulfite 4orues

dont: de hole de
nonnon i.



Pfttes de matArianx wsp.4taa.1 eutr e

3. h Dissoudre (de hots
et d'autres mat4riaux
v40.4taux)
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Tat.47-1.--;r 4e.1 linters
ea+lr le H. Ir a6,-,fre. lea e!li-rel

'nitres et tPTti:Ps. 7Pe ,nowv,,nt Piro

Cette

1-01.t.9
9^11S 1P ra'Irt-r-e 1,

Pates aissoul e A d'autre mat4rieuT v4g4tanx.

pfttes ehimiues hanterrent 11,_nahiPa (au oulfP.te,
/) la eln,le an en TA-s.;1`; ee. Leis dp cenifl-Yes
ou de non,onifbres. do oni-Tfdr, lirrrs ds
coton. etn, le uvalit4 ìpc1le, arint une trt2s
forte tenenr er (Pn c.6n4ral
ou plus) e' se oran t ies utilisations antres
que la i'u'uicr du eoier.

Elles o'it utiIisgel enmTe 7atire
prer7ire dPne ra'hrieetier le
pronits t'ls quo les fibres artificielles. los
rplt¡bros p7asticrues I.J77 lareies,
les extloa:_fs, etc.

3.1 dont: de bois de PILee diAsouOro obtenues de bois de non-
non-,;onifl!-res

No. Code

ere et cartons

D in on
EngutIte

2.1 de Pn jìie Ftto4 ot4,enu,-s r,r',Ir Oe paille Isar r'imlarte
7:001 r.s os ,11Vcnt AtrohI

2.2 7,199P ,71) traitoment
de la :Larne snare,
Ceo r. ";teo ront Mtra

2.3 PrUes oLterses N r.=ir ie La-11a 7ar n'i-rerte
quel pree4i4. Ces Otes -a-w-ent ftrP blpnehies.

2.4 Autres (r Beaux, alfa,
chiffons, etc.)

Prtes r4-1,P'1) ppr n'imocrta orocA14 rartir
mat4riay t" 'u 7. l' alfa, ra,,Peux Pt



PAPIERSET CA

-)duit

Papier journal

II-

_e grlipe e -fes mieteriaex en feeilles, bandes ou rouleatx; les

taLies ou re-uieetx ure lalyeur 0_es IrC et en . plus de 36 cm. de
&PA.

pas declarer les papiers e forme autrp rme reel

P:vrier eee c-e;:one, non -y:_114 oe tr/ss legrement
6'1,;' de nAtcar.ique (pour-

er eli1ise principale-
7-er 'ee jc,rn:u1,, dent le

i inri-'r A 40 g/m?
ei *L Er)

Cette rubrique comprend

Papiee que le ppler journal, utilises
pour l'iTpre.i ue, lee besoins eommereiaux,
l'VriLure, les croquis, le ssin, etc., faite
ave,e melan,;es de pItes et seumis A divers
proec ie finize2e. Ces popiers peuvent gtre
.en ec,ee,:,,,.r et colles, super-calandres

eu ou soumis A des procedés
simplor de finiesees, ou peuvent gtre

oeuGnec eur une face ou deux facee au moyun de
pro,Juity lela ?ue sulfate de boryum, chaux, gypse

zinc et :Amivent supercalandrés, etc.

C el

les pap-_,es:e

vL

Lir_r r:Prniesaec habillage de boites
1,9ur mxtiincs L additioner

papier pour reprodu:etion au duplicateur
paper pour bloc-notes
parter pour étiquettes
papier pour lithographie
papier pour billets de banque
p--icier pour 'artes mecanographioues

ppler bible veritable ou imitation
papier A lettre
papier pour manifolds
papier pelure surglacé
papier machine
papier pour affiches etc.

dont:

4.21 Couches Papiers d'impression et d'écriture, autres que le
papier journal, cuches sur une face ou deux faces
P.14 moyen de produits tels que kaolin, sulfate de

e

4.2 .Autres papiers
d'impressien et
d'ecriture



des pri.,`Th imilaires simples de finiEi,lae, mais
non

doit avoir une force suffisante pour r6sister h
sane d4sap:r4gation ou déchirure. See

autr-is caractéristiques importantes sont la capacité
d'aorption, la possibilit4 de retenir des liquides,
la douceur au toucher, l'abscnce de ,lharpie et
d'odeur désacr4a.61e. Il est fait en blanc et en
diverses teintes, en une, deux ou plusieurs couches.

Cette rulyriTe comprend

les papiers, crZ A non, tels que:

papierserviette (essuiemins etc.)
papier pour serviettes hFiéniques
papier d4maquiller
papier hyFi6nique

articles en papier jeter
papier d'essu7--

II-20

No. Code
EnquPte

baryum, ;--ypse au

calindr6s, etc.

bc paI,iers cc ;116s fatriTi4s dens l'usine h

,1-;mi)r.11.222

les supports pour papiers couch4s,
soient utilis4s mir place ou vendus en
h d'antres usines.

4.22.1 dont: avec bois Papiers non couch4s d'impression et d'gcriture,
autres que le papier journal, contenant au moins
10% de pate de bois mftanique.

4.22.2 dont: sans bois Papiers non couch4s d'impression et d'écriture,
autres que le papier journal, conterwmt moins de
10% de pcte de bois melcanique.

4.31 Papiers h usage
domestique et

Papier absurb , ou non, parfois gaufré,
fait,avec des pltes blanchies ou écrues, parfois

hygiénique mélans6es N de la pntp de vieux papiers. Ce papier

papier N p;,rtir ,i'un support soit fabriqué
dans lo usinP, soit achet4, et toutes
sortes 1e paniers !chine n
pPpir.

4.21.1 don:tt aveo boie Papiers cour'hét, l'impres u . conten-
aa moins 1.); ns.te de beis mécan que.

4.21.2 cnt sans bole Papiers ,'ouch6s d'imprescion pt d'4criture conten-
ant mains de 11-r' da pe le bois m4canirrue.

4.22 Non couchés Papiers d'impressi,A1 et autres que le
papier journ,al, qui ont pu Atre colJAs, calandré,
supercalandrés,1ac4s ou filigranft ou soumis h .



Produit

Au;lers pt csrtans
Afet:rusausa.2:6 et

II-21

Défini-t ion

PaA)-rs ts- Pustens iestitAs A l'prAullup:e et
l'eseupsaas u-r" ferurtrIs6e A ;t.ntir Se pa-ss, Je

le n'la¡n7tr euel PtspiraisPr. sa -es drux

Cte rale et de pliAge. Ile smt faits 31P)C des
:71.tes ies vleux papi,?re ou un .1qanLe dee
,d,. r.or. IL1.41V.Jit n-,1-Yarel su

,apleri6s 'are 1;asse, Praltrapts, -Wal5s une
Puns !-aPes. --r1r1t6s su AsA pouch6s.

tstf
4.32.1 on de cauverture ".1'; -,?,111%Leìaj-

(- ,;-.!-Tir des 2.ar'-cne ohou148 (Y.; des
papiers -7,711-:phcts utilia4s pour faint des

4.32.11 C;utsrtune kruft pour ---ee rtits snitreartist! principale-
senlen urral4 ,1f2 t -1: I '1

4.32.11.1 Ec rue Csure--e- :r ,e-ttr. nt31:6, 'site tr.tqsement
sa Au»sisaurt ;e !,6"-_ a; as2fPte 6 P-sa.

4.32.11.2 Blanchie I7.71 TO- .arfae PP.s16 fes:ts ...s.ipsssent

uu r-esPasse;Preft te pAss stlfsA Allst

4.32.12 ,l'o;.tres de sere's-al-nu-- ;6-its uniuussant as Principals-
7,,ea 7jaely st q eutres
e;kr ,-Pae sulf,te.

4.32.2 Cannelures ru-tsr- 6t cruuntu atAlleAs esser4i911ensnt pour retire

4.32.21 mi-chimique

1" 6-ep tut - .77 - reuvent tie
fsltu ,nisppeceu -; rrin'i-reirtet' euee Is rifts

s'Aturs- ,nesrf-ar,

ou principe.lement de la

-;111.rral. PI°

4.32.22 Autree cannelures Cl_nnelures faites ,rni-tserte,'. de la
pg.te -ro et 6ee autres que
de ts

4.32.3 Papiere kraft :Pun iss ustlea jealtlrs faits prinstusIernt usst
Ysrints:ls.g et aC tu .Afte Atrise slilisfs

rpau lattse ls sp-4 -if-eatturr,ara- A ppr ea p!usisurs
A»uisa:;as -; lfeinarep ferar3 l'Paslt116Ase
et l'emeassluse.

4.32.31 TPsusis faan'.'t 6lemstllsr;e et a°P,Iussettess olarchAs
pour grande eaca Arras ntAsAs dsts 19 fstriruatiAn ise sues

dfsmrall- ure ss pia61sur= gpaassearse

4.32.32 A;Itree papie,-s kraft K/rfr -z;,-.1-mt,F,11,, 01; s'eananneLsce Alanchis
l':11.ag et
lifetr;raustage

Pt AP-na Putrss sus? las sr¡Pisns ;r un /Tsar's suss,

4.2.4 C-,,rt-)ns pr,ur 'boten 1y-1-.. servant fabric'ation de
pliantes 'e:iuncts. de ce gro-upe doivent

@tre r&Jlet2nt,3 e, 1-,13s6der de bonn,?.s caract4risti-7-ues



4.32.42

4.32.5

4.32.51

Autres cartons pour
bottes pliantes

Autres papiers et
cartons d'empaquetage
et d'emballage

Papiers

ition

les cartons serv:ult fabriquer:

des gobeles
des récid.ents pour liquides
des r(7,cipicts pour aliments con
des assiettes
des boftes N cicarettes,

jaquettes pour disques,eo.

tels que:

4:-I bl ; sat in.-1

-ris na,,urel ou c,olc-

car-tOP.!i Kra 't pl tables

Nur boite, "emb-01cp.
so,i, la rv,rique

Ces rr nt po,;r Ooits pliluto, sont fOi vec

de la 'Ate bl,nchie. Ils cmprennr-nt
diff6re1te c:,r4-rnc nf.ilin4s pour l'emballe de
produits alimentqinT's liquides, 6.1 Is ou

concelAu, ,-.7'mStjrues, droT:es, etc. Ces -...artuns

sont p-irfois appelAs "cm.rtons spAcialr pour
l'alinentot ion". Ils ;,.ont ftiriqu4s dans des
conditions íy,Tii".niques, de mnire pouvrir ftre
mis directem,,nt .1u contact (leg prrduits alimeutaires.
Ces c,trtons sont col l# fortem.ent pour r4si3ter N

ross'ilent des rL.I.r.lit4o de r6sistance

permottrint le rainame et le Les r,artons

couch6-1 peuvenc être compris dans cette rubrique.

Cette rubrique comprend

Cartons pour -soften pliartes, utres que le carton
compact blanchi, faits avec des pltes de bois, de
vieux rapiers et 7.out mfl.ange de ces rfttes.

Papiers et cart dentinr-s l'mb, ;.7.1o,ge et

l'empaquetage, désiPm4s

Papiers tels que:

) papier sulfurisé sulfuris6 et papier
cristal

Papiers faits avec des pAtes de bolts chimiques
pures ou mélangées ou de pfttes de fibres de
coton, trait4es (c'est-%-dire fortement hydrat4es
ou soumises un raffinage poussé) pour Tue le
papier obt scit r43istant ) l' uiie, N 11

,Tx!e ait

Enqute

4.32.41 Carton compact
blanchi
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gr-tese et A eopapiel-s
pwur df= prolults

5'.1melitaire-= GU gras reurre,
mar71,1,r1ne, viaeie, pol:?-1,,n, etc.) Aoules

p:,lisperie, 4ei-a6U4sifs, e Iie1 etArAliev.te,
parchs-if-r oa 3mitatton3

Cette rubric

lea par,iers quit fabrication, ont ét4
r.-rulus ingraissal)les ou imp.?-rxf,ales par

irriprf5gration o,; -tutres pro:,6d4e

ii) papiers d'epaquet et d'erhballage ne figurant
dans la r:.'orique ci-dessus ni sous la code

Cartons d'empaquetage et d'emblit,cs ne figuran
dans les rubriques 1,17.12, 4.32.41 et
4.32.42'

Cette ru r Dre

des carto.d tele que:

carton ;nine
carl-on ri,)n pliable pour botte d'emballage,

caisee rigvies,etc.
carton 4entin6 % la fabrication de mandrine,

tubes et bottes cylindriques,etc.

-ubrique r prend pas

le carton endulé qui est considéré comme
un carton travaill4

les papiers et carton paille uti1is4s poor
lee boites en -_.arton ondu14 (qui figurent
sous 4.32.12 et 4.32.22 ci-dessuo)

4.33 Autrf- :Jere et Papiers et cartons non destin4s l'emoallage et
cartons, 11)n d6orits faite principaIement avec des matières premières
ailleurs autres que la pate au sulfate et non décrits

ailleurs.

4.33.1 Papiers Papiers tele que:

i) papiere minces spéciaux

Les papiers de cette cat6gorie sont destin4s h
usages particuliers et sont tous relativement
fins. Ile sont faits parfois avec des pites
mécaniques ou chimiques blanchies au 4crues,
mais souvent avec des pates contenant du lin,
du chanvre ou de la fibre (11 coton, Leure
principaJes caract4rietiques cm uniformit4
de la surface et du Alibre, l'al)sence de

No. codo Produit Définit ion
Encuate
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No. Code Pr( Nfin
Endue.te

perf, ns, 7- 1-6t)e '_Axtur.c, sc-rrfp,

C-We er i1it,7= ;--,,iret4
-

li4Ad

Cette rubl ,prend

:11-4rx tels que:

r

rl

' - - de

- ar
rlpinT4

ie ne comprend pas

JAR 7-,pier3 d'imprespior, et

d'4e!..turA t'-le q4e:

papier bible ou imitation
papiey pour reoroducti6n au duplicateur
papiAr nr

sor,71acé
Çpicr lAt-tre ,wion

papiere kraft deetinés tre pa.raffin4s,

asphalt4s,
1mprgn4s, fil4a ou tprdus, gomm49, et.

brique comprend pas

les cartons kraft pliables. :le sort
claes4s 8::143 les rubriques 1.2.4 et
4.32.42

autres pupiers nA fig._.n.Rnt pas dans les
pi.4c4&nt3 rubri7ues

4e compre

ere tels

papipr ,±7tr.vie et de jute

rauier dosziers
papier luvr.r1

pPpier filtre
:;u,pnrt phetograp.i7ue

les supports dA tenture papi,,r) uPint-3



No. C
EnquP

it

Mfl:31.1 ;

feutreq et crt-.Tris utilisée dans la
.)nstru-tion c(1mme lsolsns, :mints d'etarwhAité
au caz, sous-couches de plafon.1.1 ou de planoneru,
etc. Ile sont faite ivec des matirres complbtement
raffinées tPlles que ptes de bole, view!. papiers,
Autres pfttes v4g4tale3 et fares minéraltil. La
faible conductivit4 thermique, résisidinc h
l'humidit4, au feu, 7N 1: vermine et .411x insectes
et la durabilit4 sont des caractéristiqups
souhsitables pour ces matibres.

Cette rubrique ne comprend pas

les papiert,, fPlireg
imprecn6s,
rlusieurs épaicseurs
touts autre manibre
travaillés).

pt c;Irtons

copur, N
ou trait4s ,3e
c'est-h-dire

b) les panneaux de fibres duns, mi-durs
et isolants.

ii) autres cartons non décrits ailleurs.

Cette rubrique comprend

des cartons tels que:

cartons pour l'industrie et la chaussure
cartons pour joints
cartons pour trfluf=ateurs
cartons pour :tpp.rts textiles
cartons pour clafy-7,eurs

cartons pour carrosserie ile
cartons pour dessous de
cartons pour valises et ma17-a
cartons pour flans de clicherie.



NOTA TIVAS

DEFINICION DE CAPACIDAD

Gai msy-ima praca;ina, ',ata etec-rol-: ,a e:,_,u.,,eTa, as el nd.narc

de toneiaias de papelx cart",-n y pasta, de la ca.aaa. corrinte, Que se
peOrlan produnir al aproveananao el al y c':,n-tande suriciente

materia prim-, y m,au ae sapontendo Tte la ie:'nda o capaz de ausorber torla

la producción. 1,c twm:in en naenta 11A4 diteren,-;tas puegan rr r
cauea de paros iwprevistos,naelgas, interrtpcinns de ia energia e16a-trlLa,
todo l cual se -trace efectivamente en una disminución de la pr-au'-ción aunque
no ae la capridal.

Cuando las rA.luinas oro-lucen papelee de varios TVQS, se la capacidad

pro;:crniÓn-,,i nd--171.A.nde A f;,..157, td.ate en cdmo en lea

ple.nes ficrnF.

La capacid se e7pra n tr)netRa a e rrb. tricas netas de papel o cartón

acabado y de pasta de nameoal).

capacid

Les carLics de :'E-paeida:_; deben aplicarse solamente a t-te dei ano en

que sur-;:,n efentc.

Aumentos de capacidad.

Trant.4JI-vese t'Aurincs y nuevas, deoe ieneree presente
rfue BLI2 1a.e7,c_ri e pra'_,a,-Ir a plee.pciai descueE OP esar en
fiu,cionteato per Ln nn i a primer's 12 meses de
f krionamleat,), .1-..6n,Jase un 7TI de capanidad, 903. en los 1? meses

si7vien:-eo y 101) a'esp-ué.

Reducciodes de capacidad.

Ne e debe 7hhaar en e-,.eata la ..apadiee5 de aal.alla 4ae

s.± frYiT p meTiv-xl ee,,.n6m1ees, sin ihteneeihaea de vNlveria

a poher en mercha.



DEFINICIONES DE PASTA

Cre el t4eseine nera seeneeladasead,i_a" 'A lt
la yenta en el mere:ado 'inedre, eveleven: t32 1' d d
enviada a compenfas egadjAie,s n efj-nt,d,rs 1.asee. -ens/iere seale saes
cedeereda1iznei6n tode pasta enveade fnnre led rae eale-reiee

1. Fast

Cdiao
dP 1,t Tipo
enTiPeta

1.1 Mec;

para papA6

1.11 de la cual: de
especies no coníferas

1.2 Quimicmecl.nica y
sernioulm:::a

1.21 de la cual: de

especie- . oníferas

re.sta de eselara. iìelnida la pasaa da daassee,
oYeedee evallenee n deeflieranle tvenrea, epeedneses,

edn.: e refisende se'llles de ernifseas
ne denealinarse taebiAn panda
messied r,rdinvadara :I- pasta mernindea le refl./1,3er,
p13.-1. see elanapesie n ra.

Definición

Paste mecAnica obtentda da tror,,os, cuertores,
ro-ili7os5 astl3la3, ,-to.4 de esreoies no

Pe'vte de m,dera, incltyl3e la peatxt Zi?e0LOmniCia
ccnifer,,0 o no ut:n svrie

d? 77,,t1,enT,ce tr!,cani y aJ jcye0 rIniron 10
1. 1 pa" soi,e que 1,te

fibres se FeperPn cnr Zer7in el crder 7
la irloerenc+a de lee tr--t-i&ertos, Pete p-,ete recibe
4i7Prse- denomlne-:ione,7, f,e,riquím:ir;a,

COr c'Jn nrcrco-binades es
pcsible c,roeri?-?r pr la pt u Taycr eertided 6P
loe 'Icinouentes aQ 11,71ina y hernicalulcpa de la
wrIdenl; r ,!OnHip:Ilir',11,R, la pronorclór dp rIste

rr,act-, al. 1P le me3er,, Ca

frecuentemerte nly rita. Puede sPr blarimeade o ne.

Par. e%Iriicmoeica semiquímica obtenida de
ee7"seles no eortferee.

Inchlyase tta termomecAnica.

Exclllyanse pesta deefiteana, eases sitendea seg!le
el -arnerere (eseern.te, v yeezda ree'iriee

eer'i5n de fleva eeneteneed4e).



iP la
enrlues

1.32.1

i3ulfito

Al sulfito, sin
blanquear

le 1 mal: de
co'oo_op no coníferas

Al elAlfito, semi-
blanqueada y
blanqueada

de la cual: de
especies no coníferas

Al sulfato y a
sosa

Al sulfato sin
blanquear y a la

de la cual: de
especies no coníferas

Al sulfato semi-
blanqueada y
blanqueada y a la sosa

Pasta du ion ,-i('F),?, o

reduciendo mecnicamp...se a particulas madera de
coníferas o frondosas roc-C7.,Inlas despu4s en auto-
clavP en presencia le licor de c-r.0i4n al bisulfito.

Sue c-vplenrse bisulfitos tales cwlo los de amonio,
ma.r.,:nesio y sodio.

Exc., ranse los ti pQ9 nolublr,s oor nn a1t0
al far2lu1en.e (enoralonto
Incl1y 1A on 101-' rAdi,:os

onteniJo
O mAs
3.1.

1.34.1 de la cual: de na al sulfato y a la sosa blanqueada hecha de madera
especies no coníferas especies no coníferas.

sulfito se blanquea

Pasta al sulfito sin blaucruear hecha de madera de
especies no coníferas.

PaGLl sulfito que se ha blanqueado en todo o en
klyi e.

Pasta al sulfiLo blarTleada o sPrni1nn1rJeada hecha de
madera de espnc n- cenTferas.

Pasta de mader, incluidos los desechos, obtenida
reduciendo mecánicamente a partículas madera de
coníferas o frondosas y cociéndolas después Pn auto-
clave en presencia de licor de cocción al hi3r4:.:ido
de sodio (pasta a la sosa) o de un licor de cocción
consistente en una mezcla de hidróxido de sodio y
sulfuro de sodio (pasta al sulfato).

Excldynnse los tipos solubles con un alto contenido de
alfa-celulosa (generalmente 91Y,1 o más).

Incldynnse éstos en los c6dirn' 3 y 3.1.

Pasta al sulfato y a la sosa que no se ha blanqueado.

Pasta al sulfato y a la sosa sin blanquear bec de
madera de especies no coníferas.

Pasta al sulfato y a la sosa que se ha blanqueado en
todo o en parte.



Código
de la
enquesta

2.1

II-29

pastas fibrosas para papel y cartón

Tipo

(De) Paja

2.2 bagazo Fasta hecha de les residuos del beneficiafio de-
cana de azdcar con cualquier mAtodo. Puede 9.77
blariveada.

2.3 (De) bam

2.4 De) otras materias
(carrizos, esparto,
trapos, etc.

3.1 de la cual: de

P=-.eta necha de paje. con cualqu er m4todo.

'blanqueada.

Fasta hecha de bambd con cu e: oJo. Puede ser
blanqueada.

incluye toda pasta hecha con cualquier m4todo de
matarils :,.cmo esparto y otros carrizos y hierbas,
borra de algo,36-, lino, cAñamo, trapos, y otros
residuos textil. Puede Her blanqueada.

Pasta soluble 72,7,3,,,

especies no coníferas coníferas.

3. lub .!adera químicas muy blanqueadas (al sulfato, a la sosa
y otras riatprlaq o al sulf'Ito) de madera le corfferas o frondosqs,
fibrosa trapos, borra de algodón, etc., de calidad especial con

un contenido muy alto de alfa-celulosa (90% o mis)
fAcilmente adaptables a aplicaciones ajenas a la
fabricación de papel.

Se emplean principalmente como fuente de celulosa en
la fabricación de productos tales como fibras
artificiales, materiales plAsticos celul6sicos, lacas
explosivos, etc.

de especies no

Eliyknse lo illyPIOL en
el 'digo 3.

3. Pasta sol



Cóigc
JP 1-1
en

Tipo

de la cual:

11-30

DEFINICIONES DE PAPEL Y CARTON

LOG pro1.1r2tos ccmprendidos en esta secoie5n ee Tecer er rollos, tit,is
r.-,11.0-; y tirPis tienen unl anchura superior a 15 cm y r ti menos R

Cm. de

Excldyase el papel y cartón cortado rectangular.

,, in apregtn (o con muy poco apresto
(T' Jrr)/5 dp past merinica de
-i-adera (porcert,i;e de ribrP) del tipo empleado
prircinalmenfe par;, ir-esi4n de diarios, (rus suele
pegor no ,r)nR de r/m2 y 1.er lo general no mis de
f;0

Inclilyase E le rotativa

(1 717,,a1 rara pe,-16dicos, irneos para
1P11,r,-'-1 y j)--,r) e1,-riturs, e,a-Abadc,

dvers me-o1,, de pastas y
(1.1%,Prq0'7 pr,2q,-ntlr sin estuco y
a7re9trido, :2etinaio,

1.1.1miento o c aloa o
717n1-18 re -q41- e/Afato deberio, tiz, yr y Crentc.montg
"mm:11P~o 13,2n,-re-n1q11!r,,bir,/,

corno:

loo )1 y rev
forro de cai-,s interior y exte
ppel le c-lraul,;.iora

co-oia

3,-H7e1 de escritura

peel lif-ogr4fice
par-el moneri-A

,3e 1-,priptR51 le tabillaci6n
oaPel 1ihli o imitaci6n biblia

' de carta
oara co,nie.s

0,9:0,41,1
m5-prirq. e PSCriblr

p.p.el para carteles, etc.

4.21 estucado Papc impresihn y escritura, salvo el papel para
periAdicoe, cite hayan sido estucados por uno o ambos
ladras con materialeo para estucar como tiza (caolín
beneficiado), sulfato de bario, yeso u 6xido de cinc,
splementado a veces con eupercalandradura, etr.

4.1 Panel para
p(riAdicos
(p,.,1 prensa

4-2 papeles de
euitura e impresión



prokrii,t F41.1(1 ip
rtlr 3r

preIlo c".r.erair, y tr el ,pel
L'si'--11"1 Pqt ,1 7, 1" .-q1 `- (II

- ,p-1.

de

4.21.1 paP_J,;¡ mec(tr' .e t mpreniA,n
ictWri in 1071 s4 mc-,,ri

1 .2 t''ritqr .-- 1..C1..016n
:o- 53

Sit. c,..stw-J1r r/P i-nlresie y Fv,lv,,
1 A . (-.(t

r'al,nriradur,-,, su; tur.--, s 1 ir, Ir', fil

u. .1sen 'ro' :o e.nri_llos te 1,-.1(1,

,porte para estu,
ro la venta a so-

de

4.22.1 con pasta sin e.*;f),r d" .orlturi - impr.,aten .nie
el, un meoenio:l.

sin pasta mecAnica Papeles sin esucm do on"ritura e impresión que

contienen menor . 105" de pasta mecAnica.

4.31 Papel de uso domestico Papel Abeor1,0ntr, o 3(,, t V.CP;;
y sanitario 1, , -s V.' oon me;;c1

1-71, prsenta
suricientement,- roL-.3 't; p-r- evit-r d1"2,7-roi5ri o

1-,z-apraoien 0l o.
1mporY-1ntes srm alt1 Al,rbo,tr, ro,nrin

10' 1isfui-3cs eusenoi3

pPlil-Pts y olore dt-1-)1es. S° '-, en

diverson c9lorey y Pn xnr, dos, n ny'18

In tipos de papeles crepé o no como:

toallls
uPrvilletal
oapel fe-ial
papel higieniz-o
guata sanitaria
papeles smitarios
material limpiador

Cedio
(IP Ti o Definicien
eruent



1 y rt
v=r y Pm1 t

A de capa c,r4 n nit 1H,If
.1 - ! r

f-" :4.,1,r 1- ;

y r,

4.32.11 PaL,1

4.32.11.1 f

4.32.11.2

4.32.12 Otros cartones de
capa

4.32.2

forr-,s

4.32.21 Semiqufmico Medio
pasta

II-32

)07. r
n, 1,, ..-

' 11, t 9 ji,t 1 n, ), in
sil I -f.-- t 4) hl 216.- ,)

1%11).-.1 .1
lornn,nt, 1 kolf 11

Medio para acanalar Papel O cartón empleado como moiio para on(4,11,1r Pn la
producción de carfón acanalado. So puede l'hricar
en todo O riliCAN? mpte de semiqufmica
o de ot

.1Ar hechos to, 1 o principalm,nte de4.32.22 Otros medios para
-acanalar r-, -tes y . teriales que no w!an la pasta semioufmici

prn modera,

4.32.3 Papel kraft de Todos los demAs tipos de papel hechos principalmente
envolver y empaquetar de pasta al sulfato blanquead,n y sin blanquear rple se

utilizan en la fabricación de sacos simples o de
varias capas o para otras clases de envolturas y
empaquetados.

4.32.31 Papel kraft para Papel kraft de envolver y emp-.., blanqueado o no,
sacos que se emplea en la fabricaciÓv 3 sacos, simples o

de varias ca.p.s.

4.32.32 Otros tipos de papel Papeles kraft de envolver y empaquetar, /37ang.', o no,

k7raft de envolver y (TY. no sean el papel kraft para sacos.
empaetar

4.32.4 Cartones Sólidos Todos tipos m1 ón emplearlo en le. fabricación de

para cajas plegables cajas plegab!,. 3e exigen resisencia y buenas
caracterfstica mify.,crAura y plegadura. Se hacen
de pastas m, riel viejo o rezm.0 le los dos.

Se preselAau naturales o coloreados, ,,7,, con forro

simple o doble, con es-Vco o no.
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cart6n se5 1 Ido 1.1,upro-n lo
cari 611 3c'.1ti1l4s(flniu
cartón kraft

el caTt6n no plef,able lora cap
comprer1 do n el c6diro

Estos cartones ptirfl. cajas p1orh1c,; sP hocen de p-lpla

de madera química blAnmipada. Comprenden dtvPrson
calLinec emlleados para empt.Tiotar altmentes hAmolon,
líquidos, aceitosos .) cosm6licon, mpdir-i-

mentos, etc. L'3 denomitv,1os "cart-- especiales
para :.11-1.,ntos" se pro-lucen en candirioos fliifrArits
de manera que sf, puedan emplear on cont,Iclo -n

los alimentos. Los cartones se pre,tcnt,fl pflra
soportar la humedad, 'tienen buenas colidad.e '10
resistencia a ploi-,:auras y marcaduras. Se puede
incluir tambión cartones con estuco.

Incldyanne cartones como:

papel o cartón para tazas
cartón para contener líquidos
envases para alimentos congelados
papel o cartón para platos
cartón para cigarillos, cosmóticos

fundas para discos,etc.

Cartones sólidos para cajas plegables,exc-,1
cartón sólido blanqueado, hecho de pastas de
papel viejo, o cualquier mezcla de los dos.

Papeles y cartones de envolver y empaquetar no
incluidos en otros pirrafos.

Papeles como los siguientes:

i) pergamino vegetal, papel impermeable a las grasas
y papel glaseado (papel cristal

P-p loe hechos de past o m-tdera química ptr,'.
de , ,slis de pasta de m-Je17a química, de
de ribras de alf=odón tratadas (o sea, altam,rnt
hidratadas o bataneadas en6rgicamente)para. m)o
el papel obtenido resista al aceite, la grass y
el agua. Se emplean principalmente para enwlsar
productos congelados, hAmedos o grasosos, como la
'mantequilla,la margarina, la carne y el pescado,
como forros para cazuelas, papel anti-adhesivo,
sacos esterilizadores, pergamino o imitarH.
pergamino.

4.32.41 Cartón sólido
to,n-ls,an

4.32.42 Otros cartones
sólidos para
cajas plegables

4.32,5 Otros papeles y
cartones de envolver
y empaquetar

4.32.51 Papel



II-34

F,peles impermeat.-.zae
-'7",F1':q4 o P1 ?te

cs'--c,'1 o pir-il-!rs

les7nAn iP

ii) papel de envelve no Ee4pec1fi-:1de; e'r el

in-lnido en los
1.3?.12

co.'"tiAl de
cr,rt6n no ce-barque,

-ertón 1.o lef:mortal-,1,,,

lean,lid,e -me se considera
ie envorn;',n

el papel y rart4e de lltili74,1fl rara
ca in,ln-en en

p're9fen

4.33 Otros papeles y Papel y cartón no ac rti 1ì3 pEra emparpletr,

cartones no fabricAdo prineirnThmente 4e m-lterialee Tie no sean

incluidos en otro pasta de sulfato y n, joilni ca efro

lugar

4.33.1 Papel Papeles como loR

i) papei. I fino

Aquellos p1T2lee hceLoe pra fine- eeneciales
Cuyas earaeteristie e.o,;nee estnn en rel;,,ci6n
con su delairz. Vneden eer de ppai s mec4nicas o
químicas, bl-inqueads o no. L princip.ales

caraeterietio27 dr! alp-nnoe ,!9, papeles son li
uniformidad de su snperfiej,2 y espesor, la
ausencia de pe.ro, reel_stancia, su densidad,

opacidad, 99e,7,11-1 79rMr!-I1ilil y pureza
todas relacionelas con aplicaeiones especiales.

Incl alse papeles especiales finos como:

para mal iar1'5n
pp,e1 de eln/len51,3:r y
nnpel
papel
papel pari 117ipiar lentes
papel para estarcidos
papel para patrones
papel para bolsitas de té

papeles de escritura e impresión
finos como:

papel biblia o imitación biblia
papel e cpia para mAquina de reproducir
papel eebolla
papel de carta para correo a6reo

rt6ne

anter plrr-,fo 1 el 4.r..2

Código
de la Ti Definición

encuesta



433.2

T ivo
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i 6n

papel kreft »/77, pi-erqr,

c-nr7:777,or,

'1 1(10)3 7 )7-.

- AAL os en to- oAair.on

tipos de papel no especificaA'...

L-
1 ppl !,

p--7-7,1 fillro
fot etc.

de maril

Cartones no especificados antert

i) papeles y cartones para

Papeles, rie.ltro7-3 do rip,1 y roriones empl,-/los en
le y Pstrnoturas

par) .iis7-r, oolonar deb.,in de
les ter "11'4 y ,T'. dr m,toril
-tot.1171r.ritP r,o, 4,

F'pl otros veret-les j
fibr- L-s c.eraotrf,litca-,
en esuGs soi an Fooa conductividod

,e1 r,o/i4t,nicii a la humedal, su resirtenoia
a] f110-5-o, su oer"--,nenoia y MI rosis4oncia a los
inse-to y plimD-r.

Excl. nse ) ',-'o r10117,r0f1 y cart-wes

imorrTieln7., -atara.dos, laminados
o ei-or,ie7, itoriormert. de
-;u-1,77.11.7x

1-;77 le fibra (tableros para
oorstrucoihn) o seo, tebleros

latloros semilnros y
duros.

Lipos de cart6n no especificados
7,1 -

,7-»rt-11 de 7-ao..)Io
, ar-t6nT 'irnirjo"ec
(ert6n ,ransformodor
cart6n :.13a(lo textil
-tart6n prenr.e.do pera In
cortón poici (ard,o4viles
rartAn pan-, pni..--osos de 7,7e)ve3a
7-irin le 'halles j

3,7

o torcer
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