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Notica

The designations employed and the presentation of material
in this publication do not imply the expression of any opinion
whatsoever on the part of the Food and Agriculture Orga-
nization of the United Nations concerning the legal status of
any country, territory, city or area or of its authorities, or
concerning the delimitation of its frontiers or boundaries. The
designations " developed " and " developing " economies are
intended for statistical convenience and do not necessarily
express a judgement abcut the stage reached by a particular
country or area in the development process.

Avertissernent

Les appellations employées dans cette publication et la pré-
sentation des données qui y figurent n'impliquent, de la part
de l'Organisation des Nations Unies pour l'alimentation et
l'agriculture, aucune prise de position quant au statut juridique
des pays, territoires, villes ou zones, ou de leurs autorités,
ni quant au tracé de leurs frontières ou limites. Les expressions
« pays développé» et « paya en développement» sont utilisées
pour des raisons de commodité statistique et n'expriment
pas nécessairement un jugement quant au niveau de dévelop-
pement atteint par tel ou tel pays ou région.
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en que aparecen presentados los datos que contiene no im-
plican, de parte de la Organización de las Naciones Unidas
para la Agricultura y la Alimentación, juicio alguno sobre la
condición jurídica de paises, territorios, ciudades o zonas, o
de sus autoridades, ni respecto de la delimitación de sus fron-
teras o límites. Las definiciones de economías «desarrolladas»
y « en desarrollo» se usan para fines estadísticos y no represen-
tan un juicio acerca del nivel alcanzado en el proceso de de-
sarrollo por un país o área determinados.
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Report

on the

FAO Survey

of

rld p and Paper Capacities 1 76-81

by

The Secretariat

The annual FAO Surveys of World Pulp anj Canacities are based on figures
reoeived early in the year from correspondents in most countries of the world and on
Secretariat estimates for the remaining few couni.ries Ey and large, "61de data are

provided by national pulp ond paper trade a'sociat(ons from information obtained from
Z4tberE during the preceding year concerning theik future development plans. The results

accordingly reflect industries' intentions ab the bine of the surveys, which subsequent
economic, financial and market condition2 may influence significantly.

The coverage, content and presentation of the survey, which were all amended
last year, have not undergone any further changes. However, thanks to the ever increasing
interest shown in the results and the use made of them, a number of countries have re-
structured their elm surveys in order Lo obtain more meaningful and accurate data. In
addition, for come developing countries, better information has been obtained aa a result
of the detailed investigations into eijcLinc manufacturing facilities carried out under
the UP-DP/IPAO Pulp and Paper Industries Development Programme. Once again, therefore, the
quality of the data presented 1. b, an improved.

ls an innovation this year, a -tist of e7pancion plans covering the next ten years
haa been prepared, with the active assistance of the FAO Advisory Committee on Fulp and
Paper and oher participanta in the survey, In the Liov ;hieh in published separately,
the company, product, capacity and year of expected startup of the many projects under
consideration at the prenert tine are ideatifted. 'There appropriate, t:he expected addi-
tional capacity has been cross chL: ';he dat in'the current survey, but it
should be noted that the list ALcant additional capacity can
result 'ron machine tnprovemorta, confidential plon, etc., details of which are not
avullable. Donetheloss, it is hoped that the information now provided will be useftl for
all those responsible for planning the future of the industry.

The main findin of the pulp and paper capacity survey for 1976-81 are that:

world capacity of paper grades of pulp is expected to rice from 140 million
tons in 1976 Lo 163 million tons in 1931. This increase of 23 million tons
represents an annual growth rete of 3.1 per cent

world capacity of paper and paperboard in expected to rise from 180 million
tons in 1976 to 208 million tons in 1931. This increase of 28 million tone
represents an annual growth rate of 2.9 per cent



c) both the additionai 23 million 'tons of paper grades of pulp and the
28 million tons of paper and board are comparable to the lowest increases
anticipated during any of the last seven surveys

a) in Western Europe and Latin America woodpulp capacity in 1981 is below
the level anticipated for 1980 in last year's survey but in Western Europe
and Africa for paper and paperboard

of the additional 15.3 million tons of chemical woodpulp expected between
1976 and 1981, the largest increases will be in Northern America (5.8
million tons). In Brazil alone, the addition is estimated by the industry
at 2.5 million tons, down from the 3.1 million tons given in last year's
survey for the five year period 1975 to 1980

the bleached sulphate hardwood pulp capacity is likely to register a ::'n
of no lees than 4.3 million tons from 15.5 million tons in 1976 to
19.8 million tons in 1981. This compares to an increase of 4.7 million tone
in the survey for 1975-80

other fibre pulp continues to play an important role in providing domestic
raw materials for papermaking in developing countries

a rapid rise in paper and paperboard capacity in developing 'countries is
expected, adding some 40 per cent or 5.1 million tons to their existing
manufacturing capability. An almost equal addition is expected in
countries with centrally planned economies. Increases in capacity in the
developed countries, although larger in volume (18.2 million tone), will
mean an expansion of just over 12 per cent

the increase in the capacity of wrapping and packaging paper and paperboard,
amounting to 13.2 million tone, is lower than the 15.5 noted last year but
still accounts for about one half of the total increase of paper and paper-
board

the decline in the ratio of pulp manufacturing capaoity to paper and paper-
board capacity should be halted by 1977 and an improvement ensue.

Product and Regional Trends

The world capacity of paper grades of pulp, as indicated in the current survey,
is expected to increase from 139.6 million tons in. 1976 to 162.9 million tons in 1981, at
the same time as paper and paperboard capacity rises from 179.8 to 207.9 million tons.
Table 1, which follows, summarises the developments by main grades and also illustrates
that over the fifteen year period 1966-81, pulp capacity will have risen by about three
quarters and paper and paperboard capacity by a somewhat larger proportion. Details by
major product and region for each of the years 1976-81 are contained in Annexes 1-6.



(a) including chemi-groundwood

A diminution in the rate of growth of both pulp and paper is expected in the
future and it is most marked in relation to the actual development of the industry
between 1966 and 1971. The lower expectations for paper and paperboard as compared to
pulp are particularly to be noted. On a year to year basis, there is but little variation
over the next three years in the rate of growth of total pulp and paper and paperboard,
during which period expansion plans are firmly based and many already being executed, but
in the final two years of the survey the rate is Aignificantly reduced. These points are
illustrated in the table which follows.

Table 2 - Annual Rate of Increases in World Pulpt Paper
and aperboard Capacity 197 77---

(a) including chexni.-groimdwood

- 3 -

Table 1 - Pa'er and Pa.erboardCa acit 1966-81

Total Capacity Annual Average Increase

1966
-

¡1971 1976 1981
metric tons

1966-71 1971-76- - - - per cent -
1976-81

Total woodpulp, paper grades 86.3 110.6 129.9 151.1 5.1 3.3 3.1

Mechanical 23.8 : 27.6
5 11

3.0 2.4 2.7
Semi-chemical (a) 6.2 " 8.8 12.0 7.1 3.7 2.7
Chemical '"56.3 74.2 88.3 103.6 5.7 3.6 3.2

Other fibre pulp 6.4 7.3 9.7 11.8 2.5 5.9 4.1

Dissolving pulp 5.1 5.7 5.8 6.4 2.1 0.3 2.2

Total Paper and Paperboard 113.3 146,3 79.8 207.9 5.2 4.2 2.9

Newsprint 19.9 23.9: 25.4 30.1 3.8 1.3 3.4
Printing and writing 22.7 31.6k 39.5 46.4 6.9 4.5 3.3
Other paper and paperboard 70.8 90,8', 114.9 131.4 5.1 4.8 2.7

Annual Increases

1976-77 1977-78 1978-79
- per oent

1979-80
-------

1980-81

Total woodpulp, paper grades 3.0 3.4 3.2 3.4 2.3
Mechanical 3.2 3.2 2.4 2.8 1.6
Semi-chemical (a) 4.0 2.8 2.4 2.7 1.5
Chemical 2.8 3.5 3.6 3.7 2.6

Other fibre pulp 3.9 5.9 4.9 3.9 1.9
Dissolving pulp 0.7 3.8 2.6 2.6 1.5
Total paper and paperboard 3.5 3.5 3.2 2.7 1.9
Newsprint 2.9 4.2 3.9 3.9 2.3
Printing and writing 4.4 3.7 3.4 2.8 2.1
Other paper and paperboard 3.4 3.2 2.9 2.5 1.7
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Total Pulp for PaulmáhiEE

Between 1976 and 1981, an increaze :).f 23,3 Hi:Ilion tons papermaking grades of
pulp oapacity is o:.pooted at in rq1111.1,2a averge 1Tte of 3.1 per ceAt. Mechan-!,cal pulp will

account for 4.3 million tons, semi-chemical 1.5 million, chemical pulp 15.3 million and the
remaining 2.1 million tons be of other fibre pulp. For all these major grades of
ulp, the planned additions arc smaller than the amounts indicated for the five ycar periods
in the last two surrevs; thin is po:fticularly tau° for semiohemical pulp here the
expansion iR no over 3/4 million tons less than was envisaged in the 1973-78 6urvey. Only
marginB1 annual additions are expected to dissolving pulp capacity.

The importance of the use of lh ,j_ lcy.!0 in pulping can best be illustrated by
reference to ble-ashed aulphat,, p0.p, h.Loh teounte for well over half the anticipated
a.::oansior of chemical pulp, Bot-mou 1976 r,id 1531, no lesc than 9.4 million tons of
bl eached .dulphate pulp co, ,t7; 1A1I be ad 1cl f which appro7imate1y half (4.4 million
tono) will be based 011 tood.c ior;t the increarc riil be located in the Ti .S .A .7
Yinlnd, Spain, Jap.Tn and 61.-viì. in thc car,e boiug based mainly on eucalyptus
p) nta 0110

The 1:111c-'6ua'uloPH ID '611e Pa ft.re Lcrle NVP1:Een; pulp c:aPacity from one survey to the
neIt re floc o r wIrd floo ;]ori oc.t , The resulte or the lant three
siwveri , r7L of 22 0 3 muli on tono over a
three yca .H 4 N'...0-*)11 oaryicity aotually inotallcd
Over -b n cfrr'oor,;..-)3! i:iievs-rf;,:re crat /13" sligh 0

C7,29.e6 L w1Mot pv0.'0 bleo.uned sulpha te pulp, more
soft%-7,-"I Lhoii 1jr.,Owo;..44 ,1110 btr,ot oomin3. ,-,7711Q the devel op ing countries,
p "Ir;All , flMq01-.6-; "1,a7;',014. ii deall in _&mien 8 and are
iluy" !.--;.id in :-1111.: ^i 1 ,

)

The voloairl 0-0a). 0,al,p.c. Tos.^(1011:1Ti irr fw,pervia,:ing in the 17orld du:17311g
"j:;,1,7,? 'ay, 1976, i;; 0::0E,r2 1,, 10,9 ; ) llon 0/141 aemurt urea-1,er by almost

`. 1:,; ,==.1.0,-1 31.7 V,1',;r-en =ti.===11.= .= cd;13-= '197'; 71.w.l. *1976 but 3 million -bono 1 eos
ou r cLC,r .1 1- CI 'I117' , 41-2 !IAA is alums t cloristau I;

-c.c er!' 7 ;t 01 <, n3)-1; a orJ 3,incb loa-ter thtni the 5 .1
¡j) ,;10 ik=, in the :loca tion oi" this

r,.')1),

Of tbe 2i 1 .4onn of 1)(71:;71er1ì -1976 191 ovar 13 minion
(620ij 1,02: c.rut) 1-),; f111-1-1:icrocl,. te tlio OT the world, 1.4 mil]ion

tuo (2(1,7 :711 '.;1-1c, df-= =2;P :;(,-i ,°5 ,75.1.11.0n 1-,ovo irr o (Ravi, eif3:71 TIV6h

p] croco 011,1.Ce. Iti,N("1 1 7= =',11.=;?'",fc,=:,yv 11E1E, b ',L., en Z=', /ilOtlirig dona
:i=1 the r o prin lipa) n n :1.v partly due i;

e ruf roo ,,, 17. 1: ;-..,110. the Of F3O 0110.11k=

NIA i (j.colect i'3.0,adod e' a, ';',19`1,1171...= emple, have been
r eclair; ed froT.t 3 1 mill nr ton.7, e'6T.Ive,7.2 1975 ;1;41 2,7 Pri.r.1 i t.»i tuns between 1976 and

.17G

The worl a c-f g'rc-r'611 is n t marginal decline in tho future,
but oouch a r.lare(1. doc, ocurro in tho doveo.p.cd :1,od .:',1t72a] ly planned coturtri,:m and a signifi-
c:,1,1,6 j.iicr,!%:0e c0c-cicjlic crimpa:,-ed to 1 76 'A,: much r cduc ea sapansionn
pl::.nned in ,)aprm, :JUO 11.17ar C6 aTen WO0'6 c1.1' the decline In volume
termo, e on trIbut (v,r(a, 'ha) f a6Oltional uuppneo coming from developing
o 01111'i=r (10



World Total

1,Lea

It iL E,.6'6i(2. pated that 'between 1976 and 1981 fl)c oapacity of weelanical pitip will
rise by 4.3 t cenpared to 3.5 111 ;onc in tu e pl.'eviou2 fiqe year period.
The annual rate of 2i uill therefore be hizh at 2.7 per oeilt Gemnared to 2.4 per cent,

Table 0 - Inoroe,7en *n eapE,o;tar of Fenhanlcurl Woodpulp
fer 9797-1`..1

Uorthern inerica
Japan
tionera Europe
Oceanio.

Othern

Dev'ed Mkt. Economies

Dev'ing Mkt. Economies

Arrica
LaUn Auerica
Asia

Tehlr! - IncfeaL;G:; ia p.. Toi;rJ

for ,;c-cc,iiir02212-.., hl

0apt-.cii;3r Yo;;v2L Tuccoue

27 607 31 060 "

23 673 26 476 '::
12 915 13 d19 ,14
1 485 1 871 2
8 748 i 10 076 11

395 ' 607 1

130 : 300

664 i 756 1

'6 1C,

394
3!!!

3 328 4

81U i
50')

2 1u0 2

ilunu,11 flverace
Incroace

197i

Capacity

1976 ìi
)00 PC:),

Ann

4,.1-,

1971-76 1976, 3 9y1-76
pc

1976
-

World Total 110 7i 120 )51 "55 'L. 21 134 3.3 3.1
Dev'ed i t. Economies U5 213 0 375 63.-( 14 '! 13 262 2.8 2.3

Uorthern America
Jepan

58 205

557
65 001

1 .11

72 L'f0-7 6 7U,
::

7

1

23
2.r.)

:,.:2
. 'f

2.1
2.1

Wecbera :('; 334 r :',0 !H- i L" I r - - :.' , ' 3 4 6:(5 2,6 2.6
Oceania
Othere

i 112
470

2 11C)
72d

2 i'-,:.)

("I.?,;

1 OH
2:,4

'.',0

',I),00

1:.F.,

9.0

3.0
5.0

Devling Mkt. Eoonomies 2 923 5 032

'

9 ,Thf 2 159 4 375 11.7 13.2

ilfrioa 216
,'

312 iy1 96 159 7.6 8.6
Latin America 2 119 3 694. 7 110 1 575 3 426 11.8 14.0
Acia 588 i 076 1 366 488 790 12.8 11.6

Cent. Planned Ebonomies 11 430 14 46d 17 961 3 034 3 497 4.8 4.4
Asia 1 567 2 219 2 C16 652 597 7.2 4.9
Eastern Europe 2 613 3 395 4 295 732 900 5.4 4.8
U.S.S. R. 7 250 3 850 10 850 1 600 2 000 4.1 4.2

) 3 453 2.4 2.7

2 803 3 ,_ 2.3 2.4
,113

'
'7.01. 991 0.8 1.5

4.5' ,30 577 4.8 5.5
617
05'2,
35

1 32;-,

TP.
170

1 '')ill
2,16

',I

2.q
15,d
10.2

2.9
5.5
3.2

225 92 469 2.6 10.1

:s'
5c,9

5n5

2

9
81

1 -f,

205
:-'.7:1

2 ..1
0,-,
5.;,-)

i ,5
8.:(

29 558 r 3.2 2.4
023 124 3.3 4.5
925 234 6.1 0.3
350 200 2.0 2.3

1971 1976 192H 1971-76 1976-81 1971-76 1976-81
- - - - F000 la,.:tpi.o tons - - per cent -

Cent, ed Economies

Asia
Eastern Europo
U0S.S,R



It is interesting to note the fast pace of expansion in the developing countries,
albeit from a relatively low base, which should go some way to decreasing their dependance
on imported supplies.

The installation of thermo-mechanical pulping facilities continuos, either as
aaditional capacity or as replacement for traditional stone groundwood. The tonnage involved
has not been accurately identified but some o:timates suggest it may be as high as 4 million
ton3 by the end of the present decade. Althcru,J1 most plants are at present to be found
ia developed countries, plans exist for its 112 in developing countries. The extent to whioh
9; finds increasing favour will not only be reflected in the growth of mechanical pulp
o 3acity but probably also in a smaller addition to chemical pulp capacity.

S '-Chemical Pulp

Between 1976 and 1981 the world capacity of chemi-mechanical and semi-ohemical
pulp is expected to rise from 10.5 to 12.0 million tons, an increase of 1.5 million tons
at an annual average rate of 2.7 per cent. This is a somewhat smaller volume than
actually came on stream in the previous five years.

Table 5 - Increases in Capacity of Semi-chemical Woodpulp (a)
for Papermakin&, 1971-81

Annual Average

Capacity Total Increase Increase

'

(a) Inoluding chemimechanioal woodpulp

Significant devolopments are planned in Latin crica and in the devoloping
countries of Asia. In Japan, the intention iB to reduce the level of capacity.

Chemical woodpulp for papemithlEE

About 65 per cent of total papermaking pulp in 1976 n oh ical woodpulp, a
proportion which is not e=pected to ohango significantly within the next five yitors.
Between 1976 and 1981, capacity in likely to e::pand from 88.3 to 103.6 million tons or by
a total of 15.3 million tom. The increase, although greater.than actually added batween
1971 and 1976, is much redUced compaTed to what was envisaged in the 1975-80 anrwy (16.6
million tons) and in the one for 1974-79 (19.3 million tone).

1976
-

1981 1971-76
'000 metric tons -

1976-81 1971-76 1976-81
- per oent -

10 527 '12 004 1 744 1 477 3.7 2.7
9 332 10 005 1 373 623 3.2 1.3
4 410 4 832 524 422 2.6 1.8
2 323 2 244 226 - 79 2.1 - 0.7
2 051 2 232 318 181 3.4 1.7

444 533 191 89 '11.9 3.7
154 164 114 10 31.0 1.3
379 826 82 447 5.0 16.9

9 9
9 - .. -

307 ' 624 73 317 5.6 15.3
63 193 - 130 - 25.0

766 1 173 289 407 9.9 8.9
0

316 473 189 157 20.0 8.4
450 ' 700 100 250 5.2 9.2

1971

World Total 8 783

Dev'ed Mkt. Economies 8 009
Northern America 3 886
Japan 2 097
Western Europe 1 733
Oceania 253
Others 40

Dev'ing Mkt. Economies 297
Africa -
Latin America 234
Asia 63

Cent. Planned Ebonomies 477
Asia
Eastern EUrope 127
U.S.S.R. 350
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Table 6 - Increase,/ a Ou.pacit7 cf ChRaioal Ilocdpulp

In last year's survey, it was noted that sulphite pulp capacity had ceased to
expand, and a marginal decline was in evidence. The closure of such mills bontinues to
be announced, due to the oost of pollution con-L'ols, etc., and the trend has been confirmed.
The reduction in capaoity is most marked in the 17,rdio countries and United States, where

in total about 3/4 million tons will have be e -2:oved from capacity in the five years to

. In spite of mill closures in 1-1(ne conatrie, come e.::panpions are being planned in
a few ocian r eu iot;1111,y r,ad Ganada,

:Aier fibre pulp

tween 1976 and 1981,Yr.
po.1.1) foo
or by 2.1 minion -;;orw ocIctiv:Aentio;-11-1 of d,
such a lar:je amonnt cv; waR aco1i2za
Amerj.oan orpac.ity wau reclaoO. betwon '1971 Lnd 1976 to en

noa-papcnirkinc;

napr.,.oluy of other fLbre

rfiL 9.7 wiIllon tons,
per cent. Although this As not

t rwc.linb nubstantial, Northern
2,lude pulp which was used for

1971 1 1976

!

ror Va.Derar,.17.11-p-,

( .ty

"i .51

000 M01;2i0 to',-IF:

197i -.11

TctE.1 Increase
Annual Average

increase

l'!71-76
- - - 1976-81

- - - -
1971-76 1976-81
_ per cent -

World Total

Dev'ed Mkt. Economies'

Northern America

71

67
41

401 88

:`7).6 7.1

404 1' ,17

..5

!%.17

172

'iccf,.8z.,3

O.', 7,17

53 ON

14 *', ',

5 7T

15

9

5

309
230

842

3.6
2.9
2.6

3.2
2.4
2.4

Japan 5 535 7 708 0 79 1 823 791 5.5 2.0
Western Europe
Oceania

16 403 1.3

464
120
357

20 '01',
87!

2 017
403

2 458
5

2.3
13.3

2.5
0.1

Others 300
,

270 ,;:70 70 139 - 2.1 8.7

Dev'ing Mkt, Economies 1 962 3 947 7 406 1 5 3 459 15.0 13.4
Afrioa 200 235 431 85 146 7.3 8.6
Latin e ica 1 500 2 993 5 897 1 493 2 904 14.8 14.5
Asia

Cent. Planned Ebonomies 7

262

683 9

665,

870

1

12

078

490 2

407

187 2

409

620

21.0

5.1

10.0

4.8
Asia 872 1 400 1 79; 528 393 9.9 5.1
Eastern Europe 1 811 i 2 170 2 897 359 727 3.7 6.0
U.S.S.R. 5 0001 6 300 , 7 800 1 300 1 500 4.7 4.4
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fur PTO

8

-

The continuing reductian ity in Western Europe will be noted, due to the
closure of some straw pulping faciliti in the Uetherlands. Rather more than half of the
additional capacity will Occiir in developing ocuntries Dpgasse will be the raw material for
much of the increase, with the main Mo2tiou7. occurring ia ;:le=co an0 Peru, but some 250 000
tons of bamboo pulp is iso 111:ely eeme on streaoi.

EDi:nluqp.
The capacity of dissolving pulp is forecast to grow at an accelerated rate, having

been almost static since 1971. Some 600 000 toxi of additional capacity are planned, mainly in
Eastern Europe and U.S.S.R.

b) Paper and Paperbod

The total oapacity La the world is empected to increase from
179.8 million tone in 1976 to 207.9 miLllon 'oT,Is in 131 at an annual average rate of 2.9 per
cent. The volume of additional °opacity, 28.1 million ion e is some 10 per cent less than that
given in last yei-.9:3 ( i tMion :(),y1) ici.o,bnlat c oillion tonc below the level indicated
in the 1974-79 ourved cb nUi ii i 1, % cof.aitionc, oevere inflation in many
countries, high intest rh16es and othr I ha w. can:led hesitation, re-appraisal and the
deferrment of dCW: p Ln teIIt.LU1 OAWIA .Too bi 6.rawn to a re-2oseoement of U.S. capacity,
involving a domaward rommiuu os 1.1 williow kuic in the figures fol' 1976, which is reflected in
this survey.

.M1 .,97t, J933

Macrease

i976-31

Aanual Average

increase

1971-76 1976-81
- per cent -

World Total 7 253 9 677 L12d 2 147 5.9 4.1

Dev'ed Mkt. Economies 2 2í2 1 bi 'i6C; 17 - 4.9 0.2
orthern America 1 000 6'!') o9: 39 - 8.1 1.2

Japan j - 7.7
Western Europe *I 203 22 - 21

3.9 0.4
Oceania - 2 - 1 -20.0
Others 30 78 29.0

Dev'ing Mkt. Economies 1 703 2 d2J,' 721 1 200 7.3 8.4
Africa 130 189 202 59 13 7.8 1.3
Latin America 619 93.1 I 575 319 641 8.7 11.0
Asia 955 1 30i 1 847 343 546 6.3 7.3

Cent. Planned Economies 3 3ei 5 502 6 432 2 194 930 10.7 3.2
Asia 2 668 4 838 5 2 170 800 12.6 3.1
Eastern Europe 2»..0 239' - 1 5 -0.1 0.4
U.S.S.R. 400 425" 550 25 125 1.2 5.3
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Dev'ing Mkt. Economice

Africa
Latin America
Asia
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'cases in capacity- of Total racer and
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Capacity Total Increaoo

1971 1976 1981 1971-76 1976-81
- - - 7000 'ons- metric: -

326 i79 793 207 870

653 144 005 162 210

424 72 289 79 278
909 20 392 23 652,
866 48 076 55 2.14
721 2 125 2 or,6

733 1 /N 1 :"!4¡,:.
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el 670 7 2.3; io 547
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Newsprint
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are anticipated in those E.,icas with nhe larrje4cci
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3
.4i7 1 689

6 475 4 791

1 316
975

ono 2 500

Annual Average

Increase

1971-76 1976-81- - - per cent -

4.2 2.9

3.4 2.4

2.3 1.9
6.5 3.0
3.8 2.8
4.3 4.8
8.9 3.8

10.1 7.2
13.5 2.5
9.2 7.8

11.3 7.1

6.6 3.8

10.6 3.0
5.2 3.3
4.6 4.6

The pace of grentb Tooi'c ,h- than in the developed,
with the result tha'6 -00c11 » .(7:1,17Cr i.nnt110., in 1,1i,? de,reloping

countries, which wo.s ja5 re.v 5 L51, n,)10 0,-yot in 1976, ran bP e:;pected Lo

reach 8.3 per cent by i,y3H (7..7 In .i,J1Q oentral)y planned
economies will .;:lmon% oouni i rT %Ito combo-led W1 11
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erica, it ie interestinr, im rIptc, :;0-7 n.11,-0i7,71' ,7'06i.innual apao.riAT will
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ibc ne-f6 five ;!re.,,,:cs, 3.4 per
';ZelnGiv-Ay lou :'atcs of growth

.

.rue for

r dowTopin,s coRni;rien. The

ow .ite world average.

Continuing attention is being paid te the feasibilitv of marketing'newsprint in
lower grammages. The trend from nle former sl,andard cfl 52 n/o2 ' 48 .8 g/M2 has been

notod in earlier survoys, ami itn e:ttend:mt effeci; on 'Ole level of capacity. The re-

strictions on the avai11.)!Ij.ty of mn'4erialE, [Jae aU:irD Lii UtlIABE' resourcee Lo best-

advantage, the increasing nf 717, ,701. Pr 0155r7i.vr-Wool con;;idere.i..ions, are 7,11

adding pressure ror further reductioao, It .4ers.r'ore, thai over the nonb

few ycarc 45 g/i112 nelTnprit nay becoAs ,7!orn 00MQ011 niall it in present, with the name

surface arca hein4 obtain(td TroLl n n1,111c:

World Total 146

Dev'ed Mkt. Economics 121

Northern America 64
Japan 14
Western Europe 29
Oceania i
Others

33 467 28 077

22 352 18 205

7 865 6 989
5 485 3 259
8 210 7



1.3 3.4
0.9 2.8
0.5 1.6
3.9 5.2
0.2 3.5
6.0 6.0
5.0 10.5

7.8 17.3
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1,6 15.7
3.4 24.0

11 .0

- per cent - -

3.5
2.5
2.8

us.1 Average

Increase

3.3
1 .3
3.0

pa.per wI 11 be

erin of 'dei cary.-4cj ty

ç CLk,T)n,,noion +Ti:11

1i rol..1-2:-ne in volved

'01'E

.verac, e

'97(7,-.;731 1971-76 1976-81
pe-r cent

6 91.1 4.5 3.3

3.9 2.9

2 :3)41

3.1 1.9

1

3.9 6.2
4.7 3.2

16 3.5 1.2
- 31 9.4 - 3.8

1 018 7.1 6.2
24 13.4 2.1

. 510 6.3 6.5
484 7.0 6.5
905 8.0 3.7
407 15.7 3.5
248 2.3 4.5
250 3.4 3.6

/ 97i

,47,

1'7'7,7)
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197i-76

World Total

Devi ed Mkt . Economies 2; :., 5

r,)73,

,1u11-,
Northern America 1:: 050) 15 1113 1 2,:l

Japan 3 6i6 4 '0'1 628
Western Europe 11 101 13 975 16 3(1? 2 874
Oceania 222 263 279 41
Others 115 180 1115 65

Dev' ing Mkt . Economies 2 060 2 897 3 915 837
Africa 115 216 240 101
Latin America 1 013 1 376 1 336 363
Asia 932 1 305 1 739

Cent . Planned Economies 3 057 4 501 1 34744

Asia 1 062 2 198 2 605 1 136
Eastern Europe 895 1 003 1 251 108
u.s.S .R . 1 100 1 300 1 7,',-.0 200

Ca:oacity

r

°

Total Increase

1971 1976 1981
- - '000 metric

World Total 23 869 25 418 30 073

Dev' ed Mat . Economies 20 867 21 769 24 966
Northern America 12 265 12 601 13 667
Japan 2 009 2 438 3 137
Western Europe 6 017 5 970 7 075
Oceania 398 533 713
Others 178 227 374

Devi ing ?Oat Ec onomies 583 848 1 880

A frioa.,, ,.. 13 7
Latin Al.:+.37.:.(v..+, 305 1 060
Asia 96 il7i 793

Cent . Planned Lb onomi es 2 419 2 r: 3 :7
Asia 724 1

ED. S 1; ern Europe 345
U.S. .3 .R. 1 350 1
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1971-76 1976-81
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336 1 C66
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1175 1 105
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265 1 032

1 14
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382 426
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±
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(a) as forecast in 1976-81 survey

Co aras on ar.Ller curve

The current survey for the period 1976-81 is less optimistic th:i '6he last two
surveys, including the revised one for 1974-79 brJed on amendmento by nfule countries,
i.e. Canada, U.S.A., Brazi], Finland, France, Federal Ropublic of Germany, Sweden, U.K.
and Japan. The comparison with earller survev iD lllptrate6 1.11 the Cr)llowinf; table,

(a) after LU en ent by the 1.2no countries referred to above

Ratio of Paper Pulp to Pa,er and Paperboard Capacity

For over ten years, the proportion of pulp manufacturing capacity to paper and
board capacity has been falling as more paper than pulp capacity has been installed. This
decline has now almost been stopped and looks like reaching its lowest point in 1977.
Thereafter there should be a slow then a more rapid rise to 78.4 per cent by 1°41. Even
so, this is below 81.8 per cent achieved in 1965. The past and future ratios of pulp to
paper and board capacities are as follows:

Period of .urv Total Trcreasn

TrtF1.1 Flap

COP paper-
whiug paperboard

mect

over prxiod--
Total paper

and

tcTis -

1969 - 74 26A 37.5
1970 - 75 29.0 34.4
1971 - 76 24.9 27.8

1972 - 77 24.7 28.3

1973 - 78 23.6 32.4

1974 - 79 (a) 26.7 33.3

1975 - 80 25.4 31.1

1976 - 81 23.3 28.1

Pulp/Paper Ratio

per cent

1965 81.8
1970 80.5
1975 77.8

1976 77.6
1977 (a) 77.3

1978 (a) 77.4

1979 (a) 77.5

1980 (a) 78.0

1981 (a) 78.4



(a) Including chemigro,.

After endment by ountries

12

The resuits of the present survey/when to earlier ones, onco

illustrate the optimism of the estimates for pulp for the final years. Actual capacity

of woodpulp in 1976 was 129.9 million tons which compares to the 133.7 million tons for

that year envisaged in the 1971-76 survey.

Whereas the same optimism has generally been apparent in the paper and paperboard
oapacity figures, a contrary situation has occurred for 1976. An actual capacity of

179.8 million tons compares to the forecast for that year made five years ;to of 175.2
million tons. A similar situation seems likely to arise for 1977, as can be seen in

Annex 10.

For the main grades of pulp, paper and paperboard, the overall additional
capacity foreseen for the periods covered by the last four surveys is shown below:

Survey

1973?-78
L'2122e Survey Survey

1974-79 1975-80

1000 metric tons

1976-81

Total woodpulp 21 527
of which

24 306 22 815 21 134

Mechanical 4 004 4 773 4 075 4 348
Semichemical (a) 2 270 2 298 2148 1 477

Chemical 15 253 17 235 16 592 15 309

Other fibre pulp 2 2 431 2 605 2 147
Total paper and paperboard

of which

33 256 31 060 28 077

Newsprint 4 013 4 579 4 537 4 655
Other printing & writing 6 993 7 671 7 303 6 911
Other paper and paperboard 21 382 21 008 19 220 16 511

wrapping & packaging 49 15 493 13 161
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,e.diale de y.) .1.-

par

le Secretariat

L'enguate 4nnuelle de la FAO sur la capacite mondiale de production de pate et de
papier est fon e, pour la plupart des pays du monde, sur les ohiffres communiques au
debut de l'L.an:1 par les correspondan-,s Ltt, pour les autres, sur des estimations du
Secretariat. ]'.1 general, les donnees sont fournies par les associations nationales des
industries de la pate et du papier partir des indications que les membres de ces asso-
ciations ont donne au sujet de leurs plans de d4veloppement au cours de l'annee precedente.
En consequence, les resultats de l'enquate reprseatent les intentions de l'industrie au
moment où elle a lieu; la conjoncture economique, financiare et commerciale peut entratner
par la suite des modifications importantes.

Le champ, la teneur et la presentation de l'enguate, qui avaient tous ete modifies
l'annee derniare, n'ont subi aucun autre changement. Toutefois, grace l'intérat toujours
croissant que suscitent les resultats et leur utilisation, certains pays ont reorganise
leurs enguates nationales afin d'obtenir des donnees plus significatives et precises. En

outre, pour certains pays en developpement, on a pu obtenir de meilleurs renseignements
a. la suite des etudes approfondies consacrees aux usines existantes dans le cadre du
Programme FAO/PNUD de developpement des industries de la pate et du papier. Une fois
encore, la qualite des donnees presentees a donc ete amelioree.

A titre d'innovation cette aanee, une liste des plans d'expansion pour les dix pro-
chaines annees a ete preparee avec l'aide active du Comite consultatif FAO de la pate et
du papier et d'autres parties l'engugte. Cette liste, qui est publiee separement,
indique la societe, le produit, la capacite et l'annee oa devraient débuter les noMbreux
projets aotuellement l'etude. Le cas écheant', la capacite supplementaire prevue, a ete
confronte avec les donnees indiquees dans l'enguate actuelle, mais il faut noter que la
liste n'est pas exhaustive; une augmentation importante de capacite pout resulter d'ame-
liorations mecaniques, de projets confidentiels, etc. dont on ne connatt pas les details.
Neanmoins, on esiAre que les renseignements fournis ici seront utiles tous ceux qui sont
charges de planifier l'avenir de l'industrie.

Les principales conclusions de l'enguate de 1976-81 sont les suivantes:

On prevoit que la capacite mondiale de production des pates pour papi passera
de 140 millions de tonnes en 1976 163 millions de tonnes en 1981.
23 millions de tonnes suppl.imentaires correspondent un taux de croisace
auluel de 3,1 pour cent.

On prevoit que la capacite mondiale de production de papier et carton passera
de 180 millions de tonnes en 1976 208 millions de tonnes en 1981. Ces
28 millions de tonnes suppldmentaires corl-espondent b. un taux aanuel de crois-
sance de 2,9 pour con-b,

t de papier 1976-81
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Ces chiffres de 23 milliuhs de tonnes pour les pates N papier et de 28 millions

de tonnes*pour les p7.Dies ot cartons sont comparables aux plus faibles augmen-
tations jamais envieeL'e;es dans les sept derniNres enguates.

Eh Europe occidentale et en Amerique latine, la capacite de production de pate
chimique pour 1981 est inferieure an niveau prevu pour 1980 dans l'enguate de

l'annGe dernire; il en est de mame pour papier et carton en Europe occidentale
et ea Afrique.

Sur les 15,3 millions de tornes d'accroissement de la capacite de production de

pate chimique prru entro 1976 et 1981, les augmentations les plus considerables
se situeront en Am6rigne du Nord (5,8 millions de tonnes). Rien qu'au Bresil,

l'industrie prevoit une augmentation de 2,5 millions de tonnes, d'ailleurs in-
ferieure aux 3,1 millions de tonnes indiques dans l'enquate de l'annee derniNre
pour la periode quinguennale 1975-80.

0 La capacite de production de pate de feuillus au sulfate blanchie devrait augmen-
ter de 4,3 millions de tonnes, passant de 15,5 millions de tonnes en 1976 N
19,8 millions de tonnes en 1981. Cette augmentation est N mettre en regard des

4,7 millions de tonnes envissees dans l'enqugte pour 1975-80.

Les pates d'autres fibres continuent N jouer un rale important come source locale
de matiNre premigre pour la fabrication du papier dans les pays en developpement.

On prevoit une hausse rapide de la capacite de production de papier et carton
dans les pays en developpement: elle serait d'environ 40 pour cent, soit

5,1 millions de tonnes. On prevoit une expansion peu prNs du mame ordre dans
les pays N economie centralement planifide. Les augmentations de la capacite
de production dans les pays developpds, tout en se traduisant par un plus gros
accroissement en volume (18,2 millions de tonnes), representeront N peine plus
de 12 pour cent.

L'accroissement de la capacité de production de papiers et cartons d'embal e

emit 13,2 millions de tonnes, est inférieur au chiffre de 15,5'millions de
tonnes indique l'an dernier mais represente encore environ la moitie de l'augmen-
tation totale des papiers et cartons.

j Le flechissement du rapport entre la capacite de production de pa-te et celle de
papiers et cartons devrait kre enraye d'ici 1977 et il devrait s'ensuivre une
amelioration.

-en 't Par rk e

La capacite mondiale de produoticea do pUte pour papiersrcomme il est indique dans.
l'enquiSte presente, devrait passer do 139,6 millions de tonnes en 1976 N 16.2,9 millions
de tonnes en 1981 tandic quo la capacitC,; ao production de papiers et cartons devrait
augmenter de 179,8 N 207,9 millionc de tonnes° Lo tableau i oiapr4s indique l'evolution
de la capsoit6' mondiale par Grande catcorie de produits et permet aussi de oonstater
qu'au coure de la Oriode de 15 mle 1966-01, la oapacit6 de oroduction des pfttes 'aura
augmeat6 d'eaviron 75 pour nout ut eelle do papievs et cartons, d'un pourcontage encore
plus imporant. On troukk,;.ca :.1(110N une ven-Ulation par r6gions et par grandes
cetgorlos do produ*to Dour chnuune lu iUflCf d la pÉzriode 1976-81.



(a) Y compris la pate chimico-mgcanique

Un ralentissement de l'expansion de l'industrie de la pate comme de celle du papier
est pr6vu pour l'avenir, et il est tres marqu4 par rapport N l'évolution effective enre-
gistrée entre 1966 et 1971. Il faut particuliNrement remarquer que ce ralentissement est
plus sensible pour le papier et le carton que pour la pate. D'une année N l'autre, le taux
d'expansion de pate, de papier et de carton ne varie que tres 14grement au total pour les
trois prochaines ann4es, p6riode au sours de laquelle les plans d'expansion sont dgfiniti-
vement arrgt4s et souvent ddjl, en cours d'ex4cution, mais oe taux diminue tres nettement,
pour le papier et le carton, as l'avant dernire enn4e de l'enquate. Ces points sont mis
en eVidense dans le tableau ci-aprs:

-15-

Table Capacit4 mondiale de prodnotiun cia p-bedeys.oie
at cm

totale

1V6'6 71,5'77- -17577 797
- millions de tonnes - -

1966-71

Taux annuel moyen
d'accroissement

1971-76
pourcentage

1976-81

Pate de bois pour papier,total 86.3 110.6 129.9 151.1 5.1 3.3 3.1

Mgcanique 23.6 27.6 31.1 35.-1 3.0 2.4 2.7
Mi-chimique (a) 6.2 10.5 12.0 7.1 3.7 2.7
Chimique 56.3 7:!...2 88.3 103.,6 5.7 3.6 3.2

Pate d'autres fibres 6.4 7.3 9.7 11.8 2.5 5.9 4.1
Pate N dissoudre 5.1 5.7 5.8 6.4 2.1 0.3 2.2
Papier et sexton, total 113.3 146.3 179.8 207.9 5.2 4.2 2.9

Papier journal 19.9 23.9 25.4 30.1 3.8 1.3 3.4
Papier d'impression et

d'gcriture
22.7 31.6 39.5 46.4 6.9 4.5 3.3

Autres papiers et cartons 70.8 90.8 114.9 131.4 5.1 4.8 2.7

Tableau 2 - annuel d'acoroissement_de ja oapaci-h
te do p.7Tier et.deTcaton,

mondiale de
producflon de 1976 81

Accroissements annuels

17 1977-7* 197: 79
pourcentage

1979-0 190-

Pate de bois pour papier, total 3.0 3.4 3.2 3.4 2.3

M4canique 3.2 3.2 2.4 2.8 1.6
Mi-chimique (a) 4.0 2.8 2.4 2.7 1.5
Chimique 2.8 3.5 3.6 3.7 2.6

Pate d'autres fibres 3.9 5.9 4.9 3.9 1.9

Pate dissoudre 0.7 3.8 2.6 2.6 1.5

Papier et carton, total 3.5 3.5 3.2 2.7 1.9

Papier journ,Ta L,e 4.2 3.9 3.9 2.3
Papier d'improF70 4 3.7 3.4 2.8 2.1
Autres papj.e7 3.4 3.2 2.9 2.5 1.7

(a) Y comp J
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a) Pate pour papier, total

Entre 1976 et 1981, la capacité totale production de pate pour papier devrait

augmenter de 23,3 millions de tonnes, correspou6fnt a un taux annuel moyen de 3,1 pour

cent. Sur ce total, 4,3 millions de tonnes oorrespondront a la pate mecanique, 1,5 million

de tonnes a la pate mi-chimique, 15,3 millicns de tonnes a la pate chimique et 2,1 millions

de tonnes aux pates d'autres fibres. En ce qui concerne l'ensemble de ces principales
pates pour papier, les accroissements prévus sont inferieurs au montant indiqué pour les
périodes quinquennales dans les deux derniéres enquêtes; ceci est particulié'rement le cas

pour les pa-tes mi-chimiques oa l'expansion est maintenant inférieure de plus de 750 000 ton-

nes a celle qui était envisagée dans l'enquête de 1973/78. On ne prévoit que des accrois-
sements annuels marginaux pour la capacité de production de pate a dissoudre.

L'importance de l'emploi des feuillus dans la fabrication de la pa-te apparait parti-
culiérement bien si l'on se référe aux pates au sulfate blanchies auxquelles est attribué
plus de la moitié de l'accroissement pr4vu de pate chimique. Entre 1976 et 1981, la capa-
cite des pates au sulfate blanchies augmentera de 9,4 millions de tonnes dont prés de la
moitie (4,4 millions de tonnes) proviendront des feuillus. La plus grande partie des
accroissements sont prévus aux Etats-Unis, en Finlande, en Espagne, au Japon et au. Brésil;
dans ce dernier pays, ils proviendront essentiellement des plantations d'eucalyptus.

Les fluctuations de la capacité future de production de pate marchande, d'une enquête
a l'autre, reflétent l'instabilité de la demande de ce produit. Les résultats des trois
derniéres enquêtes ont toutefois fait présager un accroissement de 2,5 a 3 millions de
tonnes sur une période de trois ans, alors que 4 millions de tonnes de capacite supplémen-
taire ont été effectivement installées au Pours des cinq derniéres ames. Le rythme de
l'expansion s'acc4lére donc légérement. Presque tous les accroissements de la capacité de
pates marchandes seront imputables aux pates au sulfate blanchies, la majorite viendra de
résidus plutêt que de feuillus et la plus grande partie de la pate de feuillus sera origi-
naire de pays en développement, notamment du Brésil. Les d4tails de cette évolution sont
indiqués dans l'Annexe 8 et sont illustrés a l'Annexe 11.

i) Pate de bois

La capacite mondiale de fabrication de pate de bois pour papier devrait augmenter au
cours des cinq années 1976-81 de 21,1 millions de tonnes, soit un accroissement de prés de
2 millions de tonnes par rapport N la capacit effectivement installée entre 1971 et 1976,
mais une réduction de 3 millions de tonnes par rapport a l'expansion qui s'est produite
entre 1966 et 1971. Le taux de croissance moyen reste presque constant par rapport au
passé récent, 3,1 contre 3,3 pour cent par an, mais bien inférieur aux 5,1 pour cent de la
période antérieure. Il y a d'importants changements dans la répartition.de cette capacite
de production ainsi qu'il ressort du Tableau 3. Le supplément de capacité de 21,1 millions
de tonnes prgvu entre 1976 et 1981, se ventile comme suit: plus de 13 millions de tonnes
(62,8 pour cent) seront installes dans les pays dvelopp4s, 4,4 millions de tonnes (20,7
pour cent) dans les pays en développement et 3,5 millions de tonnes dans les pays a éco-
nomie centralement planifiée. Par rapport a l'enquête précédente, il y a eu un flechis-
sement du taux d'expansion, principalement dans les pays en developpement, da en partie
a l'ajournement de certains plans et a la ré-évaluation de certains autres en fonction des
conditions économiques, financiéres et commerciales. Les expansions prevues au Brésil, par
exemple, ont été ramenées de 3,3 millions de tonnes entre 1975 et 1980 a 2,7 millions de
tonnes entre 1976 et 1981.

On pense qu'a l'avenir le taux mondial de croissance devrait enregistrer un fléchis-
sement marginal par rapport a 1971/76, mais avec une nette diminution dans les pays déve-
loppes et les pays centralement planifies et une forte augmentation dans les pays en
développement. Les expansions bien plus faibles prévues pour le Japon, la Nouvelle-
Zélande et l'Afrique du Sud expliquent en grande partie ce fléchissement. Le Brésil
fournira beaucoup plus de la moitie du tonnage supplémentaire provenant des pays en
développement.
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Entre 1976 et 1981, on prévoit que la capacite de pa-te mecanique augmentera de
4,3 millions de tonnes, au lieu de 3,5 millions de tonnes au cours des cinq annees prece-
dentes. Le taux annuel de croissance depassera donc celui de la periode anterieure
(2,7 pour cent au lieu de 2,4 pour cent).

o' sement de la oapaeit6 de production de te

-

Tableau - Accroissement de la oapacit6 de product
de bois pour papier. i 71-

Augmentation
totale

e

Augmentation

aana2lia_manal
1971-76 1976-81
pourcentage -

Capacité

1971 1976 19[7 1971-76 1976-81
- - - milliers de tonnes - - - -

Total mondial 110 571 129 921 151 055 19 350 21 134 3.3 3.1
Pays dev, econ. marche 96 218 110 375 123 637 14 157 13 262 2.8 2.3

Amerique du Nord 58 205 65 001 72 259 6 796 7 258 2.2 2.1
Japon 9 547 11 985 13 274 2 438 1 289 4.7 2.1
Europe occidentale 26 884 30 547 34 722 3 663 4 175 2.6 2.6
Oceanie 1 112 2 118 2 458 1 006 340 13.8 3.0
Autres 470 724 924 254 200 9.0 5.0

Pays en dév. % econ. marche 2 923 5 082 9 457 2 159 4 375 11.7 13.2
Afrique 216 312 471 96 159 7.6 8.6
Amerique latine 2 119 3 694 7 120 1 575 3 426 11.8 14.0
Asie 588 1 076 1 866 488 790 12.8 11.6

Pays N écon. centr. planif. 11 430 14 464 17 961 3 034 3 497 4.8 4.4
Asie 1 567 2 219 2 816 652 597 7.2 4.9
Europe orientale 2 613 3 395 4 295 782 900 5.4 4.8
U.R.S.S. 7 250 8 850 10 850 1 600 2 000 4.1 4.2

Pate mecanique

Capa cati;

mdoanicçue pour pE.:plp,r,,, 1971Z
-----WinItation Augmentation

1971- 1976 1981 7971:76- 1976-81 1971-76 1976-81
- - - - milliers de tonnes ------ pourcentage -

totale annuelle moyenne

Total mondial 27 607 31 060 35 408 3 453 4 348 2.4 2.7

Pays dév, h econ. marche 23 673 26 476 29 885 2 803 3 409 2.3 2.4

Amerique du Nord 12 915 13 419 14 413 504 994 0.8 1.5
Japon 1 485 1 874 2 451 389 577 4.8 5.5
Europe ocoidentale 8 748 TO 076 11 617 1 328 1 541 2.9 2.9
0c6anie 395 807 1 053 412 246 15.4 5.5
Autres 130 300 351 170 51 18.2 3.2

Pays en dev. N econ. marche 664 756 1 225 92 469 2.6 10.1

Afrique 16 18 31 2 13 2.4 11.5
Amerique latine 385 394 599 9 205 0.5 8.7
Asie 263 344 595 81 251 5.5 11.6

Pay-3., N écon, centr. planif. 3 270 3 828 4 298 558 470 3.2 2.4
Asie 695 819 1 023 124 204 3.3 4.5
Europe orientale 675 909 925 234 16 6.1 0.3
U.R.S.S. 1 900 2 100 2 350 200 250 2.0 2.3
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Il est interessant de noter que le rythme rapide de l'expansion dans les pays en deve-

loppement - partant N vrai dire d'un niveau relativement bas - devrait jusqu'N un cer-

tain point rendre ces pays moins tributaires des importations.

On continue N mettre en place des installations de defibrage thermo-mScanique, soit
comme capacite supplementaire soit N la place des defibreurs meule classiques. On n'a
pas determine avec precision le tonnage interessé mais certaines estimations permettent de
penser qu'il pourrait atteindre 4 millions de tonnes d'ici la fin de la presente decennie.
La plupart des installations de defibrage thermo-mecanique se trouvent N l'heure actuelle
dans les pays developpes, mais ce precede est aussi l'etude dans les pays en developpe-
ment. La vogue croissante des installations thermo-mecaniques ne se traduira paz seulement
par un accroissement de la capacite de pate mecanique mais probablement aussi par une
faible augmentation de la capacité de production de pate chimique.

Pate de bois mi-chimi ue

Entre 1976 et 1981, la capacite mondiale de production de pate chimico-mecanique et
mi-chimique devrait passer de 10,5 N 12 millions de tonnes, soit une augmentation de
1,5 million de tonnes, au taux moyen annuel de 2,7 pour cent. Ce supplement de capacite
est legrement inferieur celui qui a été mis en service au cours des cinq années
anterieures.

Tableau 5 - Accrojsemert de la oa-)aci16 do production de pate de

1;ois ml-ci7Lmiurie uoluo pcipiL-1., 1971-61
AugmentatJon Augmentation

annuelle moyenne
Gatipari

tcr'cale
. . , ..

,

Une evolution importante est prevue en Amerique latine et dans les pays en develop-
pement de l'Asie. Au Japon, on se propose de reduire le niveau de la capacite.

Pate de bois chimique pour papier

En 1976, environ 65 pour cent du total de la pate N papier provenaient de la pate
de bois ohimique et l'on ne. pense pas quo cette proportion se modifiera considérablement
au cours des cinq prochaines années. Entre 1976 et 1981, la capacite devrait passer de
88,3 N 103,6 millions de tonnes, soit une augmentation totale de 15,3 millions de tonnes.
L'augmentation, bien que superieure à celle effectivement realisee entre 1971 et 1976, est
nettement inferieure aux accroissements envisages dans les enquêtes 1975-80 (16,6 millions
de tonnes) et 1974-79 (19,3 millions de tonnes).

1971 1976 jc2,1 1971-76
- - - mi.11 ers dc tonnes ----

1976-81
-

1971-76 1976-81
- pourcentage -

Total mondial 8 783 10 527 12 004 1 744 1 477 3.7 2.7
Pays de-v. N econ. marche 8 009 9 382 10 005 1 373 623 3.2 1.3
Amerique du Nord 3 886 4 410 4 8" 524 422 2.6 1.8
Japon 2 097 2 323 n

- '

2.1 - 0.7
Europe occidentale 1 733 2 051 2 21 f211 17891 1.7
Oceanie 253 444 533 191 89 11.9 3.7
Autres 40 154 164 114 10 31.0 1.3

Pays en dev. N écon. marche 297 379 826 82 447 5.0 16.9
Afrique 9 9 9 _ -
Amérique latine 234 307
Asie 63 63

624
193

73
-

317
130

, 5.6
-

15.3
25.0

Pays N &con, centr. planif. 477 766 1 173 289. 407 9.9 8.9
Asie 04 OW 00 40 00 40 WO

Europe orientale 127 316 473 189 157 20.0 8.4
U.R.S.S. 350 450 700 100 250 5.2 9.2

Y compris la pate de bois chimi o-mecani e



Dans la dernire enqugte, il a ete indique que l'expansion de la capacit
sulfate s'etait arrêtee et qu'il se produisait maintenant un flechissement mz7.7 nal,

continue annoncer la fermeture d'usines de ce genre 4 cause da cloWL, de la )ollution,

etc. et la tendance s'est confirme. Le flechissement de Ta caoo.cie es trs marcf* 3

les pays nordiques et aux Etats-Unis oN, au total, elle dimj.nruena , 750 000 t,

au cours des cing armes finissant en 1981. Malgre la fermeture
on prevoit des expansions dans quelques pays, notamment l'Autriche, la 1Y:.a,e, la
Yougoslavie, le Canada.

Pate es fibres

Entre 1976 et 1981, la capacitg de production des pates d'autres fibres pour papier -
4 l'exclusion des vieux papiers passera de 9,7 1, 11,8 millions de tonnes soit un

accroissement de 2,1 millions de tonnes equivalant 4 un taux annuel de 4,1 pour cent.

Bien que cet accroissement ne soit pas aussi fort que ce qui avait ete prevu dans la
dernire enguête, il reste cependant considerable. La capacite de production de

l'Amerique du Nord a 6-be reduite de 1971 4 1976, afin d'exclure des quantites de pate

destines N des us-tes non papetiers.
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Table Aocroisement de la capacite de roducticn de oO;L:e de bois
chimigue 'pour mpier 1971-81

totale
Augmentation Augmentation

annuelle mo enne
Capacite

1971 1976 1981 -177-7-177,-771
milliers de tonnes

1971-76 1976-81
- pourcentage

Total mondial 74 181 88 334 103 643 14 153 15 309 3.6 3.2
Pays My-. 4 goon. marche 64 536 74 517 83 747 9 981 9 230 2.9 2.4
Amerique du Nord 41 404 47 172 53 014 5 768 5 842 2.6 2.4
Japon 5 965 , 7 788 8 579 1 823 791 5.5 2.0
Europe occidentale 16 403 18 420 20 873 2 017 2 453 2.3 2.5
Oceanie 464 867 872 403 5 13.3 0.1
Autres 300 270 409 -30 139 - 2.1 8.7

Pays en dev. 4 econ. marche 1 962 3 947 7 406 1 985 3 459 15.0 13.4
Afrique 200 285 431 85 146 7.3 8.6
Amerique latine 1 500 2 993 5 897 1 493 2 904 14.8 14.5
Asie 262 669 1 078 407 409 21.0 10.0

Pays econ, centr. planif. 7 683 9 870 12 490 2 187 2 620 5.1 4.8
Asie 872 1 400 1 793 528 393 9.9 5.1
Europe orientale 1 811 2 170 2 897 359 727 3.7 6.0
U.R.S.S. 5 000 6 300 7 800 1 300 1 500 4.7 4.4
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7.;6)rcel: =a_Xplite
-oisse

d'autres

de irocluoiion des pates
L 1971- 1

La capacité de production en Europe OQO d,?ntale continue à fl4chir à cause de la
fermeture de certaines installations de d6fibrege des pailles aux Pays-Bas. L'aocroisse-
ment de la capacit4 surviendra pour plus de le, moiti6. dans les paya en developpement.
Il portera en grande partie sur la -77! e P ' principales au Mexique et au Pérou)
mais, en outre, une capacité d'environ 250 000 t pate de bambou devrait également
entrer en service.

iii) Pate N dissoudre

On prévoit que la capacité de production de pate dissoudre, qui est resbée presque
stationnaire depuis 1971, augmentera à ILrn t=: scc616r6, On prévoit une capacité supplé-
mentaire d'environ 600 000 tonnes, principaTent en Europe orientale et en U.R.S.S.

b) Papie e a

La capacité mondiale de production de papier et carton devrait passer de 179,8 mil-
lions de tonnes en 1976 N. 207,9 millions de tonnes en 1981, soit un taax moyen annuel
d'augmentation de 2,9 pour cent. Le volumc de caa,:li; aipplémentaire, 28,1 millions de
tonnes, est inférieur d'environ 10 pour cent au chiff pAvu dans l'enqugte de l'ann6e
dernigre (31,1 millions de tonnes) et d'environ 9 milnons de tonnes au niveau indiqué
dans l'enqugte 1974-79. Il est 4vident que l'incertitude des marchés, la sérieuse infla-
tion dans de nombreux pays, les taax élevés d'intérgts et d'autres facteurs ont suscité
des flottements, des r&-évaluations et des ajournements de certains plana. Il convient
également de noter la r&-évaluation de la capacité des Etats-Unis dont il est fait état
dans cette enqugte: elle comporte une révisjon en baisse de 1,1 million de tonnes des
chiffres pour 1976.

Capacité
Augmentation

tot ale

Augmentation
annuelle mo enne

1971 1976 19'61 1971-76
- - milliers de t onnes -----

1976-81 1971-7 197
- pourcentage -

Total mondial 7 253 9 677 11 824 2 424 2 147 5.9 4.1

Pays dév, à con. marché 2 242 1 751 i 768 - 491 17 - 4.9 0.2

Amérique du Nord 1 000 656 695 - 344 39 - 8.1 1.2
Japon 6 4 4 2 - -7.7 -
Europe occidentale 1 203 982 961 - 221 - 21 - 3.9 - 0.4
Océanie 3 1 - - 2 - 1 -20.0
Autres 30 108 108 78 _ 29.0

Pays en dév. à &con. marché 1 703 2 424 3 624 721 1 200 7.3 8.4
Afrique 150 189 202 59 13 7.8 1.3
Amérique latine 615 934 1 575 319 641 8.7 11.0
Asie 958 1 301 1 847 343 546 6.3 7.3

Pays N &con. centr. planif. 3 308 5 502 6 432 2 194 930 10.7 3.2
Asie 2 668 4 838 5 638 2 170 800 12.6 3.1
Europe orientale 240 239 244 - 1 5 - 0.1 0.4
U.R.S.S. doo 425 550 25 125 1.2 5.3
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Le rythme de croissance est plus rapide dans les pays en developpement que dans les
pays developpes, ce qui entratne une hausse du pourcentage de la capacite mondiale installee
dans les pays en developpement, qui s'elevait N 4,5 pour cent en 1966 et N 6,7 pour cent
en 1976 et devrait atteindre 8,3,pour cent d'ici 1981. L'augmentation du tonnage sera N
peu prgs la mame dans les pays economie centralement planifiee que dans les pays en deve-
loppement et les deux accroissements pris ensemble correspondront N la moitie N peu prs
de la capacite supplementaire de papiers et cartons prevue dans les pays developpés, soit
18,2 millions de tonnes.. La moitie environ de la capacite mondiale etant implantee aux
Etats-Unis, il est interessant de noter qu'un quart seulement de la capacite supplémentaire
provient de cette region.

Papier journal

Le taux de croissance de la capacite mondiale de production de papier journal,

3,4 pour cent, pour les cinq prochaines annees, ne fait apparaltre aucun changement par
rapport N l'enquête de l'année dernire. Des taux de croissance relativement faibles
sont prevus dans les regions qui ont la plus forte capacite et notamment en Amerique
du Nord, alors qu'on juge probables de rapides augmentations dans les pays en develop-
pement. Les taxlx de croissance dans les pays N economie centralement planifiee sont
inferieurs N la moyenne mondiale.

On continue N etudier la possibilite de commercialiser du papier journal de gram-
mage plus faible. On a remarque dans les enquêtes anterieures que le grammage precé-
dement fixe N 52 g/m2.avait eu tendance s'abaisser N 48,8 g/m2 et que ceci srétait

r4percut4 sur le niveau de la capacite. Les disponibilités limitées de matières premares,
le desir d'utiliser les ressources de la manire la plus profitable, les coats croissants
de l'energie et le respect de l'environnement .sont des facteurs qui font tous pression

pour,imposer de nouvelles reductions. Il est dons possible que les cinq prochaines années

voient se repandre l'usage du papier journal de 45 g/m2 offrant une même surface pour un

volume inférieur.

Tableau 8 'oissement de le, ca-acttf de produ tion totale de papier

Augmentation Augmentation
ota.Le annuelle mo enfle

et_carton,.

Capacite

milliers
1976

9

fl811971
de tonnes

971-7.
------

976- 1971-76 1976-
- pourcentage -

Total Mondial 146 326 179 793 207 870 33 467 28 077 4.2 2.9
Pays dev. écon. marché 121 653 144 005 162 210 22 352 18 205 3.4 2.4
Amerique du Nord 64 424 72 289 79 278 7 865 6 989 2.3 1.9
Japon 14 909 20 394 23 653 5 485 3 259 6.5 3.0
Europe occidentale 39 866 48 076 55 244 8 210 7 168 3.8 2.8
0c4anie i 721 2 125 2 686 404 561 4.3 4.8
Autres 733 1 121 1 349 388 228 8.9 3.8

Pays en dev. N econ. marche 7 493 12 133 17 214 4 640 5 081 10.1 7.2
Afrique 386 728 824 342 96 13.5 2.5
Am4rique latine 4 670 7 251 10 547 2 581 3 296 9.2 7.8
Asie 2 437 4 154 5 843 1 717 1 689 11.3 7.1

Pays N écon, centr. planif. 17 180 23 655 28 446 6 475 4 791 6.6 3.8
Asie 4 942 8 193 9 509 3 251 1 316 10.6 3.0
Europe orientale 4 238 5 462 6 437 1 224 975 5.2 3.3
U.R.S.S. 8 000 10 000 12 500 2 000 2 500 4.6 4.6
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Au es .a+ s d'imeression el d'criture

L'expansion future de la capacite de production des autres papiers d'impression et
d'écriture sera particulik.ement marquee dans les pays en developpement oa une capacité
supplementaire d'environ un million de tonnes devrait entrer en service entre 1976 et
1981. Bien que le taux d'accroissement doive gtre léerement inferieur à celui des der-
niAres annees, 6,2 pour cent au lieu de 7,1 pour cent, le gain de tonnage sera plus
importan-t. Le Japon est le seul autre pays oc le taux d'accroissement el le gain de
tonnage se comparent à ceux des pays en developpement.

Capacit6
Augmentation

totale
Augmentation

annuelle mca
1971 197. 19.11971-76

de tonnes ------
1976-81 1971-76 197u-ii1

- pourcentage -

Total mondial 31 639 39 512 46 423 7 873 6 911 4.5 3.3
Pays dev, à con. marche 26 522 32 114 37 102 5 592 4 988 3.9 2.9
Amerique du Nord 12 096 14 080 15 448 1 984 1 368 3.1 1.9
Japon 2 988 3 616 4 877 628 1 261 3.9 6.2
Europe occidentale 11 101 13 975 16 349 2 874 2 374 4.7 3.2
Ocani 222 263 279 41 16 3.5 1.2
Ylu-i; rns 115 180 149 65 - 31 9.4 - 3.8

Pays en dgif. à con. march4 2 060 2 897 3 915 837 1 018 7.1 6.2
Ai'riquo 115 216 240 101 24 13.4 2.1
Am6ru1ne latine i 013 1 376 1 886 363 510 6.3 6.5

..e 932 1 305 1 789 373 -484 7.0 6.5
icon. centr. planif. 3 057 4 501 5 406 1 444 905 8.0 3.7

1 062 2 198 2 605 1 136 407 15.7 3.5
Europe orientale 895 1 003 1 251 108 248 2.3 4.5
U.R.S.S. 1 100 1 300 1 550 200 250 3.4 3.6

TaLleal 9 Accrolose eat d.3 la
lu

Le

j our,a,

?apacit cie 9ducl;ion de

Augmentation
totale

aoier

Augmentation

2naa21-12._aamaat
Capa.7.1

1971-81

1971
- -

197* 1981 1971-76
- milliers de tonnes -

1976-81 1971-76 1976-81
- pourcentage -

Total ,)ri ial 23 869 25 418 30 073 1 549 4 655 1.3 3.4
PE econ. marche 20 867 21 769 24 966 902 3 197 0.9 2.8

ArLp du Nord 12 265 12 601 13 667 336 1 066 0.5 1.6
2 009 2 438 3 137 429 699 3.9 5.2

)cidentale 6 017 5 970 7 075 - 47 1 105 - 0.2 3.5
Octe 398 533 713 135 180 6.0 6.0
Autres 178 227 374 49 147 5.0 10.5

Pays en dev. à con, marche 583 848 1 880 265 1 032 7.8 17.3

Afrique 12 13 27 1 14 1.6 15.7
Amerique latine 308 364 1 060 56 696 3.4 24.0
Asie 263 471 793 208 322 12.4 11.0

Pays b. econ. centr. planif. 2 419 2 801 3 227 382 426 3.0 2.9
Asie 724 860 1 010 136 150 3.5 3.3
Europe orientale 345 391 417 46 26 2.5 1.3
U.R.S.S. 1 350 1 550 1 800 200 250 2.8 3.0

Tableau 10 - Accroissement de la capaeit6 de pro o d'autres
1,apiers d'impression et d'6oriture 197



Eapo e de oductio de 9te et la capacita de production de papier
et carton

Pendant plus de dix ans, le rapport entre la capacita de production de pate et celle
de papier et carton a flachi car l'expansion de la capacita de production du papier a ata
plus rapide que celle de la pate. A l'heure actuelle, ce flgchissement est presque arrata
et, aprs un minimum atteint en 1977, il devrait y avoir un redressement, d'abord lent
puis plus rapide, qui permettrait d'atteindre 78,4 pour cent d'ici 1981. Ce niveau restera

encore infarieur celui de 81,8 pour cent atteint en 1965. L'avolution du rapport pate/
papier et carton au cours des annaes passaes et futures est la suivante:

23

(a) la suite des amendements prasentas par les neuf pays anumaras ciavant

Periode couve e ar 8te e

Papier et
carton, total

Pate pour
.aier tota

illions de tonnes

1969-74 26.1 37.5

1970-75 29.0 34.4

1971-76 24.9 27.8

1972-77 24.7 28.3

1973-78 23.6 32.4

1974-79 (a) 26.7 33.3

1975-80 25.4 31.1

1976-81 23.3 28.1

1965 81.8

1970 80.5

1975 77.8

1976 77.6
1977 (a) 77.3

1978 (a) 77.4
1979 (a) 77.5

1980 (a) 78.0

1981 (a) 78.4

(a) Selon les pravisions de l'enguate 1976-81

Comparaison avec les enguates_pracédentes

ments prasentas par neuf pays, notamment le Canada, les EtataUnis, le Brasil, la Pinlande,
enguates pracadentes, dont l'une est l'enguate de 1974-79 ravisée en fonction des amende-

comparaison avec les engntes pracadentes est fournie dans le tableau ciaprs.
la France, la Rapublique -,7adarale d'Allemagne, la SiAde, le RoyaumeUni et le Japon. La

L'enguate actuelle pour la pariode 1976-81 est moins optimiste que les deux autres

Au entation tota e endant 'ode
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Les résultats de l'enquate actuelle, comp oeux des enguates précédentes,
démontrent une fois encore combien les estimation 6_e la capacit4 de pate pour les der-
nières ann6es étaient optimistes. La capacite effective de production de pate a. papier
en 1976 s'est éleve a. 129,9 millions de tonnes au lieu des 133,7 millions de tonnes
envisagées pour la mame année dans l'enguate 1971-76.

Alors que les chiffres concernant la capacité de papier et carton sont marqués du
mame optimisme, il s'est produit en 1976 une situation inverse. Une capacité effective
de 179,8 millions de tonnes a t4 enregistr4e alors que 175,2 millions de tonnes avaient
6t4 prgvues pour cette mame année, cinq ans auparavant. Ainsi qu'on pourra le voir
l'Annexe 10, il semble qu'une situation analogue pourrait se produire en 1977.

Pour les grandes catégories de pate, de papier et de carton, les accroissements de
capacité prévus au cours des périodes couvertes par les quatre dernires enguates se
chiffrent comme suit:

(a) Y compris le pi-te ohimicc-mécanique

A la suite des amendements pr4sent4s par neuf pays

e Enguate* Enguate
197 7 1974-79 1975-80

- milliers de tonnes

Pate de bois dont: 21 527 24 306 22 815 21 134

Manique 4 004 4 773 4 075 4 348

Michimique (a) 2 270 2 298 2 148 1 477

Chimique 15 253 17 235 16 592 15 309

Pate d'autres fibres 2 046 2 431 2 605 2 147

Papier et carton, total dont: 32 388 33 256 31 060 28 077

Papier journal 4 013 4 579 4 537 4 655

Autres papiers d'impression
et d'gcriture

6 993 7 671 7 303 6 911

Autres papiers et cartons 21 382 21 008 19 220 16 511

papier d'emballage 000 000 15 493 13 161
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Informe

de la

Secretaria de la FAO sobre

la Encuesta acerca de la_02222iflad Mundial

de Producción de Pasta Paike 17-8O

Los estudioe anuales de la FAO sobre cap leo mundiales de pasta y papel se
basan en cifras recibidas a principios de ano de paai;e de corresponsales en la mayoría de
los países del mundo y en estimaciones de la Secretaría con respecto a los demás países.
En gran parte, los datos son suministrados por las asociaciones nacionales de comerciantes
en pasta y papel y se basan en informaciones proporcionadas por sus socios durante al ario
precedente acerca de sus planes de desarrollo futuro. Por tanto, los resultados reflejan
las intenciones de los industriales en el momento de realizarse los estudios, pero condi-
ciones económicas, financieras y de mercado posteriores pueden influir en ellas significa-
tivamente.

Ni el elcance, ni el contenido, ni la presentación e.7,1 aatadio, enmendados total-
mente al ano pasado, han sufrido alffiin cambio ulterior, pero . el i'l-terés siempre cre-

ciente demostrado por los resultados y el uso que se ha hecho ellos, varios paises han
reestructurado sus propios estudios para obtener datos más útiles y exactos, Además, con
respecto a algunos paises en desarrollo, se ha obtenido informaoión mejor gracias a inves-
tigaciones detalladas sobre las inalalaciones manufaatureran exiatentes realizadas en
virtud del programa. FAO P-N1UD de Deearrollo ac, t-lz Industrias de la Pasta y el Papel. Por
lo tanto, una vea a se ha mejas la calidad de los datos ofrecidos.

Como novedad, eate dio enn la ayuda activa de] Comité' Asesor de la FAO sobre la
Pasta y el Papel y de otros participantes en el eatudio se preparé una lista. de planes de
ampliación que abarca los próximos diez anos, En enta lista, gue se publica por separado,
se identifican: la compalia, el producto, la capacidad y el sao de lo puesta en marcha
prevista de muchos proyectos que en el presente eatlIn en consideraci&a. Cuando era pro-
cedente, se cotejó la capaci aaa. adicional prevista con los datos auo aparecen en el pre-
sente estudio, pero hay que observar que esta liaba no es eashauet?va ja aue pueden produ-
cirse aumentos sianificativos de capacidad, pop mejora ae mAonincs, planea confidenciales,
etc., cuyos detalles no están diapouibles. Ho obstante le dicho, cc eapera que Ja infor-
mación ofrecida ahora ser6, útil a todos los encargadou de la planliacaeión chal 'aturo de

la industria.

Los principales resultados del estudio de las capa y papel en

1976-81 son que:

la ,capacidad mundial de producción de parta para papal a- prevó aumentará,

de 140 millones de toneladas en. 1976 a 163 millones de toneladas en 1981.
Este aumento de 23 millones de toaeladas repaeseuta una tasa de crecimiento
anual de 3,1 por ciento.

la capacidad mundial de papel y cartón se prev aumentará, de 180 millones

de toneladas en 1976 a 208 millones de tonclaAaa eu 1981. Este aumento de

28 millones de toneladas representa una tasa du crecimiento anual de
2,9 por ciento.

tanto los 23 millones de tonelz mis en y, -t ip.ra papel y los 28 millones

de toneladas más en papeles y caatones son coma aables a los aumentos mínimos

previstos en cualquiera de los i'..ltimos 7 estudi. s.



- 26 -

en Europa occidental y en América Latina la capac 0.10 de pasta de madera
en 1981 es inferior al nivel previsto para 1980 en el estudio del al°
pasado, salvo Europa occidental y Africa en lo que respecta a papeles y
cartones.

de los 15,3 millones de tonelot más de pasta química de madera previstos
entre 1976 y 1981, los aumentos más grandes se producirán en Norteamérica
(5,8 millones de toneladas). En Brasil solamente, el aumento lo estima la
industria en 2,5 millones de toneladas, cifra inferior a los 3,1 millones
de toneladas que aparece en el estudio del ario pasado para el periodo
1975 a 1980.

la capacidad de pasta de latifoliadas al sulfato blanqueada probablemente
registrará una zaaanoia no inferior a 4,3 millones de toneladas, o sea, de
15,5 millones de toneladas on 1976 a 19,8 millones de toneladas en 1981.
Este es comparable al aumento de 4,7 millones de tonel. que figura en el
estudio de 1975-800

otras pastas fibrosae rol impere,- a/1 el suministro de
materias primas naeecae °ación e 1 en los paises en
desarrollo.

se prevé un rápido aumento de las caeaeialdes de papeles y cartones en los
paises en desarrollo, a saber, IC, eee eeeate mas, o sea, 5,1 millones de
toneladas, las que se suman a 3.a. ceaaveia1ad manufacturera actual. Un aumento
casi igual se prevé en paísea eee economin centralmente planificada. Los
aumentos de capacidad ep paises desarrollados, a pesar do ser mayores en
volumen (18,2 millonen de toneladas significarcin arta ampliación de poco
más de 12 por ciento.

el aumento de capacidad de papeles y eartones de envolver y empaquetar, que
asciende a, 13,2 millones de toneladas, es inferior a Ihes 15,5 registrados el
ario pasado, pero sigue representando alrededor de la) miaad del aumento total
de papelea y cartones0

la dismeaación de la proporc (Sa mtre la capacidad (le fabricacjón de pasta y
la dc pri)(cl y deben i: ° m 1977 para aumentar onneguida.

Tendencias or rodneaaa 7.:

Las capacidades naualialea de pastas para papeles, (-Ame ,;(:) seíl'ala en el presente
estudio, se prevé aumentarAn, de 13976 millones do teneladas en 1776 a 162,9 millones de
toneladas en 1981 y al mismo tiempo aumeptarau las capacWades do papeles y cartones, de
179,8 a 207,9 millones de toneladas. ED 01 cuadro 1, que signe, ao remare la evolución, de
los productos principales y también se pone do manifiesto el hecho de que, en los 15 arios
transcurridos entre 1966 y 19817 la capaeideA as paata habr aumentado en alrededor de tres
cuartos y la de papel y cartón en poco im:(as. En ion ADOX02 16 aparecen cifras anuales
detalladas por productos principales y regioree en 1976-81.
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(a) Incluida la pasta mecanoquimica

Se prevé una disminución de la tasa de crecimiento, tanto de la pasta como del
papel, en el futuro, sumamente notable en relación con el desarrollo efectivo de la indus-
tria entre 1966,y 1971. Las previsiones más baj:7,,s de papel y cartón, on comparación con la
pasta, son particularmente dignas de observación. Año a año, hay poca variación en los pro-
ximos tres años on la tasa del crecimiento ac los totales de pasta y de papeles y cartones;
durante este periodo hay planes de ampliación quo tienen fyndamenton firmes y muchos ya 2e
ost6n ejecutando, pero en los dos iltimos añon del estudio la tasa disminuye significativa-
mente. Estas cosas se ilustran en el cy.220. cfue sigue.

,acidades mun&i
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papel y ca ón 1 66-8

Capacidad total Aumento medio anual

1966 1971 1976 1981
millones de toneladas

métricas

1966-71 1971-76 1976-81

tanto por ciento

Total de pastas de madera
para papel 86,3 110,6 129,9 151,1 5,1 3,3 3,1
Mecánica 23,8 27,6 31,1 35,4 3,0 2,4 2,7
Semiquimica (a) 6,2 8,8 10,5 12,0 7,1 3,7 2,7
QuimiCa 56,3 74,2 88,3 103,6 5,7 3,6 3,2

Otras pastas fibrosas 6,4 7,3 9,7 11,8 2,5 5,9 4,1
Pasta soluble 5,1 5,7 5,8 6,4 2,1 0,3 2,2
Total de papeles y cartones 113,3 146,3 179,8 207,9 5,2 4,2 2,9
Papel para periódicos
(papel prensa) 19,9 23,9 25,4 30,1 3,8 1,3 3,4
Papeles de escritura
e impresión 22,7 31,6 39,5 46,4 6,9 4,5 3,3
Otros papeles y cartones 70,8 90,8 114,9 13iT4 5,1 4,8 2,7

Cuadro 2 - Tasa a de aumento de las caucidades mundiales
desasta ya,al y cartón 1T6-81

Aumento anual

1976-77 1977-7 1978-79 1979-8o
tanto por ciento - -

1980-81

Total de pastas do maclop:v para papel 3,0 3,4 3,2 3,4 2,3

Meoanica 3,2 3,2 2,4 2,8 1,6
Semiquimica (a) 4,0 2,8 2,4 2,7 1,5
Química 2,8 3,5 3,6 3,7 2,6

Otras pastas fibrosas 3,9 5,9 4,9 3,9 1,9

Pasta soluble 0,7 3,8 2,6 2,6 1,5

Total de papeles y cartones 2,7 1,9

Papel para periódicos (papel prensa) 2,9 4,2 3,9 3,9 2,3
Papel de escritura e impresión 4,4 3,7 3,4 2,8 2,1
Otros papeles y cartones 3,4 3,2 2,9 2,5 1,7

(a) Sc incluye la pasta mecanoquimica
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a) Total 9c na3tas )ara_sspal

Entre 1976 y 1931 ae prevé un aumento de 23,3 millones de tonel' n la capacidad

de pastas para papel, en promedio, a razón de 3,1 por ciento al año. La pasta mecánica

aumentaró, en 4,3 millones de toneladas, la semiquímica en 1,5 millones y la química en

15,3 millones; los restantes 2,1 millones de toneladas corresponden a otras pastas fibro-

sas. Con respecto a todas estas principales clases de pastas, los aumentos planificados
son inferiores a las cantidades indica(9.sa7 para los crincsaanios correspondientes a los dos

últimos estudios, particularmente trataTe de la sasa semiquimica cayo aumento es
actualmente inferior en tres cuastos de millón de toaaladas al previsto en el estudio de
1973-78. Sólo se prevén aumentoa anuales marginales ea la capacidad de pasta soluble.

La importancia del uso de latifolississ en la fabricación de pastas se puede ilus-
trar óptimamente en relación con la pasta si aulfato blanqueada ya que representa mucho
más de la mitad del aumento previsto on pasta quimjca Entre 1976 y 1981 la capacidad en

pasta al sulfato blanqsoada :_,J3montarj IllE12100 dol !1,4 millones de toneladas y aproxi-

madamente la mitad ac esta oifra milJauas de tonoladas) corresponderá a pasta de

latifolLadas. La mayor alarte ael anmen-Lc; liar en Estados 'Unidos, Finlandia,

España, Japón y Brvs:?.1; (11. ?9tUil irlo 01.rs %ra,:ta princirolmente de pasta de eucaliptus

de plantación.

Las fluctuacionn do los otv,-Ilec do la capacidad en pasta comercial, de un

estudio al siguieatte, rerlejan L. olv L1i3Fd ae L. demend?, de este producto. Los resulta-
dos de los I;Atimes ,Astudios in.131.en io mlmento p71',,,w.a0o de a 3 millones de toneladas

en un por Todo 1 ren:qins, en c,-,m!y,-1 raciu millo,r7.,s de toneladas de mayor capacidad

instaaada en los Ultamoa 5 a7tios. El ritmo de Rmpl1aci6n por lo tanto se está acelerando
levemenco El' lo ppáctica todo ,11.meno de cz'.-0a,cdrA en pasts comercial ce refiere a pasta
blanqueada al. sulrso, Imlu de collifel'as Qua de latifolladas y la mayoría de la pasto. de

latiColadas provendr:i de pz3ises en dsorrollo, particularmente Brasil. La evoLución
resneotsa aparece eu detalle en el élnwm y so j.lcstea í,,u.! el PT.e.X0

) Pasta de ma0a

El volyman de as:santo de Ja capaolad mundial de pasta ds ma6,a= para papel en el
do de 1)7bs3i Ne premé. de 21,1 Plillones de toneladas, cifra superior en casi
.s de toneladas a la instloda croutiv7,mute ept-2e 1971 y 1976, pero inferior en

3 millonss de toneladas al rumeato que hnbo nit;ie q66 y 1971 La tasa media de crecimiento
es cas) con:A:ardo comparada COh cl pauado 3.0otonte, 3l contra 3,3 por ciento al año, pero
muy Laforios al 5,1 por casto del oerodo :Inteliovm Hay algunos cambios significativos en
la ubicact6a do La 0.14pvciaz.147 como puede ob;ey.varse en el Cuadro 3, página 400

De los 21,1 millones de to d (apacc;a1 entre 1976 y 1981, más de
13 millones de toneladas (62,8 por ciento) ae instcia-,Nlin en los países desarrollados del
mundo, 4,4 millonec de toneladas (20,7 por aieato) en loo paises en deaarrollo y 3,5 millo-
nes de toneladas es los paises con economiaa centralmonhe planificadas. En comparación con
el esLudio del año pasado, ha habido una deaaceleración de la tasa de ampliación, principal-
mente en los paises en desarrollo. Esto so C.ebe ea paate a la postergación de algunos
planes y a la reapreciación de otros, , 1 tle 1.s3 condici económica financieras y
de mercado. Los aumentos planificaass por ejemplo, .a si.n reducido, de 3,3 millo-

nes de toneladas entre 1975 y 1980 a 2,7 mil_ nes de toaelaaa entre 1976 y 1981.

La tasa mundial de crecimiento se proir rogistrassll una disminución marginal en el
futuro, con una disminución notable en los paisac desarrollados y en los centralmente pla-
nificados y un aumento significativo en los paises en desarrollo, en comparación con
1971-76. La ampliación muy reducie,a planificada en Japón, Nueva Zelandia y Sudáfrica
explica en su mayor aarte la disminncion, En trminos da volumen, Brasil aportará más de
la mitad del aumento de la oferta provenient,: de loo l' s67; en dosarrollo.



-29 -
Cuadro 3 AmolCuo ae orw:cidfAcr,_

de pasta de madero nov;-. oopel- i971-31

Pasta mecánica

Se prevé que entre 1976 y 1981 la capacidad de pasta mecánica aumentará en 4,3
millones de toneladas, en comparación con 3,5 millones de toneladas en el quinquenio anterior.
La tasa anual de crecimiento por lo tanto será superior: 2,7 por ciento en comparación con
2,4 por ciento.

Cuadro 4 - Aumento de las capacidades de paeba mecánica para pape lq71-1981

1971

Aumento total

__a - -
1c.'71-76 1976-81

les de toneladas mdtricas - - - -

Aume.nto medio

1971-76 1976-81
tanto por ciento

Total mundial 110 571 129 921 151 055 19 350 21 134 3,3 3,1
Economí mercado
desarroll 96 218 110 375 123 637 14 157 13 262 2,8 2,3
Norteamrica 58 205 65 001 72 259 6 796 7 258 2,2 2,1
Japón- 9 547 11 985 13 274 2 J,38 1 289 4,7 2,1
Europa occidental 26 884 30 547 34 722 3 663 4 175 2,6 2,6
Oceanía 1 112 2 118 2 458 1 006 340 13,8 3,0
Otros 470 724 924 254 200 9,0 5,0

Economías de mercado
en desarrollo 2 923 5 082 9 457 2 159 4 375 11,7 13,2
Africa 216 312 471 96 159 7,6 8,6
América Latina 2 119 3 6921 7 120 1 575 3 426 11,8 14,0
Asia 588 1 076 1 866 488 790 12,8 11,6

Economías centralmente
planificadas 11 430 14 464 17 961 3 034 3 497 4,8 4,4
Asia 1 567 2 219 2 816 652 597 7,2 4,9
Europa oriental 2 613 3 395 4 295 782 900 5,4 4,8
U.R.S.S. 7 250 8 850 10 850 1 600 2 000 4,1 4,2

do tonel
-1971 --1775.----19a

Aumento total
Aumento medio

anual

- - - - miles
1971-76 1976-81
métricas -

1971-7' 97
tanto por ciento

Total mundial 27 607 31 060 35 40r 3 453 4 348 2,4 2,7
Economías de mercado
desarrolladas 23 673 26 476 29 885 2 803 3 409 2,3 2,4

Nor'6o,7mérica 12 »15 13 419 14 ' 504 994 0,8 1,5
Jc.pn 1 J;5 1 874 2 451 389 577 /1,8 515
Europa occidental 8 7J.3 10 076 11 617 1 328 1 541 2,9 2,9
Oceanía 395 807 1 053 412 246 15;4 5,5
Otros 130 300 351 170 51 18,2 3,2

Economías de mereZ*0
en desarrollo 664 756 1 225 92 469 2,6 10,1

'
Africa 16 J 2 13 2,4 11,5
Amirica Latina 385 1 9 205 0,5 8,7
Asia 263 , 81 251 5,5 11,6

Economías centralmente
plani.Cicadas 3 270 3 ; 4 298 558 470 3,2 2,4

Asia 695 ' 1) 1 023 124 204 3,3 4,5
Europa oriental 675 909 234 16 6,1 0,3
U.R.S.S. 1 900 2 100 2 350 200 250 2,0 2,3



Es interesante observar el rápido ritmo de expansión en los países en desarrollo,

si bien a partir de una base relativamente baja, lo que contribuirá en parte a aminorar su

dependencia de las importaciones.

La instalación de fábricas de pasta termomecánicas continúa, ya sea como capacidad

adicional o como reemplazo de los molinos tradicionales de piedra. El tonelaje no se ha

identificado exactamente, pero algunas estimaciones sugieren que podrá ser no inferior a

4 millones de toneladas a fines del presente decenio. A pesar de que la mayoría de las fá-

bricas termomecánicas de pasta actualmente se encuentran en países desarrollados, hay planes

para su uso en países en desarrollo. El grado en que las pastas termomecánicas se ganen el
favor del público se reflejará, no sólo en el crecimiento de la capacidad en pasta mecánica,

sino probablemente también en un aumento menor de la capacidad en pasta química.

Pasta semiquimica

Entre 1976 y 1981 la capacidad mundial de pasta mecanoquimica y semiquímica se prevé

aumentará, de 10,5 a 12,0 millones de toneladas, aumento de 1,5 millones de toneladas, a una

tasa media anual de 2,7 por ciento. Este volumen es algo inferior al que entró en produc-

ción en los últimos cinco años.

ad ro - Aumentos de la caga 'dad de
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'micas a a a a el 1'71-81

(a) se incluye la pwaGa mecanoquímica

Se proyectan iyalovaciones significativas en América Latina y en los países en desa-
rrollo de Asia. En Japon, se tiene intención de rebajar el nivel de capacidad.

Pasta química para fla-ocl

Alrededor del 65 poJ: ciento del total de pasta para papel en 1976 era química, pro-
porción que no se prevé cambiará significativamente en el próximo quinquenio. Entre 1976 y
1981, La capacidad probablemente aumentará, de 88,3 a 103,6 millones de toneladas, o sea,
15,3 millones de toneladas en total. El aumento, aunque superior al que se produjo efectiva-
mente entre 1971 y 1976, es muy pequeno en comparación con el previsto en el estudio de
1975-80 (16,6 millones de toneladas) y en el de 1974-79 (19,3 millones de toneladas).

Capacidad Aumento total
Aumento medio

anual

1971 197. 19;
- - - miles de tonela

1971-76 1976-81
métricas - - -

1971-76 1976-81
tanto por ciento

Total mundial 8 783 10 527 12 004 1 744 1 477 3,7 2,7

Economías de mercado
desarrolladas 8 009 9 382 10 005 1 373 623 3,2 1,3

Norteamérica 3 886 4 410 4 832 524 422 2,6 1,8
Japón 2 097 2 323 2 244 226 - 79 2,1 - 0,7
Europa occidental 1 733 2 051 2 232 318 181 3,4 1,7
Oceanía 253 444 533 191 89 11,9 3,7
Otros 40 154 164 114 10 31,0 1,3

Economías de mercado
en desarrollo 297 379 826 82 447 5,0 16,9

Africa 9 9 9
América Latina 234 307 624 73 317 5,6 15,3
Asia 63 63 193 130 25,0

Econoirdas centralmente

planificadas 477 766 1 173 289 407 9,9 8,9
Asia e O
Europa oriental 127 316 473 189 157 20,0 8,4
U.R.S.S. 350 450 700 100 250 5,2 9,2
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Entre 1976 y 1981 se prevé que

aumeirtarr, de 9,7 11,8 millonea de toneladao,
equivale a una -asa aaual de 4,1 por cientc. A
vada como la prevista en el cotudio, siga
Norteam6rica disminuyó ent)-e 1971 y 1976, aalvo
fabricación de papel.

En el estudio del a-rio pasado se observó que la capacidad en pasta al sulfito había
dejado de aumentar y que manifestaba una disminución marginal. Sigue anunciindose el cierre
de ftlbrioas debido al costo del control de la polución, etc., tendencia que se ha confirmado.
La disminución de la capacidad es sumamente nota]e en loa países nórdicos y en Estados
Unidos, donde en total alrededor de tres auartoo da mil1,5a de toneladas se habrán restado a
la capacidad, en el quinquanio que termina CIA 981. A iy3s:7-c c'il los cierres de fábricas en

estos países, se p7anific algunos aumentos , pocos, a saber: Austria, Francia,

Yugoslavia y

O 1 as fibro

°t'ad en otras pulpas fibrosas para papel
o sea, ea 2,1 millones de toneladas, lo que
pesar de quo cata no es una cifra tan ale-
le siendo austancaal. La capacidad en
la paata no empleada para los fines de la

1971 1976 1981
miles de tor

1971-76 1976-81
- 5tricas -

1971-76 1976-81
tanto por ciento

Total mundial 74 181 88 334 103 643 14 153 15 309 3,6 3,2
Economías de mercado
desarroll 64 536 74 517 83 747 9 981 9 230 2,9 2,4

Nortehmérica 41 404 47 172 53 014 5 768 5 842 2,6 2,4
Japón 5 965 7 788 8 579 1 823 791 5,5 2,0
Europa occidental 16 403 18 420 20 873 2 017 2 453 2,3 2,5
Oceanía 464 867 872 403 5 13,3 0,1
Otros 300 270 409 - 30 139 - 2,1 8,7

Economías de mercado
en desarrollo 1 962 3 947 7 406 1 985 3 459 15,0 13,4
Africa 200 285 431 85 146 7,3 8,6
América Latina 1 500 2 993 5 897 1 493 2 904 14,8 14,5
Asia 262 669 1 078 407 409 21,0 10,0

Economías centralmente
planificadas 7 683 9 870 12 490 2 187 2 620 5,1 4,8
Asia 872 1 400 1 793 528 393 9,9 5,1
Europa oriental 1 811 2 170 2 897 359 727 3,7 6,0
U.R.S.S. 5000 6 300 7 800 1 300 1 500 4,7 4,4

Aumento medio
Capacidad Aumento total anual

6 12,1-1/011-°.:( (.7..e amica c)olc, aapel, 1971-81
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Obsérvese qué continua-a:. la disminución de 1 c _Ad en Europa occidental, debido
al cierre de algunas fábriaaa da peoLa de puja en las PaIses Bajos. Máo de la mitad del
aumento de la capacidad tendrä lngar cu calaos en desarrollo. El bagazo será la materia
prima en gran parte de este aumento, que se produoirá, priucipalmante en Méa:ico y Perú;
además, es probable que entren cn producción capacidades de unas 250 000 toneladas de pasta
de bambú.

iii) salrThie

La u, cidad en pasta uolubla se prevé wameaaaxj a un ritmo, ace
de mantenerse casi eutdtiaa desde 197i. 1-1w- planificadas unas (300 000 tonel
de capacidad, principalmente 011. Europa oriental y en la U.R.S.S.

b) Papeles y cartor:

El total dt: la canaoida. aapelea y 0..1.1"'60D.Crj SE' prevé aumentará, de
179,8 millones de toaeladao en 'YO a207;':";' milioncs da toneladaa en 1981, a una tasa media
anual de 2,9 par alerte, El volamea 6.Q anmon'uo do la capacidad, 28,1 millones de toneladas,
es en alrededor del 10 pcaa Cih'60 itriCO32 al que aparece on cl estudie del ano panado
(31,1 millones de tonela,dan) aT ,11:178~o%-. de 9 millones de toneladas inferior al nivel.
indicado eu el estudio da 197-7!) So aaidon'Ga ave lan condiaioues inciertas del mercado,
la grave inflación en mnahea paTuen, laa alna tasaa interea otrou factores han sido
causa de titubeos, reapiaJoiaciOn faDatcaLaaióa cle algunos planes. Conviene también pres-
tar atención a una, reevalaacidn da la eauaaldad an Esal:7..on (luid-os, la quo implica una
revisión que rebaja a 1,1 millones itc,ltjo.dm Jan cifraa ocrez'oripondientes a 1976 y so
refleja en el preaente entndie,

Cuadro 7 - Alma o de la ca acidad de otras astas fibrosas ara a J., 1971-81

medio
Cap to total

Aumento
anual

1971 i76 1901
- - miles de tono '

171-76 1976-81
-

1971-76 1976-81
tanto por ciento

Total mundial 7 253 9 677 11 87¡ 2 424 2 147 5,9 4,1

Economías de mercado
desarrolladas 2 242 1 751 1 768 -491 17 - 4,9 0,2

Norteamérica 1 000 656 695 - 344 39 - 8,1 1,2
Japón 6 4 ,,i - 2 - 7,7 _
Europa occidental 1 203 982 961 - 221 - 21 - 3,9 - 0,4
Oceanía 3 1 - - 2 - 1 - 20,0 -
Otros 30 108 108 78 - 29,0

Economías de mercado
en desarrollo 1 703 2 424 3 6 721 1 200 7,3 8,4

Africa 130 189 59 13 7,8 1,3
América Latina
Asia

615

958 1

934
301

1

1

57:,

847
319

343

641

546

8,7
6,3

11,0

7,3

Economías centralmente
planificadas 3 308 5 502 6 432 2 194 930 10,7 3,2

Asia 2 668 4 838 5 638 2 170 800 12,6 3,1
Europa oriental 240 239 244 - 1 ' 5 - 0,1 0,4
U.R.S.S. 400 425 550 25 125 1,2 5,3

e 11 , despals
de aumento
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71-81

El ritmo do crecimiento es m6s rápido en los paics en denvrrollo que en los desa-
rrollados y esto ha.:'e que puede preve.rsc quo le. pvoprwrli6n de Ja capnedad mundipl iustalada

en los paises nu desarrollo, quo de 4,5 po:,7 o] ir er 1966 y de 6,7 por cLonl;o eu 1976,

llegará a 8,3 por ciento en 1981. ED tiSrminos dc volmen, el ornen Lo ea ls economio,s

centralmente planinuadas ser6. casi igual al de 1,-.F1 paSss nu desrwrollo y, sumados los dos,

casi igual a lz mitad del mmeato probable de 1872 m3llones do do papel y cart6n

on los pnic;es dosarrolladoo Est4ludo instalada en Nc,rtem6ri,ca cos! lo, mitad de la capaci-

dad mirldi.al de papel y cart,:5p es ineresrute oi)erorn coue sao u» ael aumento de

oapacid..4 teudrfi 112,-;ar on av;11,,, re.5.6no

Pasel sara 7co5 (papc1 »aa)

La tasa de crecimiento de la capaci, co ylpoi paPc, Periódicos en el próxi-

mo quincruonio, 3,4 por cicato, no implica ninsán cambio coi respecto al estudio del ano
pasado Se prevén tasas de Procimionto ha,las en las 6,reas que tienen la

capacid.,,d M6.0 grandc y cobre todo mi Notcme-z, oaro i,;7m111)T6n es probable un rápido

aumento en los paises on dcoorrollc, La4: acr. dc ovoolmTeuto en 1,71.2 ecouomias centralmente

planificadas con iefc:ci oven al pcom,-Jdo

Se continúa prestr.pdo atenoi.6n a l .17(lci:uor.a de comercialisar papel para periódicos

do gramajes inforioyes, En 3r3tUftiOU r1-1CT1.01.'ONsn ha observado la tendonc&a, a reducir el

gramaje, de 52 dm cfne orz, la norma, 48,8 g/111'2, lo qr.e lic surtido el erecto de reducir el

nivel de capacidad. Las restri.ceioncs, OD. Mal..1,0 e. dispouiblUdades de materia prima, el

deseo do unlirlar loe recursos en la c'orma más -provechosa posible, el aumeno del costo de

la eneegla, así COMO consideraciones nst6A todos acrecontando la presión por

nuevas reducciones. Por co esoposible (f112 OD el or6xime crtlinquenio se goneralice el uso de

papel para periódicos de 45 r,/ ' mis mle on Q3 prnssute, o1uteul6ndoe una superficie igual

de un volumen menor.

1971 1976 i981 1971-76
miles do toneiadas metrtcas

Aumento total
Aumento medio

anual

1976-81 1971-76 1976-81
tarro por ciento

Total mundial 146 326 179 793 207 870 33 467 28 077 4,2 2,9

Economías de mercado
desarroll 5 121 653 144 005 162 210 22 352 18 205 3,4 2,4

Norteamérica 64 424 72 289 79 278 7 865 6 989 2,3 1,9
Japón 14 909 20 394 23 653 5 485 3 259 6,5 3,0
Europa occidental 39 866 48 076 55 2-11 8 20 7 168 3,8 2,8
Oceanía 1 721 2 125 2 686 561 4,3 4,8
Otros 733 1 121 1 349 228 8,9 3,8

Economías de mercado
en desarrollo 7 493 12 133 17 5 081 10,1 7,2
Africa 386 728 ' 96 13,5 2,5
América Latina 4 670 7 251 I 3 296 9,2 7,8
Asia 2 437 4 154 i -,7 1 689 11,3 7,1

Economias centralmente
planificadas 17 180 23 655 28 446 6 475 4 791 6,6 3,8

Asia 4 942 8 193 9 509 3 251 1 316 10,6 3,0
Europa oriental 4 238 5 462 6 437 1 224 975 5,2 3,3
U.R.S.S. 8 000 10 000 12 500 2 000 2 500 4,6 476
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Otros papeles de escritura e imnreció

El crecimiento futuro de la capacidad de otros naoles de escritura e impresión será
particularmente notable en los países en desarrollo, en los que se prevé entrará en produc-
ción entre 1976 y 1981 alrededor de 1 millóv de toneladas de nueva capacidad. Aunque la tasa
de ampliación será ligeramente menor que en el pasado reciente, 6,2 comp,trado con 7,1 por
ciento, el volumen respectivo seré. mayor. Sólo ea Japón la tasa de crecimiento y el volumen
se aproximan a los aumentos de los saJ.ser; en desarrollo.

Cuadro 10 - Aumento de la caaacidid en otros .a eles de escritura ón 1 7

Capacidad Aumento total
Aumento medio

anual

1971
-

1976 1981 1971-7
- miles de toneladas métricas

197b-6i
- - -

1971-76 1

tanto por cilto

Total mundial 31 639 39 512 46 423 7 873 6 911 4,5
Economías de mercado
desarrolladas 26 522 32 114 37 102 5 592 4 988 3,9 2,9
Norteamérica 12 096 14 080 15 448 1 984 1 368 3,1 1,9
Japón 2 988 3 616 4 877 628 1 261 3,9 6,2
Europa occidental 11 101 13 975 16 349 2 874 2 374 4,7 3,2
Oceanía 222 263 279 41 16 3,5 1,2
Otros 115 180 149 65 - 31 9,4 - 3,8

Economías de mercado
en desarrollo 2 060 2 897 3 915 837 1 018 7,1 6,2
Africa 115 216 240 101 24 13,4 2,1
América Latina
Asia

1 013
932

1

1

376
305

1

1

886
789

363
373

510
484

6,3
7,0

6,5
6,5

Economías centralmente
planificadas 3 057 4 501 5 406 1 444 905 8,0 3,7
Asia 1 062 2 198 2 605 1 136 407 15,7 3,5
Europa oriental 895 1 003 1 251 108 248 2,3 4,5
U.R.S.S. 1 100 1 300 1 550 200 250 374 3,6

Cuadro 9 - Aumento de capacidad 1'71-81

Capaci6d Aumento total
Aumento medio

anual

1971 1976 1981 71-197-1
miles de toneladas métricas - - - -

1971-76 1976-81
tanto por ciento

Total mundial 23 869 25 418 30 073 1 549 4 655 1,3 3,4
Economías de mercado
desarrolladas 20 867 21 769 24 966 902 3 197 0,9 2,8

Norteamérica 12 265 12 601 13 667 336 1 066 0,5 1,6
Japón 2 009 2 438 3 137 429 699 3,9 5,2
Europa occidental 6 017 5 970 7 075 - 47 1 105 - 0,2 3,5
Oceanía 398 533 713 135 180 6,0 6,0
Otros 178 227 374 49 147 5,0 10,5

Economías de mercado
en desarrollo 583 848 1 880 265 1 032 7,8 17,3
Africa 12 13 27 1 14 1,6 15,7
América Latina 308 364 1 060 56 696 3,4 24,0
Asia 263 471 793 208 322 12,4 11,0

Economías centralmente
planificadas 2 419 2 801 3 227 382 426 3,0 2,9
Asia 724 860 1 010 136 150 3,5 3,3
Europa oriental 345 391 417 46 26 2,5 1,3
U.R.S.S. 1 350 1 550 1 800 200 250 2,8 3,0
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Proporción entre la ca acidad en sasta .ara aie en loa.el cartón

Por más de diez arios la proporción entre la capacidad de producción de pasta y la
capacidad de producción de papel y cartón ha ido disminuyendo a medida que se ha ido insta-
lando más capacidad en papel que en pasta. Esta disminución actualmente casi ha cesado y
probablemente llegaré a su punto más bajo en 1977. A continuación debería producirse un
aumento, lento primero y después más rápido, hasta llegar a 78,4 por ciento en 1981.
Incluso así, esta cifra es inferior al 81,8 por ciento alcanzado en 1965. Las proporciones
pasadas y futuras entre la capacidad en pasta y la capacidad en papel y cartón son las
siguientes:

(a) como se prevé en el estudio 1976-81

Comparación con estudios anteriores

El estudio actual del período 1976-81 es menos optimista que los dos anteriores,

incluso el estudio de 1974-79 realizado en base a las enmiendas propuestas por nueve paises:
Canadá, Estados Unidos, Brasil, Finlandia, Francia, República Federal de Alemania, Suecia,

Reino Unido y Japón. La comparación con los estudios anteriores se ilustra en el cuadro

siguiente:

(a) después de las enmiendas propuestas por nueve paises, mencionada mas arriba

Período en estudio Aumento total en e e 'odo

Total pasta
para papel

Total papel
y cartón

millones de toneladas maricas

1969 - 74 26,1 37,5

1970 - 75 29,0 34,4

1971 - 76 24,9 27,8

1972 - 77 24,7 28,3

1973 - 78 23,6 32,4

1974 - 79 (a)
26,7 33,3

1975 - 80 25,4 31,1

1976 - 81 23,3 28,1

Proporción pasta/papel
tanto por ciento

1965 81,8
1970 80,5

1975 77,8
1976 77,6

1977 (a) 77,3
1978 (a) 77,4
1979 (a) 77,5
1980 (a) 78,0

1981 (a) 78,4
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Los resultados del presente estudio, comparado con los anteriores, una vez más
ilustra el optimismo de las estimaciones sobre pasta en los años finales. La capacidad
efectiva en pasta de madera en 1976 era de 129,9 millones de toneladas, en comparación con
133,7 millones de toneladas previstos para ese año en el estudio 1971-76.

Igual optimismo por lo general se ha puesto de manifiesto en las cifras sobre capa-
cidad en papel y cartón, pero la situación en 1976 es todo lo contrario: una capacidad
efectiva de 179,8 millones de toneladas, en comparación con la prevista para ese ano, cinco
años antes, a saber, 175,2 millones de toneladas. Parece probable que se produzca una
situación semejante en 1977, como puede observarse en el Anexo 10.

Con respecto a las principales pastas, papeles y cartones, el aumento global de
capacidad previsto para los periodos que abarcan los últimos cuatro estudios se d4 a conocer
a continuación:

Estudio Estudio* Estudio Estudio
1973-78 1974-79 1975-80 1976-81

miles de toneladas métricas

a) Se incluye la pasta mecanoquímica

* Con las enmiendas de los nueve paises

Total de pastas de madera 21 527 24 306 22 815 21 134
Se subdivide en:

Mecánica 4 004 4 773 4 075 4 348
Semiquimica (a) 2 270 2 298 2 148 1 477
Química 15 253 17 235 16 592 15 309

Otras pastas fibrosas 2 046 2 431 2 605 2 147
Total de papeles y cartones 32 388 33 256 31 060 28 077
Se subdivide en:

Papel para periódicos (papel prensa) 4 013 4 579 4 537 4 655
Otros papeles de escritura e
impresión 6 993 7 671 7 303 6 911

Otros papeles y cartones 21 382 21 008 19 220 16 511

de envolver y empaquetar O O O O 15 493 13 161
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DEFINITIONS

DEFINITION OF CAPACITY

Practical Maximum Capacity, as defined for the survey, is the tonnage of paper,
paperboard or pulp of normal commercial quality that could be produced per year with full
use of equipment and adequate supplies of raw materials and labour, and assuming full
demand. No allowance is made for losses due to unscheduled shut downs, strikes, temporary
lack of power, etc., which cause decreases in actual production, but not in production
capacity.

Capacity of paper machines which produce more than one grade is apportioned in
accordance with actual production patterns or plans for future operation.

Capacity is reported in metric tons of net finished paper and paperboard, and
airdry (10% moisture content) pulp.

Changes in Capacity

i) Increases, in capacity for years 1, 2 and 3 of the survey should
include committed plans for new machines, i.e. those underway,
where ground has been broken, machinery ordered, financing
obtained etc., as well as increases to existing machines. For

years 4 and 5, include pulp and paper expansions which are under
active consideration or seem likely to come on stream.

Changes in capacity should be included only for the portion of
the year in which they are actually effective.

Additions to capacity.

For new mills and machines, data should reflect the fact that
full capacity is only reached after a certain period of operation.
For the first 12 months of operation, assume 70% of capacity,
the next 12 months 90% and thereafter 100%.

Reductions in capacity.

Capacity of machinery which has been closed down mainly
for economic reasons, with no intention of resuming
production, should be excluded.



DEFTNITIONS OF PULP

Market pulp is pulp for sale in the open market and does not include pulp used
in own plant or shipped to wholly owned or associated companies within the country. All
pulp moving outside the producing country is considered to be market pulp.

Wood Pul for making Paper and Paperboard

1.1 Mechanical Wocdpulp, including reject pulp, obtained by grinding
or millinc; into their fibres, coniferous or non-'
coniferous rounds, quarters, billets, etc, or through
refining coniferou3 or non-coniferous chips. Called
stone gyoundwood pulp and refiner groundwood pulp.
It can be bleached or unbleached.

nclude thermo mechanical pulp,

deftbrated, exploded and groundwood pulp for
fibre (building) board.

of which: :mal pulp obtainA Çm non-coniferous rounds,
non-coniferous billets, chilh3

1.2 Chemi-mechanical Woodeuip, including reject pulp, obtained by subject-
and semi-chemical ing coniferous or non-coniferous wood to a series of

mechanical and chemical trcatments,none of which alone
is sufficient to e the fibres separate readily.
According to the order and importance of the treatment,
ouch pulp iF variously named: semi-chemical, chemi-
groundwood, chemi-mechanical, etc. These combined
processes enable more of the lignin and hemi-cellulose
COA3tit1101-42 of thc wood to be retained in the pulp and
thus the proportion of pulp produced to the weight of
wood used is often very high. It can be bleached or

1.21 of which: Cbemi-mechanical and semi-chemical pulp obtained from
non-coniferous non-coniferous wood,

-52

Survey Grade Definition
Code



1.32.1

Unbleached sulphite

of which:
nonconiferous

.Bleached and semi-
bleached sulphite

of which:
nonconiferous

Sulphate and soda
pulp

Unbleached sulphate
and soda

of which:
nonconiferous

Bleached and eemi-
bleached sulphate
and soda

- 53 -

Definition

Woodpulp, including rejects, obtained T)3r mechanically
reducing coniferou.-J or nonconiferouc ciod to chips
which are subaequently cooked in a pr.E-m vessel in
the presenco of a bisulphite cooking liquor. Bi-
sulphites such as ammonium, calcium, magnesium and
sodivla, are commonly used.

Exclude diusolving grades having very high alpha
------- cellulose content (usually 90% or more).

These should be included in codes 3 and 3.1.

Sulphite pulp which has not been bleached.

Unbleached eulphite pulp obtained from nonconiferous
wood.

Sulphite pulp which has been bleached or partly bleached.

Bleached and semibleached sulphite pulp obtained from
nonconiferous wood.

Woodpulp, inoluding rejects, obtained by mechanically
reducing coniferous or nonconiferous wood to chips.
which are subsequently cooked in a pressure vessel in
the presence of sodium hydroxide cooking liquor (soda
pulp) or a mixture of sodium hydroxide and sodium
sulphide cooking liquor (sulphate pulp).

Exclude dissolving grades having very high alpha
cellulose content (usually 90% or more). These
should be included in.codes 3 and 3.1.

Sulphate and soda pulp which has not been bleached.

Unbleached sulphate and soda pulp obtained from
nonconiferous wood.

Sulphate and soda pulp which has been bleached or
partly bleached.

1.34.1 of which: Bleached sulphate and soda pulp obtained from non-
nonconiferous coniferous wood;

Surve Grade
Code

Sulphite pulp



2. Other Fibre

Survey
Code

2.1

2.2

2.3

2.4

3. Dissolvin

3. Dissolving gulp
(wood and other
fibrous raw
materials)

3.1 of which:
nonconiferous
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Exclude dissolving grades. These should be included
in code 3.

ood and other fibrous Raw Materials)

Highly bleached chemical pulp (sulphate, soda or
sulphite) from coniferous or nonconiferous wood, rags,
cotton linters, etc., of special quality, with a very
high alpha cellulose content (usually 9 and over)
readily adaptable for uses other than papermaking.

They are used principally as a source of cellulose in
the manufacture of products such as manmade fibres,
cellulosic plastic materials, lacquers, explosives,
etc.

Dissolving pulp made from nonconiferous wood.

Grade Definition

Straw Pulp obtained from straw by any method. It may be

bleached.

Bagasse Pulp obtained from residue from processing sugar cane
by any method. It may be bleached.

Bamboo Pulp obtained from bamboo by any method. It may be

bleached.

Other eeds, Includes pulp obtained by any method from such
esparto, rags, etc.) materials as esparto and other reeds or grass, cotton

linters, flax, hemp, rags, other textile wastes. It

may be bleached.

kiflL Pa d Pa board



DEFINITIONS OF PAPER Pi_PERBOARD
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The products includod under thf_3 leE,Aing are in rolls, strips or sheets;
the rolls and strips exceed 15 cm width and sheets have no side less than 36 cm.

oard cut to any shape other than rectangular.

Definition

Uncoated papar, unsiz d (or only slightly sized),
containing at least 60% mechanical wood pulp (percent
of fibrous content), of the type used mainly for the
prin4ing of newspapers, usually weighing not less than
40 g/m2 and generally not more than 60 g/m2,

Include rotonews

4.2 Other printing and newsprint, suitable for printing and
writing paper ,:y7poses, writing, sketching, drawing etc.,

maJcl from a variety of pulp blends and with various
finishes. It may be uncoated and have been subjected
to sizing, calendering, supercalendering, glazing,
watermarking or similar simple finishing processes, or
it may be coated on one or both sides with coating
material such as barium sulphate, clay, gypsum or
zinc oxide, often supplemented with supercalendering,
etc.

Include such papers as:

book and magazine
box lining and covering
c:Jculator papero
Iplicating

- "blet or block
ool

lithograph
bank note
bulating card stock

bible or imitation bible
stationery
manifold
onionskin
typewriter
poster, etc.

of which:

4.21 Coated Priniag and writing papers, except newsprint, which
have been coated on one or both sides with coating
matorials 2luch as clay (beneficiated kaolin), barium
salphate7 Eypnam or zinc oxide, often supplemented

supercalendering, etc.

77,31nde coated paper produced at the paper mill from
bc,cle papor manufactured for own use or pur-
chased, together with all paper made and coated

a ingle operation on the papermaking machine.

Exclude paper

21LEYY. Grade
Code

4.1 Newsprint



Grade

of which:

Wood containing

Woodfree

Uncoated

of which:

Wood containing

Woodfree

Household and
sanitary paper

Wrapping and pack-
aging paper and
paperboard

Linerboard
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towelling
napk.in

Cacial tiaoue
4ole t tisane

wadding
dfspooable tissues
wiper etook

Pz

or 1K Or
faciug material
board boxeu and

Defin:!tion

-71x, 1 (7.esigned for wrapping and pack-

pulps, waste paperand any
e,

om sulphate pulp (unbleached
inci.p.6.11y from waste paper used

on corrugated or solid paper or paper-
containers.

Coated printing and briting papers, containing 1 Or

more mechanical wood gulp.

Coated printing and writing papers, containing lees
than o mechanical wood pulp.

Printing and writing papers, except newsprint, which
have been subjected to sizing, calendering, super-
calendering,glazing, water marking or similar
simple tinishing processes, but not to coating.

Exclude coatir- e paper for own use or for sale
to ot: _: er mills.

Uncoated printing and writing papers, except newsprint,
containing 10% or more mechanical woodpulp.

Uncoated printing and iting papers, except newsprint,
containing less than mechanical woodpulp.

Absorbent paper, creped or uncreped, sometimes embossed,
made from bleached or unbleached pulps, sometimes with
admixture of pulp from waste paper. This type of paper
should be sufficiently strong to avoid disintegration
or tearing in use. Other important characteristics are
high absorptive capacity, reention of absorbed fluids,
softness, freedom from lint and unPleasant odours. It

is made in white and a variety of colours and in
single, double or more plies°

Include types of creped and uncreped papers such Z
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Definition

Linerboard made wholly or principally of bleached or
unbleached sulphate pulp.

Kraft liner made wholly or principally of unbleached
sulphate pulp.

Kraft liner made wholly or principally of bleached
sulphate pulp.

Linerboard made wholly or principally of waste paper
and materials other than sulphate pulp.

Paper or paperboard used mainly as a corrugating
medium in the production of corrugating board. It
may be produced wholly or principally from semi-
chemical wood pulp or from other materials.

Fluting medium made wholly or principally of semi-
chemical )odpulp.

Flutil_ i. made principally from waste paper and
material; ther than semichemical woodpulp.

All other papers ronde principally from bleached and
unbTeached sulte pulp used in the manufacture of

cr ml.- all sacks or for other wrapping and
paehaL;:li_ng

Bleaehed ami unbleached kraft wrapping and packaging
paper used in 11(3 manufacture of cingle or multiwall
sacks.

Bleached and unbleached kraft wrapping and pack ing

papPrs, oth.ax;han sack kraft.

All t7,7, of paperboard used in the manufacture of
fol(ljAIE: bo7,:eo, StFength as well as good scoring and
fo)dinz- cbaracteriaLics are required. These paper-
boards are made from woodpulps, wti.te paper or any
combi.natian of These. They may be plain or coloured
t'aronghoaL '6he me.or, rolid single or dauble lined,
coated or uicoated.

Include such folding boxboards as:

white lined board
solid bTeached board
chipb,, A. (plain or coloured)

fold 7aft board

Exclude nonfolding board for shipping cases,
which is included in code 4.32.52

Survey Grade
Codo

4.32.11 Kraft liner

4.32.11.1 Unbleached

4.32.11.2 Bleached

4.32.12 Other linerboard

4.32.2 Fluting medium

4.32.21 Semichemical

4.32.22 Other fluting
medium

4.32.3 Kraft wrapping and
packz:ing paper

4.32.31 Sack kraft

4.32.32 Other kraft wrapping
and packaging paper

4.32.4 Folding boxboard



4.32.42

4.32.5

4.32.51
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These folding boxboards are made of bleached chemical
woodpulp. They include a variety of paperboards used
for packaging moist, liquid, oily or frozen foods,
cosmetics, drugs, cigarette cartons etc. Some are
known as "special food board". These are produced
under sanitary conditions so that they can be used in
direct contact with food. The boards are hard sized
for moisture resistance, possess strength qualities
that permit scoring and folding. Coated boards may be
included.

Include such paperboards as:

Definition

cup paper or board
liquid container board
frozen food container board
plate stock
carton sLock for cigaretteu, cosmetics,
record sleeves, etc.

Other folding d other than solid bleached board,
boxboard manufd ,:modpulps, waste paper and any

combn.?.

Other wrapping and Par ' designed for wrapping and
packaging paper and pac -olyzi.), not included elsewhere.
paperboard

Paper Papera such

vegetable parchment, greaseproof and glassine

Papers made from chemical pulps or from mixtures
of chemical woodpulp, coton fibre pulp treated
(e.g. highly hydraLed or hard beaten) to render the
veuulting paper resistan to oil, grease ond water.
Tha paperc are used primari/y for packaging frozen,
mois L or greasy materialo like buttor, margarine,
meat or fish, as pan liners, rele e paper,

bEgs,parchmentising stock and imitatiOns
of parchment.

papera th; have been rendered gro
proof or waterproof by coating,

er similar processes after
of the paper,

wrapping ond packaging papers not ineluded under
(1) abo-,,e or under oode 4.32.32

Survey Grade
Code

4.32.41 Solid bleached
board



Wrapping and packaging paperboard not included under
codes 4.32.11, 4.32.12, 4.32.41 and 4.32.42

nclude straw paperboard
nonfolding board for shipping cases,setup
boxes, etc.
board used in the manufacture of cores,
tubos, cans and drums.

Exclude corrugated board which is considered as
converted paperboard
straw paper and paperboard used for
corrugated boxes (which is included in
4.32.12 and 4.32.22)

Paper and paperboard not used for pack:zing purposes
manufactured principally from furnishes other than
aulphate pulp and not included elsewhere.

Papers auch as:

i) special thin paper

These papers are made for special purposes, their
common characteristics being their relative
thinness. The papers included may be made from
mechanical or chemical pulps,bleached or
unbleached. The principal characteristics of some
of these papers are uniformity of aurface and
caliper, freedom from pinholes, strength, close
formation, opacity, low permeability and chemical
parity, all related to special uses.

ude auch special thin papers as:

carbonising tissue
condenser and capacitor paper
cable paper
cigarette paper
lens tissue
stencil tissue
pe-L Vissue
ti 1,per

E clude thin printing and writing papers such as:

bible and imitation bible
auplicating manifold
onionskin
airmail stationery stock

ii) kraft paper used for waxing, asphalting, water-
prooftng, laminating, impregnating, spinning or
twistinp, gumming, etc.

Exclude folding kraft board which is included in

codos 4.32.4 and 4.32.42
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DefinitionSurvey Grade
Code

4.32.52 Paperboard

4.33 Other paper and
paperboard, not
elsewhere specified

4.33.1 Paper
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Survey Grade Definition
Code

iii) all other grades of paper not included under
earlier headin

Include rope and jute paper
folder stock
blotting paper
filter paper
photographic sensitising paper etc.
wallpaper base stock

4.33.2 Paperboard Paperboards not included elsewhere, auch as:

) construction paper and paperboard

Papers, paper felts and paperboards used in the con-
struction of buildin: and other structures for
insulation, vapour seal, roofing and flooring
undorlay etc. They are made from fully refined
material such as woodpulp, waste paper, other
vegetable pulp and mineral fibre. Low thermal
conductivity, moisture resistance, fire resistance,
permanency, insect and vermin resistance are
deeLrable characteristics of these materials.

E:c4de a) papersv papor felts or boards impreg-
naLed, saturated, laminated or further
nmnufactured in any way (i.e. converted).

b) fibreboard (fibre building board) in
the form of insulating board, medium
hardboard ard hardboard.

ii) all other grad.s of paperboard not included under
earlier hcadj,-,

Include shoe board
------- gasket, board

tranoCormer board
preso textile board
index pressboard
panel board (automotive)
beer mat board
trunk and suitcase board
matri7 board, etc.



DEFINITIONS

DEFINITION DE CAPACITE

Aux fins de l'enquate, la capacité maximum pratique est égale au tonnage de
papier, carton ou pate de qualité commerciale normale que l'on peut produire annuellement
en utilisant pleinement le matériel, en disposant de matibres premibres et de la
maind'oeuvre en quantité suffisante, étant admis qu'il existe une pleine demande. On ne
tient pas compte des pertes dues t des fermetures imprévues, au grbves, t un manque
temporaire de source d'énergie, etc., qui font baisser la production réelle mais non la
capacité de production.

La capacité des machines t papier produisant plusieurs qualités est calculée
en fonction des régimes de production réelle ou des prévisions concernant le fonction-
nement futur.

La capacité est exprimée en tonnes de papier et carton finis nets et de pate
séchée h l'air (10% d'humidit4).

Changements de Capacité

i) Augmentations de capacité pour les années 1, 2 et 3 de l'enguate
doivent inclure projets definitifs pour l'installation de nouvelles
machines, c'esttdire, des projets qui sont déjt en cours, dont
les fondations ont été jetées, pour lesquels l'éguipement a été
commandé, ou pour lesquels les fonds ont été assurés etc. Inclure

aussi les augmentations des machines existantes. Pour les années

4 et 5, à inclure des expansions de pate et papier qui sont objets
de considération active ou dont l'entrée en fonction est probable.

) Les changements de capacité ne doivent figurer que pour la
partie de l'année ot il se produisent effectivement.

Additions

En ce qui concerne les nouvelles usines, les données doivent
tenir compte du fait que la pleine capacité n'est atteinte
qu'aprbs un certain temps de fonctionnement. Pour les premiers

12 mois de marche, on comptera 70% de la capacité, pour les
12 mois suivants 90% et ensuite 100%.

Réductions

Ne pas déclarer la capacité des machines qui ont été arretées
pour des raisons essentiellement économiques, sans qu'on ait

l'intention de reprendre la production.



DEFINITIONS DES PATES

La pate marchande comprend la pate destinée à gtre mise en vente sur
le marché et ne comprend pas la pate utilisée directement dans une usine intégrée
ou des-tinte b. des sociétés filiales ou associées à l'intérieur du pays. Toute pate
exportée en dehors du pays est considérée come marchande.

1. Pates de bois pour la fabrication des papiers et cartons

1.11 dont: de bois de
non-conifbres

1.2 Chimico-mécaniques et
mi-chimiques

62

Définit ion

Pates (et pates de déchets) obtenues par le
broyage ou le rRpage (défibrage) de bois de
conifbres ou de non-conifbres en rondins,
morceaux, billes, etc. ou par le raffinage
de copeaux de bois de conifbres ou de non-.
conifbres. Elles sont dites "pates de boje dé
raperie" et "pRte mécanique de copeaux". Elles
peuvent gtre blanchies ou non.

Cette rubrique comprend

la pAte thermo-mécanique

Cette rubrique ne comprend pas

les pates éclatées et défibrées entrant
dans la fabrication des panneaux de fibres.

Pates mécaniques obtenues de bois de non-
conifbres.

Pates (et pates de déchets) obtenues en sou-
mettant des bois de conifbres ou de non-
coniftres b. une série de traitements mécaniques
et chimiques dont aucun n'est suffisant seul
pour que les fibres se séparent aisément.
Suivant l'ordre et l'importance des traitements
les pates sont dites mi-chimiques, mécanico-

chimiques, chimico-m4caniques, etc. Ces
proc6d4sTermettent de retnnir dans la pRte une
plus grande quantit6 de la lignine et de
l'annicellulose contenues dans le bois, de sorte
que le rapport entre le poids de la pato
produite et le poids du bois utilisd est souvent
trbs élev4. Elle peuvent 8tre blanchies ou non.

Pates chimico-mécaniques et mi-chimiques
obtenues de bois de non-conifbres.

No. Code Produit
Enquête

1.1 Mécaniques

1.21 dont: de bois de
non-conifbres



1.32.1

au Bisulfite écrues

dont: de bois de
nonconifbres

au Bisulfite blanchies et
miblanchies

dont: de bois de
nonconifbres

au Sulfate et à la soude
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Définition

Pgep (et déchets de pates) obtenues en réduisant
méöaniquement des bois de conifbres ou de non-
conifres en copeaux et en les cuisant ensuite
sous pression avec une lessive de cuisson au
bisulfite. Les bisulfites les plus communément
utilisés sont ceux d'ammonium, de calcium, de
maznésium et de sodium.

Cette rub 0 e ne corn rend a

les pates h dissoudre qui ont une tres
forte teneur en alphacellulose (en
général 90% ou plus). Elles sont classées
sous les rubriques 3 et 3.1.

PAtes au bisulfite qui ne sont pas blanchies.

Pfttes au bisulfite écrues obtenues de bois de
nonconifbres.

Pates au bisulfite qui sont blanchies ou mi-
blanchies.

PAtes au bisulfite blanc?lies ou miblanchies
obtenues de bois de nonconifbres.

PAtes (et Ochets_de pates) obtenues en
réduisant mécaniquement des bois de conifbres
ou de nonconiftres en copeaux et en les cuisant
ensuite sous pression avec une lessive de
cuisson & base de soude caustique (pour les
pates h la soude) ou d'un mélange de soude
caustique et de sulfate de sodium (pour les
pfttes au sulfate).

Cette rubrique ne comprend pas

les pfttes h dissoudre qui ont une trbs
forte teneur en alphacellulose (en
g6néral 90% ou plus). Elles sont classées
sous les rubriques 3 et 3.1,

est au sulfate et h la soude qui ne sont pas

Pes au sulfate et h la soude écrues obtenues
de boic de nonconifbres.

Pates au sulfato et h la soude qui sont
blanchies ou miblanchies.

K,tes au sulfate et h la soude blanchies ou mi-
blanchies obtenues de bois de nonconifbres.

No. Code Produit
EnquAte

au Bisulfite

1.33 au Sulfate et h la soude
écrues

1.33.1 dont: de bois de
nonconifs

1.34 au Sulfate et N la soude
blanchies ou miblanchies

1.34.1 don: de bois de
nouconiftres



No. Code
Enquate

2,1

2.2

2.3

2.4

2. Pates de matériaux vé étaux fibretixu e

iera et cartons

3. à. Dissoudre (de bois
et d'autres matériaux
vég6taux

3.1 dont: de bois de
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non-conifbres coniftres,

les pates à dissoudre. Elles sont classées
sous la rubrique 3.

3. Pâtes à. dissau de bois et d'au a

Pates chimiques hautement blanchies (au sulfate,
à la soude ou au bisulfite) de bois de conifbres
ou de non-conifbres, de chiffons, de linters de
coton, . etc., de qualité spéciale, ayant une trbs
forte teneur en alpha-cellulose (en gén4ral 9070
ou plus) et se pr8tant à des utilisations autres
que la fabrication du papier.

Elles sont principalement utilisées comme matibre
premibre cellulosique dans la fabrication de
produits tels que les fibres artificielles, les
matibres piastiqueacellulosiques, les laques,
les explosifs, etc.

Pates à dissoudre obtenues de bois de non-

Cet e e ne come nd

e le boiou a fabrica 'on des

P oduit Définit ion

de Paille Pates obtenues à partir de paille par n'importe
quel procédé, Ces pates peuvent atre blanchies.

de Bagasse Pates obtenues à partir de résidus du traitement
de la canne à. sucre, par n'importe quel proc6d4.
Ces pates peuvent 8tre blanchies.

de Bambou Pates obtenues à partir de bambou par n'importe
quel proc4d4. Ces pates peuvent 8tre blanchies.

Autres (roseaux, alfa, Pates obtenues par n'importe quel procédé à partir
chiffons, etc.) des matériaux tels que l'alfa, les roseaux et

diverses autres matériaux herbacks, dea linters
de coton, le lin, le chanvre, les chiffons et
autres d6chets textiles. Ces pates peuvent 8tre
blanchies.
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4.2 Autres papiers
d'impression et
d'écriture

dont:

Papiers autres que le papier journal, utilisés
pour l'impression, les besoins commerciaux,
l'écriture, les croquis, le dessin, etc., faits
avec divers mélanges de pates et soumis b. divers
procédés de finissage. Ces papiers peuvent atre
non couchés et collés, calandrés, supercalandrés,
glacés ou filigranés ou soumis è. des procédés
similaires simples de finissages, ou peuvent gtre
couchés sur une face ou deux faces au moyen de.
produits tels que sulfate de baryum, chaux, gypse
ou oxyde de zinc et souvent supercalandrés, etc.

Ce te rubrique comprend

les papiers tels que.

papiers prar livr rev~
papier pour garnissage et habillage de bol-tes
papier pour machines è. additioner
papier pour reproduction au duplicateur
papier pour blocnotes
papier pour étiquettes
papier pour lithographie
papier pour billets de banque
?apier pour cartee méoanographiques
papier bible Writable ou imitation
oapier è. lettre
papiev pour manifolds
papier pelure surglacé
papier machine
papier pour affiches, etc.

4.21 Couchés Papiers d'impression et d'écriture, autres que le
papier journal, couchés sur une fase ou deux faces
au moyen de produits tele que kaolin, sulfate de

DEI TIONS DES PAPIERS ET CARTONS

Dans ce groupe entrent les mat6riaux en feuilles, bandos ou rouleaux; les
bandee ou rouleaux ont une largeur de plus de 15 cm, et les feuilles ont plus de 36 cm. de
caté.

Ne pas déclarer les papiers et cartonS de forme autre que rectangulaire.

No. Code Produit Définition
Enguate

4.1 Papier journal Papier non couché, non soné ou trbs légbrement,
contenant au moins 60% de pate mécanique (pour-
centage en matibre fibreuse), utilisé principale-
ment pour l'impression des journaux, dont le
grammage n'est généralement ni inférieur è. 40 g/m2
ni supérieur b. 60 g/m2,

Cette rubrique comprend

papier pour impressions sur rotative
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No. Code Produit Definition
Enquete

baryum, gypse ou oxyde de zinc et souvent super
calandres, etc.

Ce e coi' end

4.21.1 dont: avec bois

4.21.2 dont: sans bois

4.22 Non couches

4.22.1 dont: avec bois

4.22.2 dont: sans bois

les papiers couches fabriqués dans l'usine
papier e. partir d'un support soit fabriqué
dans la meme usine, soit ache-be, et toutes
sortes de papiers couches sur la machine b.
papier.

Papiers couches d'impression et d'écriture conten-
ant au moins 10% de pate de bois mecanique.

Papiers couches d'impression et d'ecriture conten-
ant moins de 10% de pgte de bois mécanique.

Papiers d'impression et d'écriture, autres-que le
re9ier journal, ont pu tre COli5L calandres,
sup(..Toalendres,laces ou filigrones ou soumis
des p.00e6des similaires simples de finissage, mais
non c9uch6s

Cett ne comprend pas,

supports pou'e papiers couches, au'ils
soient utilises suy 121ace ou vendus en l'etat
d'autres usines.

Papiors non couches d'imp-oession et d'écriture2
autres que lo papier joux.aal, contenant au moins
10% d uLte de bois m6carlique.

Papiero nm co-c7 d'impression et d'écriture,
aW,res que 1,7! journal, contenant moins de
10% de pAte cl s mecanique.

4.31 Papiers b. usage Papier absorbent, crepe ou non, parfois gaufré,
domestique et faLt avec des pRtes blanchies ou écrues, parfois
hygienique melangées b de la pftte de vieux Papiers. Ce papier

doit avoir une force suffisante pour resister b.
l'usage sans desegregation ou déchirure. Ses
auLres caracteristimies importantes sont la capacité
d'absorption, la pocsibillte de reLenir des liquides,
la douceur au toucher, l'absence de charpie et
d'odeur desagreable. Il est fait en blanc et en
diverses teintes, en une, deux ou plusieurs couches.

Cett

lt p ou non, tels que:

papierserviette (essuiemains etc.)
papier pour serviettes hyginiques
papier e. demaqUiller
papier hygienique
ouates de cellulobe
articles en papier t. jeter
papier d'essuyage
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Définit ion

Papiers et cartons destinés à l'emballage et
l'empaquetage, fabriqués à partir de pates, de vieux
papiers ou de n'importe quel combinaison de ces deux
types de matires.

Carton fabriqué à partir de pate au sulfate (blanchie
ou non) ou essentiellement à partir de vieux papiers,
employé pour couvrir des cartons ondulés ou des
papiers ou carton compacts uti.7.6a pour faire des
,boites ou r6cipients.

Cartons de couverture faits uniquement ou principale-
ment de pate au sulfate,blanchie ou écrue.

Couverture kraft pour carton ondulé faite uniquement
ou principalement de pate au sulfate. écrue.

Couverture kraft pour carton ondulé faite uniquement
ou principalement de pate au sulfate blanchie.

Cartons de couverture faits uniquement ou principale-
ment de pate de vieux papiers et des matériaux autres
que de a pte au sulfate.

Papiera et cartons utilisés essentiellement pour faire
l'ame cannelée des cartons ondulés. Ils peuvent gtre
faits uniquement ou pPincipalement avec de la pate
michimique ou avec d'atures matériaux.

Cannelur- faites uniquement ou principalement de la
pate michimique.

Canaelures faies uniquement ou principalement de la
pOte de ViCULT papiers et des matériaux autres que
de la pAte michimique.

Tous les autres papiers faits principalement avec
de la pate au sulfato, blanchie ou écrue, utilisés
sous forme de sacs d'emballage à une ou plusieurs
épaisseurs ou sous d'atures formes pour l'emballage
et l'empaquetage.

Papiers kraft d'emballage et d'empaquetage blanchis
et écrus utilisés dans la fabrication des sacs
d'emballage à une ou plusieurs 4pai6seurs.

Papiers kraft d'emballage et d'empaquetage blanchis
et écrus autres que les papiers pour grands sacs'. .

Cartons de tous types servant la la fabrication de

boltes pliantes. Les cartons de ce groupe doivent
Itre résistants et posséder de bonnes caractéristiques
de rainage et de pliage. Ils sont faits avec des
pates de bois, des vieux papiers ou un mélange des
deux. Ils peuvent gtre à l'état naturel ou
coloriés dans la masse, compacts, doublés une ou
deux faces, couchés ou non couchés.

4.32.11 Couverture kraft pour
carton ondulé

4.32.11.1 Ecrue

4.32.11.2 Blanchie

4.32.12 Autres cartons de
couverture

4.32.2 Cannelures

4.32.21 Michimique

4.32.22 Autres cannelures

4.32.3 Papiers kraft
d'empaquetage et
d'emballage

4.32.31 Papiers kraft
pour grands sacs

4.32.32 Autres papiers kraft
d'emballage et
d'empaquetage

4.32.4 Cartons pour boTtes
pliantes

No. Code P oduit
Énqugte

4.32 Papiers et cartons
d'empaquetage et
d'emballage

4.32.1 Carton de couverture



4.37.4')

5

4.32.'51

Autres cartons pour
bottes pliantes

Autres papiers et
c:axtons d'empacluetage
el; d'emballage

Papiers
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No. Code Produit Définit ion

EEaaiL2

Cette rubrique comprend

des cartons pour boltes pliants tels que:

carton blanc satiné
cartons compacts blanchis
cartons gris l'état naturel ou coloriés
cartons kraft pliables

Cet e rubri e ne conrnrend pas

le carton kraft pour bottes d'emballage.
Il est classé sous la rubrique 4.32.52

Ces cartons pour bottes pliantes sont faits avec
de la pate chimique blanchie. Ils comprennent
différents cartons utilisés pour l'emballage de
produits alimentaires humides, liquides, gras ou
congelés, cosmétioues, drogues, etc. Ces cartons
sont parfois appelés "cartons spéciaux pour
l'alimentation". Ils sont fabriqués dans des
conditions hygiéniques, de maniere pouvoir gtre
mis directement au contact des produits alimentaires.
Ces cartons sont collés fortement pour résister
l'humidité, possedent des qualités de résistance
permettant le rainage et le pliage. Les cartons
couchés peuvent gtre compris dans cette rubrique.

Cette rubri e com rend

les cartons servant e. fabriquer:

des gobelets
des récipients pour liquides
des récipients pour aliments congelés
des assiettes
des bottes cigarettes, N cosmétiques,

jaquettes pour disques,etc.

Cartons pour boTtes pliantes, autres que le carton
compact blanchi, faits avec des pates de bois, de
vieux papiers et tout mélange de ces pates.

Paniers et cartons destinés l'emballage et
l'empaquetage, non désignés ailleurs.

Papiers tels que:

i) papier sulfurisé, similisulfurisé et papier
cristal

Papiers faits avec des pates de bois chimiques
pures ou mélangées ou de pates de fibres de
coton, traitées (c'estàdire fortement hydratées
ou soumises à un raffinage poussé) pour que le
papier obtenu soit résistant à l'huile, e. la

1,32.41 Carton compact
blanchi



4.33 Autres papiers et
cartons, non décrits
ailleurs

4.33.1 Papiers
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No. Code Produit Définit ion
Enqugte

graisse et N l'eau. Ces papiers sont utilisés
principalement pour l'emballage de produits
alimentaires congelés, humides ou gras (beurre,
margarine, viande, poisson, etc.) comme moules
à patisserie, antiadhésifs, sachets stérélisants,
parchmins ou imitations de parchemin.

Ccte rubrique ne comprend pas

les papiers qui apràs fabrication, ont été
rendus ingraissables ou imperméables par
couchage, imprégnation ou autres procédés
similaires.

papiers d'empaquetage et d'emballage ne figurant
dans la rubrique i) cidessus ni sous la code
4.32.32

4.32.52 Cartons Cartons d'empaquetage et d'emballage ne figurant pas
dans les rubriques 4.32.11, 4.32.12, 4.32.41 et

4.32.42

Cette rubrique comprend

des cartons tels que:

carton paille
carton non pliable pour bofte d

caisse rigides,etc.
carton destiné à la fabrication

tubes et boTtes cylindriques

'emballage,

de mandrins,
,etc.

Cette rubri e ne comprend pas

le carton ondulé qui est considéré comme
un carton travaillé

.les papiers et carton paille utilisés pour
les boftes en carton ondulé (qui figurent
sous 4.32.12 et 4.32.22 cidessus)

Papiers et cartons non destinés à l'emballage et
faite principalement avec des matibres premibres
autres que la pate au sulfate et non décrits
ailleurs.

Papiers tels que:

i) papiers minces spéciaux

Les papiers de cette catégorie sont destinés à
usages particuliers et sont tous relativement

fins. Ils sont faits parfois avec des pates
mécaniques ou chimiques blanchies ou écrues,
mais souvent avec des pates contenant du lin,
du chanvre ou de la fibre de coton. Leurs

principales caractéristigues sont l'uniformité
de la surface et du calibre, l'absence de



No. Code
hy1çjute

-70

Produit Définition

perforations, la résistance, la texture serrée,
l'opacité, une faible perméabilité, la pureté
chimique toutes ces caractéristiques étant
liées b. des utilisations spéciales.

jette rubri. .e com.renci

des papiers minces spéciaux tels que:

papier pelure pour carbone
Papier pour condensateurs
papier isolant
papiers b. cigarettes

papiers mousseline pour epsuyage de
lentilles optiques

pE ier pour stencils
- pour patrons

pour sachets de thé

e rubrique ne com.rend as

les papiers minces d'impression et
d'écriture tels que:

papier bible ou imitation
papier pour reproduction au duplicateur
papier pour manifolds
papier pelure surglacé
papier à lettre avion

) papiers kraft destinds à ftre paraffinés,
asphaltés, imperméabilisés, laminés,
imprégnés, filés ou tordus, gommés, etc.

Cette rubri. e ne corn rend 'as

les cartons kraft pliables. Ils sont
classés sous les rubriques 4.32.4 et

4.32.42

autres papiers ne figurant pas dans les
précédents rubriques

Cette rubri.e eom.rend

des papiers tels que:

papier de chanvre et de jute
papier pour dossiers
papier buvard
papier filtre
papier support photographique etc.
les aupports de tenture (papier) peints
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D6finition

Cartons non décrits ailleurs, tels que:

i) papiers et cartons de construction

Papiers, feutres et cartons utilis6s dans la
construction comme isolants, joints d'etanchéit4
au gaz, souscouches de plafonds ou de planchers,
etc. Ils sont faits avec des mati'eres compntement
raffin6es telles que pates de bois, vieux papiers,
autres patee v4g4tales et fibres min6rales. La
faible conductivit4 thermique, la résistance
l'humidit6, au feu, N la vermine et aux insectes
et la durabilité sont des caraCtéristiques
souhaitables pour ces matibres.

Cette rubricrue ne compren as

les papiers, feutres et cartons
impregn6s, impregnés coeur, N
plusieurs épaisseurs ou trait4s de
toute autre manière 'estNdire
travaill4s).

les panneaux de fibres durs, midure
et isolants,

autres cartons non (Writs ailleurs.

Cette rubrique comprend

des cartons tels que:

cartons pour l'industrie et la chaussure
cartons pour joints
cartons pour transformateurs
cartons pour apprgts textiles
cartons pour classeurs
cartons pour carrosserie automobile.
cartons pour dessous de books
cartons pour valises et malles
cartons pour flans de clicherie.

No. Code P odu'
Enqugte

4.33.2 Cartons
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DEFINICIONES

DEFINICION DE CAPACIDAD

Capacidad máxima práctica,para los efectos de la encuesta, es el número de
toneladas de Eapel, cartón y pasta, de la calidad comercial corriente, que se podrían
producir al ano, aprovechando el equipo al máximo y contando con suficiente materia
prima y mano de obra, suponiendo que la demanda es capaz de absorber toda la producción.
No se toman en cuenta las diferencias que se puedan producir a causa de paros imprevistos,
huelgas, interrupciones de la energía eléctrica, etc., todo lo cual se traduce
efectivamente en una disminución de la producción aunque no de la capacidad.

Cuando las máquinas producen papeles de varios tipos, se indica la capacidad
proporciónal que corresponde a cada uno, tanto en la producción actual como en los
planes futuros.

La capacidad se expresa en toneladas métricas netas de papel o cartón acabado
y de pasta seca al aire (10% de humedad).

Cambios de capacidad

i) Los aumentos de la capacidad para los años 1, 2 y 3 de la encuesta
deberían incluir planes ya comprometidos para nuevas máquinas,
ej.: aquellos comenzados, aquellos donde la tierra ha sido abierta,
la maquinaria ordenada, la financiación obtenida, etc., así como
incrementos de la maquinaria existente. Para los años 4 y 5, incluir
expansiones para pulpa y papel que estén siendo consideradas o que
probablemente sean llevadas a cabo.

Los cambios de capacidad deben aplicarse solamente a la parte del
-

ano en que surtan efecto.

Aumentos de capacidad.

Tranténdose de fábricas y máquinas nuevas, debe tenerse presente
que sólo llegan a producir a plena capacidad después de estar en
funcionamiento por un cierto tiempo. En los primeros 12 meses de
funcionamiento, supóngase un 70% de capacidad, 90% en los 12 meses
siguientes y 100% después.

Reducciones de capacidad.

No se debe tomar en cuenta la capacidad de aquella maquinaria
que se haya parado, por motivos económicos, sin intenciones de
volvetla a poner en marcha.



1. Pasta de madera 'ara a el cartón

Código
de la Tipo
enquesta

1.1 Mecánica

1.11 de la cual: de
especies no coníferas

1.2 Quimiomecánica y
semiqufmica

1.21 de la cual: de

especies no coníferas
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DEFTNICIONES DE PASTA

Con el término "pasta para comercialización" se indica la pasta destinada a
la venta en el mercado libre, excluyendo la pasta utilizada en la propia fábrica o
enviada a companías asociadas o afiliadas dentro del país, Se considera pasta para
comercialización toda pasta enviada fuera del país de producción.

Definición

Pasta de madera, incluida la pasta de desecho,
obtenida moliendo o desabrando troncos, cuartones,
rollizos, etc., o vefinando astillas de coníferas o
no coníferas,. Suele denominarse también pasta
mecánica de tvituyadol,a y pasta mecánica de refinador.
Puede s,e. o no.

a termomecánica.

Exclilya:sse pasta desfibrada, pasta obtenida según
el proceso masonite, y pasta mecánica
para cartón de fibra para construcción).

Pasta mecánica obtenida de troncos, cuartones,
rollizos, astillas, etc., de especies no coníferas.

Pasta de madera, incluida la pasta de desecho,obtenida
sometiendo la madera, de coníferas o no, a una serie
de tratamientos mécanicos y químicos, ninr,uno de los

cuales sea suficiente por 7i solo para hacer que las
fibras se separen con f;ieiLidad. Segan el orden y
la importancia de los t,-ntamientos, esta pasta recibe
diversas denominaciones, a saber: semiquimica, quimio-

mecánica, etc. Con estos procesos combinados es
posible conservar en la pasta una mayor cantidad de
los componentes de lignina y hemicelulosa de la

madera; ur consiguiente, la proporción de pasta
producida eespecto al oeso de la madera empleada es

frecuentemente muy alta, Puede ser blanqueada o no.

Pasta quimiotHeenica y semiqufmica obtenida de
especies no cosera.s.
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Definición

Pasta de madera,incluidos los desechos, obtenida
reduciendo mecAnicamente a partículas madera de
coníferas o frondosas cociéndolas después en auto-
clave en presencia de licor de cocción al biaulfito.
Suelen emplearse bisulfitos tales como los de amonio,
calcio, magnesio y sodio.

Exclúyanse los tipos solubles con un alta contenido de
alfa-celulosa (generalmente 90% o m6s).
Inclúyanselos en los códigos 3 y 3.1.

Pasta al sulfito blanqueada o semiblanqueada hecha de
madera de especies no coníferas.

Pasta de madera, incluidos los desechos, obtenida
reduciendo mecánicamente a partículas madera de
coníferas o frondosas y cociéndolas después en auto-
clave en presencia de licor de cocción al hidróxido
de sodio (pasta a la sosa) o de un licor de cocción
consistente en una mezcla de hidróXido de sodio y
sulfuro de sodio (pasta al sulfato).

Exclúyanse los tipos solubles con un alto contenido de
alfa-celulosa (generalmente 90% o mós).
Inclúyanse éstos en los códigos 3 y 3.1.

1.34.1 de la cual: de Pasta al sulfato y a la sosa blanqueada hecha de madera
especies no coníferas de especies no coníferas,

Al sulfato sin Pasta al sulfato y a la sosa que no se ha blanqueado.
blanquear y a la sosa

de la cual: de Pasta al sulfato y a la sosa sin blanquear hecha de
especies no coníferas madera de especies no coníferas.

Al sulfato semi- Pasta al sulfato y a la sosa que se ha blanqueado en
blanqueada y todo o en parte.
blanqueada y a la sosa

Al sulfito, sin Pasta al sulfito que no se ha blanqueado.
blanquear

de la cual: de Pasta al sulfito sin blanauear hecha de madera de
especies no coníferas especies no coníferas.

Al sulfito, semi- Pasta al sulfito que se ha blanqueado en todo o en
blanqueada y parte.
blanqueada

Código
de la Tiro
enquest7)

Al sulfit o

1.32.1 de la cual: de
especies no coníferas

Al sulfato y a



, 2. Otraa_prTlotas.,fibrosas para papel y cartón

Código
de la Tipo
endueeta

2.4 (De) otras materias
carrizos, esparto,

trapos, etc.)

3. Pasta soluble de madera otras materia

Soluble (de madera
y otras' materias

fibrosas)

3.1 de la cual: as
especies no coniferas
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Definición

Se incluye toda pasta hecha con cualquier método de
materias como esparto y otros carrizos y hierbas,
borra de algodón, lino, cAñamo, trapos, y otros
residuos textiles. Puede ser blanqueada.

Exclúyanse los tipos solubles; inclúyaselos en

el código 3.

Pastas qu.In4cas muy blanqueadas (al sulfato, a la sosa
o.al sulfito) de madera ie confferas o frondosas,
trapos, borra de algodón, etc., de calidad especial con
un contenido muy alto de alfa-celulosa (90% o más)
fácilmente adaptables a aplicaciones ajenas a la
fabricación de papel.

Se emplean principalmente como fuente de celulosa en
la fabricación de productos tales como fibras
artificiales, materiales plásticos celulósicos, lazas,
explosivos, etc,

P ta soluble hecha de madera de especies no
confferes.

2.1 (De) paja Pasta hecha de paja con cualquier método. Puede ser
blanqueada.

2.2 (De) bagazo Pasta hecha de los residuos del beneficiado de la
cana de azúcar con cualquier método. Puede ser
blanqueada.

2.3 (De) bambú Pasta hecha de bambú con cualquier método. Puede ser
blanqueada.
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DEFINICIONES DE PAPEL Y CARTON

Los productos comprendido en esta sección se presentan en rollos, tiras u hojas;
los rollos y tiras tienen una anchura superior a 15 cm y las hojas no tienen menos de
VS cm. de lado.

Exclilyase el papel y cartón cortado en otra forma que la rectangular.

Códio
de la Tipo Definición
encuesta

4.1 Papel para Papel sin estuco, sin apresto (o con muy poco apresto)
periódicos que contiene por lo menos 60% de pasta mecánica de
(papel prensa) madera (porcentaje de fibras) del tipo empleado

principalmente para la impresión de diarios, que suele
pesar no menos de 40 g/m2 y por lo general no más de
60 g/m2.

InclAyase el papel de rotativa

4.2 Otros papeles de Papeles, excepto el papel para periódicos, idóneos para
escritura e impresión la impresión y para uso comercial, escritura, grabado,

dibujo, etc., hechos con diversas mezclas de pastas y
diversos acabados. Se puede presentar sin estuco y
aprestado, calandrado, supercalandrado, satinado,
filigranado, o sometido a procesos sencillos de
acabamiento análogos, o se puede estucar por una o
ambas caras con materiales de estuco como sulfato de
bario, tiza, yeso y óxido de cinc, frecuentemente
completado con supercalandradura, etc.

Inclilyanse los papeles como:

los empleados en libros y revistas
forro de cajas interior y exterior
papel de calculadora
papel de copia
papel de escritura
etiquetas
papel litográfico
papel moneda
papel de tarjetas de tabulación
papel biblia o imitación biblia
papel de carta
papel para copias mAltiples
papel cebolla
papel para máquina de escribir
papel para carteles, etc.

de la. cual:

4.21 estucado Papeles de impresión y escritura, salvo el papel para
periódicos, que hayan sido estucados por uno o ambos
lados con materiales para estucar como tiza (caolín
beneficiado), sulfato de bario, yeso u óxido de cinc,
suplementado a veces con supercalandradura, etc.



de la cual:

con pasta mecánica

sin pasta mecánica

sin estucar
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Definición

Inchlyase el papel estucado producido en la fábrica de
papel a partir de papel soporte fabricado
para uso propio o comprado y todo el papel
hecho y estucado en una sola operación en la
máquina de papel.

Papeles estucados de escritura e impresión que
contienen un 1 o más de pasta mecánica.

Papeles estucados de escritura e impresión que
contienen menos de un de pasta mecánica.

Papeles de impresión y escritura, salvo el papel para
periódicos, que han sido sometidos a encolado,
calandradura, supercalandradura, satinado, afiligranado
u otros procesos sencillos de acabado, pero no al
estucado.

ExclAyase el papel soporte para estucar para uso
propio o para la venta a otras papeleras.

Papeles sin estucar de escritura e impresión que
contienen un 10% o más de pasta mecánica.

Papeles sin estucar de escritura e impresión que
contienen menos de un 10% de pasta mecánica.

Papel absorbente, crepé o no, a veces gofrado, hecho
de pasta, blanqueada o no, a veces con mezcla de
pasta de papel viejo. Este tipo de papel se presenta
suficientemente robusto para evitar disgregación o
laceración en el uso. Otras características
importantes son alta capacidad absorbente, retención
de los líquidos absorbidos, morbidez, ausencia de
pelillos y olores desagreables. Se hace blanco o en
diversos colores y en una, dos, o más capas.

InclAyanse tipos de papeles crepé o no como:

toallas
servilletas
papel facial
papel higiénico
guata sanitaria
papeles sanitarios
Material limpiador

Código
de la Tipo
encuesta

de la cual:

4.22.1 con pasta mecánica

sin pasta mecánica

4.31 Papel de uso doméstico
y sanitario
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Cartón hecho de pasta al sulfato, blanqueado o no, o
principnlyAerte de recortes utilizados como material
facial sobre cartón acanalado o sólido o sobre cajas
y recipientes de cartón.

Cartón de capa o cara hecho en todo o principalmente de
pasta al sulfato blanqueado o no.

Papel kraft para forros hecho total o .principalmente
de pasta al sulfato sin blanquear.

Papel kraft para forros hecho total o principalmente
de pasta al sulfato blanqueada.

Cartones de capa hechos total o principalmente de
recortes y materiales que no sean pasta de sulfato.

Papel o cartón empleado como medio para ondular en la
producción de cartón acanalado. Se puede fabricar
en todo o principalmente de pasta de madera semiqufmica
o de otros materiales.

Medio Para acanalar lacho total o principalmente de
pasta semiquimica pPrP

1?,ra Lear,:q..v hechos total o principalmente de
recortes y materiales que no sean la pasta semiquímica
para madera.

Todos los demás tipos de papel hechos principalmente
de pasta al sulfato blanqueada y sin blanquear que se
utilizan en la fabricación de sacos simples o de
varias capas o para otras clases de envolturas y
empaquetados.

Papel kraft de envolver y empaquetar, blanqueado o no,
que se emplea en la fabricación de sacos, simples o
de varias capas.

Papeles kraft de envolver y empaquetar, blanqueado o no,
que no sean el papel kraft para sacos.

Todos tipos de cartón empleado en la fabricación de
cajas plegables. Se exigen resistencia y buenas
características de marcadura y plegadura. Se hacen
de pastas de madera, papel viejo o mezclas de los dos.
Se presentan naturales o coloreados, sólidos, con forro
simple o doble, con estuco o no.

4.;2 Papel y cartón (le Papel y cartón para envolver y empaquetar, hecho de
envolver y empaquetar pastas, recortes y cualquier combinación de ambos.

0 P.o

de la Tipo Definición
encuesta.

Cartón de capa

1-32.11 Papel kraft para
forros

sin bleananear

1.012.11.2 blanqueado

i.12.12 Otros cartones de
capa

4.32.2 Medio para acanalar

4.32.21 Semiquimico

Otra medios para
acanalar

4,32.3 Papel kraft de
envolver y empaauetar

4.32.31 Papel kraft para
sacos

4.32.32 Otros tipos de papel
kraft de envolver y
empaquetar

4.32.4 Cartones sólidos
para cajas plegables



4.32.41 Cartón sólido
blanqueado

4.32.42

4.32.5

4.32.51

Otros cartones
sólidos para
cajas plegables

Otros papeles y
cartones de envolver
y empaquetar

Papel
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Definición

Inclúyanse cartones sólidos para cajas plegables como:

cartón con forro blanco
cartón sólido blanqueado
cartón de astillas (natural or coloreado)
cartón kraft plegable

ExclAyase el cartón no plegable para caja de embarque,
comprendido en el código 4.32.52

Estos cartones para cajas plegables se hacen de pasta
de madera, química blanaueada. Comprenden diversos
cartones empleados para empaquetar alimentos hilmedos,
líquidos, aceitosos o congelados, cosméticos, medica-
mentos, etc. Los denominados "cartones especiales
para alimentos" se producen en condiciones sanitarias
de manera que se puedan emplear en contacto directo con
los alimentos. Los cartones se presentan espesos para
soportar la humedad, tienen buenas calidades de
resistencia a plegaduras y marcaduras. 5e puede
incluir también cartones con estuco.

Inclayanse cartones como:

papel o cartón para tazas
cartón para contener líquidos
envases para alimentos congelados
papel o cartón para platos
cartón para cigarillos, cosméticos,

fundas para discos,etc.

Cartones sólidos para cajas plegables,exceptuado el
cartón sólido blanqueado, hecho de pastas de madera,
papel viejo, o cualquier mezcla de los dos.

Papeles y cartones de envolver y empaquetar no
incluidos en otros p6rrafos.

Papeles como los siguientes:

i) pergamino vegetal, papel impermeable a las grasas
y papel glaseado (papel cristal)

Papeles hechos de pasta de madera química pura o
de mezclas de nasta de madera química, de -castas
de fibras de algodón tratadas (o sea, altamente
hidratadas o bataneadas enérgicamente)para que
el papel obtenido resista al aceite, la grasa y
el agua. Se emplean principalmente para envasar
productos congelados, Famedos o grasosos, como la
mantequilla, la margarina, la carne y el pescado,

como forros para cazuelas, papel mi-tiadhesivo,
sacos esterilizadores, pergamino o imitaciones de

pergamino.

Código
de la Tipo
encuesta
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Código
de la Tipo Definición.
encuesta

Exclilyanse los papeles impermeabilizados a las
grasas o el agua con procesos de
estuco, impregnación o similares
después de su fabricación.

papel de envolver y empacar no especificado en el
anterior párrafo i) o en el 4.32.32

4.2.59 Cartón Cartón de envolver y empaquetar no incluido en los
párrafos 1,32.11, 4.32.12, 1.32.41 y 4.32.42

Inclilyanse cartón de paja
cartón no plegable para cajas de embarque,
cajas de cartón no desmontable, etc.

Excllyase el cartón acanalado que se considera
cartón de conversión

el papel y cartón de paja utilizado para
cajas acanaladas (que se inclven en
los párrafos 4.32.12 y 4.32.22)

1.33 Otros papeles y Papel y cartón que no se utiliza para empaquetar,
cartones no fabricado principalemente de materiales que no sean
incluidos en otro pasta de sulfato y no incluidos en otro lugar.
lugar

1.33.1 Papel Papeles como los siguientes:

i) papel especial fino

Aquellos papeles hechos para fines especiales
cuyas características comunes estan en relación
con su delgadez. Pueden ser de pastas mecánicas o
químicas, blanqueadas o no. Las principales
características de algunos de estos papeles son la
uniformidad de su superficie y espesor, la
ausencia de poro, su resistencia, su densidad,
opacidad, escasa permeabilidad y pureza química,
todas relacionadas con aplicaciones especiales.

Inchlyanse papeles especiales finos como:

para papel carbón
papel de condensador y capacitor
papel aislante
papel de cigarrillos
papel para limpiar lentes
papel para estarcidos
papel para patrones
papel para bolsitas de té

Exolilyanse papeles de escritura e impresión
finos como:

papel biblia o imitación biblia
papel de copia para máquina de reproducir
papel cebolla
papel de carta para correo aéreo
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papel kraft empleado para encerar, asfaltar,
impermeabilizar, laminar, impregnar, hilar o torcer,
engomar, etc.

Exclúyense los cartones sólidos para cajas plegables
que están comprendUos en los códigos
4.32.4 Y 4.32.42

iii) todos los demás tipos de papel no especificados
anteriormente.

Inc111,yanse papel de cordeles
papel de carpeta
papel secante
papel filtro
papel sensible fotográfico, etc.
base de papel mural

4.33.2 Cartón Cartones no especificados anteriormente, como:

) papeles y cartones para la construcción

Papeles, fieltros Je papel y cartones empleaJos en
la construcción de edificios y otras estructuras
para aislar, evitar emanaciones, colonar debajo Je
los techos y pisos, etc. Se hacen de material
totalmente refinado como, por ejemplo, pasta de
madera, papel viejo, pasta de otros vegetales y
fibra, mineral. Las características convenientes
en estos materiales son su poca conductividad
tármice, 9U resistencia a la humedad, su resistencia.
al fuego, su permanencia, y su resistencia a los
insectos y alimañas.

Excle7.7anee a) los papeles, fieltros y cartones
impregnados, saturados, laminados
o elaborados ulteriormente de
cualquier manera.

b) los tableros de fibra (tableros para
construcción) o sea, tableros
aislantes, tableros semiduros y
tableros duros.

todos los demás tipos de cartón no especificados
anteriormente

olliyence cartón de e-apato
cartón de guarniciones
cartón de transformador
cartón prensado textil
cartón prensado para indices
cartón panel (automóviles)
cartón para posavasos de cerveza
cartón de bailles y maletas
cartón de matrices, etc.

Código
de la Tipo Definición
encuesta
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LIST OF COUNTRIES

AFRICA

Algeria
Angola
Cameroon
Egypt
Ethiopi a
Kenya
Libyan Arab Republic
Madagascar
Morocco
Mozambique
Nigeria
Rhodesia
South Africa
Sudan
Swaziland
Tunisia
Uganda
Zaire

NORTH AND CENTRAL AMERICA

Canada
Costa Rica
Cuba
Dominican Republic
El Salvador
Guatemala
Jamaica
Mexico
Panam a
Puerto Rico
United States

SOUTH AMERICA

Argentina
Bolivia
Brasil
Chile
Colombia
Ecuador
Paraguay
Peru
Uruguay
Venezuela

- 84 -

LISTE DE PAYS

AFRIQUE

Algérie
Angola
Cameroun
Egypte
Ethiopie
Kenya
République arabe libyenne
République Malagasy
Maroc
Mozambique
Nigeria
Rhodésie
Afrique du Sud
Soudan
Swaziland
Tunisie
Ouganda
Zaire

AMERIQUE DU NORD ET
CENTRALE

Canada
Costa Rica
Cuba
République Dorninicaine
El Salvador
Guatemala
Jarnaique
Mexique
Panama
Porto Rico
Etats-Unis

AMERIQUE DU SUD

Argentine
Solivie
Brésil
Chili
Colombie
Equat eur
Paraguay
Pérou
Uruguay
Venezuela

LISTA DE LOS PAISES

AFRICA

Algeria
Angola
Camerún
Egipto
Etiopia
Kenia
República Araba Libia
Madagascar
Marruecos
Mozambique
Nigeria
Rhodesia
Sudäfrica
Sudan
Swazilandia
Túnez
Uganda
Zaire

AMERICA DEL NORTE Y
CENTRAL

Canadá-
Costa Rica
Cuba
República Dominicana
El Salvador
Guatemala
Jamaica
México_
Panama
Puerto Rico
Estados Unidos

AMERICA LATINA

Argentina
Bolivia
Brasil
Chile
Colombi a
Ecuador
Paraguay
Perú
Uruguay
Venezuela

ASIA

Bangladesh
Burma
China
Cyprus

ASIE ASIA

* 40.
* 41.

42.
* 43.

Bangladesh
Birmanie
Chine
Chypre

Bangladesh
Birmania
China
Chipre

* 44, Hong Kong Hong-Kong Hong Kong
* 45. India Inde India
* 46, Indonesia Indonésie Indonesia
* 47. Iran Iran Irán
* 48. Iraq Irak Irak

49. Lrael Israel Israel
50. Japan Japon Japon

* 51. Jordan Jordanie Jordania
52. Kampuchea, Democratic Kampuchea, Démocratique Kampuchea, Democrática
53. Korea, Dem. People's Rep. Corée, Rép. Pop. Dém. Corea, Rep. Pop. Dem.

* 54, Korea, Republic of Corée, République de Corea, República de
* 55. Lebanon Liban Líbano
* 56. Malaysia Malaisi e Malasia

57. Mongolia Mongoli e Mongolia* 58. Nepal Népal Nepal
* 59. Pakistan Pakistan Paquistán* 60, Philippines Philippines Filipinas
* 61. Singapore Singapour Singapur
* 62. Sri Lanka Sri Lanka Sri Lanka
* 63.
* 64,

Syria
Thailand

République arabe syrienne
Thailande

República Arabe Siria
Tailandia

4, 65, Turkev Turquie Turquia
66. Viet Nam, Socialist Republic Viet-Nam, Rép. Soc. Viet-Nani, Rep. Soc.



EUROPE

67. Albania
Austria
Belgium/Luxembourg

70. Bulgaria
71. Czachoslovakia

Denmark
Finland

* 74. France
111 75. German Democratic Republic

; 76, Germany, Federal Republic of

77. Greece
78. Hungary
79. Ireland

* 80. Italy
81. Netherlands

* 82. Norway
83. Poland
84. Portugal
85. Romania

Spain
Sweden
Switzerland
United Kingdom
Yugoslavia

OCEANIA

91, Australia
t 92. New Zealand

93. U. S. S. R.

WESTERN EUROPE

E. E. C, :
Belgium/Luxembourg
Denmark
Franca
Germany Fed. Rep.
Ireland
Italy
Netherlands
United Kingdom

NORDIC COUNTRIES:
Finland
Norway
Sweden

REST OF WESTERN EUROPE:

Austria
Greece
Portugal
Spain
Switzerland
Yugoslavia

EUROPE

Albania
Autriche
Belgique/Luxembourg
Bulgaria
Tchécoslovaquie
Danemark
Finlande
France
Allemagne, République Dém.

Allemagne, Républiq ue féd. de

Gréc e
Hongrie
Irlanda
Italie
Pays-Bas
Norvége
Pologne
Portugal
Roumanie
Espagne
Suéde
Suisse
Royaume Uni
Yougoslavie

OCEANIE

Australia
Nouvelle Mande

U. R. S. S.

- 85 -

EUROPE OCCIDENTALE

C. E. E.:
Belgique/Luxembourg
Danemark
France
Allemagne Rep. féd.
Irlanda
Italie n

Pays-Bas
Royaume-Uni

PAYS NORDI QUES:
Finlande
Norvége
Sitécle

AUTRES PAYS DE L'EUROPE
OCCIDENTALE:
Autriche
Gréce
Portugal
Espagne
Suisse
Yougoslavie

EUROPA

Albania
Austria
Bélgica/Luxemburgo
Bulgaria
Checoslovaquia
Dinamarca
Finlandia
Francia
Alemania República

Democrática
Alemania, República

Federal
Grecia
Hungria
Irlanda
Italia
Paises' Bajos
Noruega
Polonia
Portugal
Rumania
Espana
Suecia
Suiza
Reino Unido
Yugoslavia

OCEANIA

Australia
Nueva Zelandia

U. R. S. S.

DEVELOPED MARKET ECONOMIES - PAYS DEVELOPPES A ECONOMIES DE MARCHE - ECONOMIAS DE MERCADO DESARROLLADAS

DEVELOPING MARKET ECONOMIES - PAYS EN DEVELOPPE.MENT A ECONOMIES DE MARCHE - ECONOMIAS DE MERCADO EN DESARROLLO

CENTRALLY PLANNED ECONOMIES - PAYS A ECONOMIES CENTRALEMENT PLANIFIEF_S - ECONOMIAS DE PLANIFICACION CENTRALIZADA

EUROPA OCCIDENTAL:

C. E. E.:
Bélgica/Luxemburgo
Dinamarca
Francia
Alemania Rep. fed.
Irlanda
Italia
Paises Bajos
Reino Unido

PAISES NORDICOS:
Finlandia
Noruega
Suecia

OTROS PAISES DE L'EUROPA
OCCIDENTAL:

Austria
Grecia
Portugal
Espana
Suiza
Yugoslavia
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