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Notica

The designations employed and the presentation of material
in this publication do not imply the expression of any opinion
whatsoever on the part of the Food and Agriculture Orga-
nization of the United Nations concerning the legal status of
any country, territory, city or area or of its authorities, or
concerning the delimitation of its frontiers or boundaries. The
designations " developed " and " developing " economies are
intended for statistical convenience and do not necessarily
express a judgement about the stage reached by a particular
country or area in the development process.
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des pays, territoires, villes ou zones, ou de leurs autorices,
ni quant au tracé de leurs frontiéres ou limites. Les expressions
« pays développé» et « pays en développement» sont utifisies
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The Secr'etariat

The aunu ireys of World Pulp and Paper Capacities are based on figures
received earl:7 in the 7clar from correspondents in most countries of the world and on
Secretariat estimates for the remaining few countries. By and large, the data are pro-
vided by national pulp and paper trade associations from information obtained from members
during the preceding year concerning their future development plans. The results accor-
dinciv reflect irustries' intentions at the time of the surveys, which subsequent econo-
mic, ;inancial an,! market conditions may influence significantly.

The coverage, content and presentation of the survey have not been changed this
year. However, thanks to the increasing interest shown in the results and the use made
of them, some countries have restructured their surveys in order to obtain more meaningful
and accurate data and others have enlarged upon the improvements made in recent years.

It will be recalled that, as an innovation last year, a list of expansion plans
covering the next ten years was prepared giving details of the company, product, capacity
and year of expected startup of the many projects under consideration. In view of the
interest elicited in the information the list has been updated, thanks to the cooperation
of many of the 7)articipants in the survey, and is once again published separately. Where
appropriate, the expected additional capacity has been cross checked with the data given
in the current survey, but it should be noted that the list is not exhaustive; significant
additional capacity can result from machine improvements, confidential plans, etc.,
details of which are not available. Nonetheless, it is hoped that the information pro-
vided will be useful for all those responsible for planning the future of the industry.

The main findings of the pulp and paper capacity survey for 1977-82 are that

world capacity of paper grades of pulp is expected to rise from
143 million tons in 1977 to 164 million tons in 1982. This
increase of 21 million tons represents an annual growth of 2.8
per cent;

world capacitj of paper and paperboard is expected to rise from
184 million tons in 1977 to 212 million tons in 1982. This
increase of 28 million tons represents an annual growth of 2.8
per cent;



c) both the additio
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d) world woodpulp capacity in 12 is silently 1 oxSs cr tnaI
envisaged for in laet survey. ccnLrast, parer
and board estiates Sr'? considerably highe, tn -re
buoyant plEic.s U6/1 and Japan;

the additional 13.0 expeci

installed between 1977 arl i an thc
envisaged in recent sere.,,

0 bleached hardwood sulphate pulp capacity is likely -to relster
a gain of 4.2 million tons from 1.1 million tons in 1:=7 to

20.3 million tons in 1982, an amount which is roughly comparable
with 4.3 and 4.7 million tons in the last two servev,..;

other fibre pulp continues to Pla eul :!,-Q¡:ortant rlo n

viding domestic raw materials for paoermaking in C.eelooing
countries;

an important increase in paper anl capacity in dcvelcping
countries is expected, adding over 3 per cent or 2,..6 eillior

tons to their existing manufactlring capability. An a3most

equal addition is expected in countries witb centrally Oannei
economies. Increases in capacity in the developed countries,
althaugh larger in volume (13.1 million ton) will L7ean an
expansion of just over 12 per cent;

the increase in capacity of wrapping and packaging paper anr,i
board, amounting to 12.4 million tone, is lowc-r ttan th(-- 13.2

and 15.5 million tons noted in the tase two sur-4e:7e, Iut stiil
accounts for almost two thirds of the total increase of paper and
board;

j) the ratio of pulp manufacturing capaoity to naper and board
capacity continues at a lower level tnan ten years afo.

Product and Regional Trends

The latest survey indicates that the world capac7 ' paper grades of pulp is

. xpected to increase from 143.3 million tons in 1977 to 164.2 million tons in 1982, at the

Jame time as paper and paperboard capacity rises from 164.4 t,) 1,_11. million tong. The

,;rowth of capacity by main grades since 1967 is shown in Table 1 and 1-Austrates that over
fifteen year period, capacity increased most rapidly between 1967 and 1972, the rate

pf increase then declined during the second five year period and is expected to be even
tower in the five years ahead. Only in the case of pulp made from fibres other than wood
is this trend not apparent. Details of capacity by major product and region for each of
the years 1977-82 are contained in Annexes 1-6.



(a) including chemi-groundwood

In the last three surveys, the anticipated rate of growth in woodpulp capacitY
for the five years ahead has been diminishing from 4.1 per cent to 3.4, 3.1 and to 2.7 per
cent in the current survey. This lowering of expectations has been almost identically
matched in the case of paper and paperboard with an uninterrupted decline from 4.1 per cent
to 2.8 per cent. On a year to year basis, there is an acceleration in the rate of increase
in capacity during the first three years of the survey, followed by a marked tailing off
in growth, as is shown below.

,orld Pulp1 Paperand Paperboard Capacity, 7-82

Total Capacity Annual Average Increase

1967 1972 1977 1982
- - million metric tons -

1967-72 1972-77
- - - - per cent -

1977-82

paper ades 92.1 11.2 133.3 152.4 4.6 3.0 2.7

Mechanical 24.9 .6 32.1 36.1 2.8 2.3 2.4
Semi-r_lhemical (a) 6.5 9,1 10.5 11.8 6.8 2.8 2.3
Chemirml 60.7 77.5 90.7 104.5 5.0 3.2 2.9

Other fibre pulp 6.7 7.5 10.0 11.8 2.4 5.8 3.4

Dissolving pulp 5.3 5.7 5.7 6.3 1.8 - 0.1 2.0
Total Paper and Paperboarr 119.4 152.1 184.4 211.8 5.0 3.9 2.8

Newsprint 20.8 24.4 26.0 30.7 3.3 1.3 3.3
Printing and writing 2d.5 33.0 41.0 47.7 6.1 4.4 3.1
Other paper and paperboard 74.1 93.7 117.4 133.4 5.0 4.4 2.6

Table 2 - Annual Rate of Increases in World Pulp, Paper
and Paperboard Capacity 1977-82

IncreasesAnnual

79
-

1979-80
- per cent

:93()--0

Total woodpulp, paper grades 2.3 3.0 3.5 2.7 2.1

Mechanical 2.0 2.7 3.5 2.5 1.5
Semi-chemical (a) 3.0 3.2 2.1 1.3 2.0
Chemical 2.3 3.1 3.6 3.0 2.3

Other fibre pulp 4.1 4.8 3.2 2.3 2.5
Dissolving pulp 3.3 2.6 2.6 1.0 0.2

Total paper and paperboard 2.9 3.5 3.7 2.1 1.9

Newsprint 2.8 4.4 4.4 3.1 1.8
Printing and writing 3.4 3.1 4.7 1.8 2.3
Other paper and paperboard 2.7 3.4 3.2 2.0 1.7

(a) including chemi-groundwood
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This is hardly surprising in vie inea ansion ìtn tne next two or tieeee
years represent firm commitments on tho mart o oomnanies, whereee in laTer years compa-
nies are less firmly committed, pex ureer current eoonemie and fanallele2 oonditIono,
In addition, in a few countriee eee- sur s

a) Total Pulp for Papermaking

An increase of 20.9 million tons of papermakir palo cap city
between 1977 and 1562, at an annual average rate of 2.i pee cent, which is some 3
tons less than was actually installed in the five years 1?e1-72 H about the eame nt
as came on stream between 1972 and 1977. Mechanical pulp will acceunt for t:.0 7ill-Lc»n tons,
semi-chemical 1.3 million, chemical pulp 13.8 million and the remaining 1.8 eilliee tons
will be other fibre pulp. Only marginal additions of dissolving pulp are plaeeeel.

The developments which are taking place in hardwood Pulpa, mainly bleached sulphate
and semi-chemical pulpa, continue to be of considerable sirxdficance. Between 1977 and
1982, an expansion of 4.2 and 0.6 million tons respectively fs anticipated. These figures
indicate that one third of the total inCrease in chemical pule: can be attributed to these
types of hardwood pulpa. Reference to Annex 7 indicates thee eeat of the nsw bleached
hardwood sulphate pulp capacity will be located in the Unite States, Brazil and Japan.
In Brazil, it will be based mainly on eucalyptus and gmelina plantations.

All but a small proportion of papermaking pulp capacity is located in developed
countries. However, over the last sevsral years the expansions which have occurred in
developing countries, have resulted in a doubling of their capacity and if future plans
are implemented, these countries should account for 7.7 per cent cf world capacity by 1982,
compared to 5.6 per cent in 1977.

The future capacity of market pulp is particularly difficult to estimate, comprised
as it is of the capacity of non,integrated mills and of the "surplus" capacity of integrated
pulp and paper mills. The present survey indicates that the capacity of nener grade market
pulps will expand from 27.0 million tons in 1977 to 30.4 million tons ih 1), at an annual
rate of 4.0 per cent. These results show only a slight variation in total from last year's
survey. There are, however, changes in the estimates for individual countries. In Canada,
Japan and Sweden, for example, current figures are lower than last year's; in USA and
Finland they are higher, whereas in Brazil there have been only minor amendments. These
six countries account for nearly three quarters of the world's market pulp capacity.
Practically all the additional market pulp will be bleached sulphate pulp, more softwood
than hardwood, and most of the hardwood pulp coming from Brazil. These developments can
be traced in detail in Annex 8 and are illustrated in Annex 11.

i) Woodpulp

The volume of additional capacity of woodpulp for papermaking in the world
between 1977 and 1982 is expected to be 19.1 million tons, which is about 1 million tons
more than the amount actually installed between 1972 and 1977, but 4 million tons less
than was added between 1967 and 1972. The overall rate of growth obviously varies
between these periods but of greater significance is the location of the new capacity.
This is illustrated in Table 3 on the following page.
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400

,traTia.

Increase

11=7;-52.

4.9

14.6

1.8

6.3
1.8

6.0
0.5

8.3

13 '',.2 11.5

1,14-. r_., 5.6
2_4"r( - 3.5 11.3

482 3.7 2.3

20:. 2.9 4.3
29 6.0 0.6

,,rt,c_), 2.5 2.2

Semi-Chemical Pulp

Between 1977 and 1982, the world capacity of semi-chemical and Aemi-gTcunwood
pulp will increase from 10.5 to 11.8 million tons, or by 1.3 million tone, at an annual
average rate of 2.3 per cent. This is marginally less thar came on etream between 1972 and

1977.

World Total ).:;!0 32 051

Dev'ed Mkt. Economies 497 27 287 30 502

Northern America 12 859 13 528 14 791
Japan 1 558 1 953 2 607 5

Western Europe
Oceania

9 421
409

10 623
810

11 ,,

1 C2
1 20L

401

Others 250 343 __,1 93

Dev'ing Mkt. Economies 611 819 1 219 8

Africa
Latin America

14

385

18

456
31,

600
4

71

Asia 412 345 588 - 67

Cent. Planned Economies 3 282 3 945 4 427 663

Asia 745 860 1 063 115
Eastern Europe 637 935 964 298
U.S.S.R. 1 900 2 150 2 400 ..:, 0-)

Table 5 - Increases in Ca.acitjemic
1972-82for PapermaKing,

Annaal Average

Increase

World Total

Dev'ed Mkt. Ebonomies

Northern America
Japan
Western Europe
Oceania
Others

Dev'ing Mkt. Economies

Africa
Latin America
Asia

Cent. Planned Economies

Asia
Eastern EUrope
U.S .S .R.

Capacity Total Increase

1972

9 108

8 280

3 908
2 222
1 823

289
38

334

4
271

59

494

-
124
370

10

9

4
2

2

1977

471

175

550
026

044
396

159

420

9

348
63

876

376
500

-)82 1972-77
rnetrio. tons -

11 759 1 363

9 732 895

.- t'-4i2
2 10( - 196
2 088 221

396 107
164 121

804 86

16 5

635 77
153 4

1 223 352

473 252
750 130

1977-82

1 288

557

434

74
44

5

384

7

287
90

347

-
97

250

1:;.7-77

2.o

2.1

3.1
- 1.9

L..'

6.5
33.0

4.7

17.6

5.1

1.3

12.6

-
2:,.0

6 .2

1977-82
-

2.3

1.2

1.3

(.'

0.4
-

0.6

13.9

12.2
12.8

19.4

6.9

-
4.7
8 .4

2.4

2.3

4 097

3 215
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which )S f L lDsures, particularly in the Nordic
countries, are ,iots: Paper Mills in the Viorld,
1971-1987", aJi .s s The reduction in capacity in the

-.;csr.triPs million tons in the five years to
1952.

Other

It :5I, al ed. i,"*.c.:,t ..etweel-, 137i arlo 1962 the capacity of other fibre
pui.p t'co paperm in.; w-..7.1 -increase from 10.0 to 11.8 million tons,
or hy mi21A6n `Y, 4- °.an ra-te r: 3.4 per cent. Although the
co.mpe.rab)o increa,so tons, the prospective addition is sub-
stantial .

_ - 1977
- -

Total Increase

AruTual Average

Increase

1):!,2

:. nr-2-tris'

-77
- - -

1977-82 1972-77 1977-82
per cent - -

World Total 77 ......)8 90 740 104 502 , 232 13 762 3.2 2 .9

De-0- ... Economies 67 058 76 096 84 4.0. 9 038 8 309 2.6 2.1
Lyi11 America ,22 2."' 212 12.7 53 --_-)6.- 6 133 5 089 2.7 2.0
Japer_ ` " 1 542 8 726 1 281 884 3.6 2.2

sterr, Europe
Oceania

17 -",-,,
_, .
L6

1":` 122

27(

20 7(",
940
/.0"?

1 229
378

15

2 166
38

132

1.4
11.5

1.1

2.2
0.8
8.1

Der' . Economies 2 ::97 4 276 7 216 1 983 2 940 13.3 11.0 .
Afr0., ,_ f 20.i. 6,2. 77 6 .0 15 .5
Lati,:: America.

'', 'ir:. a 2'-L,1 5 41a: 1 517
389

2 2.317'

482
13.2
18.0

10.6
11.2

C en. . r lamed Ec °nor:: ,

Psia
Eastern airopr?,

U o .S .R .

.. -

- -.---:

'') -

177
,:,?).

1

2
8

17"---,

-26
700

2

1

211

523
-..k,

3!---,1-.)

2

1

513

382
631
500

4.9
9.2
3.2
4.7

4.4
4.7
50
42



1972 1977 1982
'000 metri

Additional capacity contemplated in the develop& trs is minimal, with
actual reductions in some straw pulping facilities. The prim, al increases occur in Latin
America, chiefly of bagasse pulp, and in Asia, of bamboo pulp.

iii) Dissolving pulp

The capacity of dissolving pulp, which only showed very modest growth in the
past decade, will rise marginally in the future. Some 600 000 tons of additional capacity
are planned, mainly in Eastern Europe and U.S.S.R.

b) Paper and Paperboard

The total paper and paperboard capacity in the world i2 ed to 1.1edse
184.4 million tons in 1977 to 211.8 million tons in 1962, at an avel.age rate oe pel cent.
The volume of additional capacity, 27.4 million tons, is the lowest level of increase anti-
cipated in any of the surveys this decade. It is all too apparent that the continuance of
uncertain market conditions, inflationary pressures in many countries and high invest...lent
costs in particular are still causing hesitation, reappraisal and deferrment some piano.

World Total 7 549 10 028 11 :3 .8 2 479 5 .8

Dev'ed Mkt. Economies 2 329 1 757 1 9 572 42 - 5.5 0.5
Northern America 1 000 699 731 - 301 32 - 6.9 0.9
Japan 6 4 4 - 2
Western EUrope 1 270 942 951 - 328 9 -5. 0.2
Oceania -3 4 5 1 1 5.9 4.6
Others 50 108 108 58 16 7

Dev'ing Mkt. Economies 1 790 2 569 3 396 779 7 7.5 5-7
Africa
Latin America

112
681

194
931 1

230
452

52
i00

11 -4,

Asia 997 1 394 1 714 3-)7 4.2

Cent. Planned Economies 3 430 5 702 6 653 2 272 ')51 10.7 3.1

Asia 2 781 4 998 5 820 2 217 822 12.4 3.1
Eastern Europe 249 254 258 5 4 (-4 0.3
U.S .S .R . 400 450 ,Ï 50 125 --...4 5-0

Table 7 Increaes in Capaciv c therh-,re
fo3'2anormaki,l,

2LTaal Ave2a,:e
Capacity ncre 11-icrea-ze
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7:' 1 ; L "::A_ '-;;.. 1 .-:

: .;(:..! 800 901

2'4 2617 69 76
431 : 383 , 378 d52

1 ..,::f8 1 731 _=,3 7:13

4 749 t)44 1 t., C.7 397
2 271 ;.: 450 1 11r. .1'79
1 12C 1 -,,.44 2?? 2.6 A.) A .d
1 :..-.;

J1')
7 4-;

_

671 192
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with earlier surveys i llustra,O in th.-

Period of Survey

1969 74
1970 75

- 76
1972 77
1973 78
1974 79 (a)

197 - 8°
1916 -
197-;

197f (a)
(a)

a)

(a)

orecast 977-82 survey

Comparison witY- er Sur,-
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TO1dLl:e4o21 paper
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otal-:Lag --N-4rroaro
mill_ion to +

0O.0

(a) after amendment by nine ,a, i_;.anada, Brazi Fir'
Federal Republic of Germany, Sweoer, r, anct Japan
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L'er.rP'PtE arnv...,,lle Ce la A7 ry/r la .,a2er71.'4

es+, fonruée, pour la olu-,art ,s":2

por les correspondartc et, 7)evr -IT
cénéral, les don:-.4es sn urn1es os: lec ass-),-.1PtIons

et du papir-r A 2artir ces Je ces

su.iet. de leurs Oiturs rjr, ,lévelcr).,7ment a:o

les résul-Ats CE l'encTu7-te r,:-,--,rc,_ft-ert lee au

lieu; lh éconcmique, flnenr20.re et cammeria_ ert7aTaer.

s :e des modifications

Le charn, la teneur r-t la nréser..tet1c-r2 le -ha

cette A l':nt:r-rt -,:o1:,,:ant
et leur uì1sation, certain=, 7a7- rrorr1:lé n'=-,10pla:3 0 ,1

des donnéec c1.11.7 ej 1ce1rce ot
amélioraticns 2,7-.)rcrtées

On se souviendra qu'A titre d'innovation. .P?.re, une ilans

pour les di x 7rochaines années va ar4e; elle

le-:;roduit, la capa'ité et l'année ciern1rL t 4 nu,' z-ric ;:rc 1, 4;7,

A l'étude. Etant donné a 81).7c2té, la Us.- a 4+4 rlser
la c000ération de nom'creux perticipants A l'?rqu'Ite et elle est

Le cas échéant, la capacité PI). prévue a été confrn,-." dol. '

dans l'enqOte actuelle, mais II iOLt. noter que la liste n'e7;
mentation importante de capaci'A peut résulter d'amélioratior ni--'les, de pr

confidentiels etc., dont on ne connatt pas les détails. Né. .:,,L-

renseignements fournis ici seront utiles A tous ceux qui itt chargés de planifier l'avenir

de l'industrie.

Les principales conclusions de l'enqOte de 1977-8e sont les suivantes:

On prévoit que la capacité mondiale de production des pates papier

passera de 143 millions de tonnes en 1977 A 164 millicns en 1di22. net.
accroissement de 21 millions de tonnes correspond A un taux de crol-,shnce

annuel de 2,8 pour cent;

b) on prévoit que la capaci.,6 mndiale pro-;u^tion ne pauiCal;-)r-S
passera de 184 millions de tonnes en l97 à 212 miii'cns I;onnes en

1982. Cet accroissement de 28 millions de tonnes correspc A un taux
annuel de croissance de 2,8 pour cent;

on espre que les

13 am
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ffres de 2' ie es tamier et
ae 7J::ur leo pal,Irs ET -Lartons sont les aue-
mer.ta;Icne lea fait'.ez ,-r-..ylsares darn les mquAtes

160enr_ic-

d) la -.'epaiq de 2r-,,l1,7.:Ilc;t1 l'ate -'0?. 'cols er 12 est
renent .?1-1-,-13ae dour dans l'enquate de

2-,our its paDiers et les cartons
sent beaw:cilp plus cie 'es, e?, ral_eor orinripalement de plans plus
cctimistes a-,Lx Etar,el!nis et tu Jaccr;

la as, arit!, :,. ;;-1ém&ntair,.. 6,E 2rodatlQn LP pates r.nlnicrues
ymnes Lcnt la ,:r6ation est pr6vue entre 1977 et 1982

est te&ucoup plaz que le vclume envisagé dans les dernibres
enril-szs;

0 la capacité de production le pates de feuillus au sulfate blanchies
6e,rrit passant de 16,1 millions
de ':onnes eL 1:-,77 - ornes en 132. Cette aumen,

es'; en ,.zros ai:.x 4,2) Pt c1,7 :r.11lions je tonnes des

deux dernires enouTe:

les pates d'as fibres continuent de jouer un r5le
comma ROU-rC.;? ,A.P de uati-r Drenire pour la er

t uiv haus:le ir orer,t Ja production is
papierz; r-t -;qrtms pas en -34eloppemert elle serait

v)n.i: cert. i t 1,1 llr e t:-..anes. Cric pr6voiiune
i:slan-?,ioo :71 Cl -.)r?s3 rAme or(lre dens lo's ',Days 5. éonornie centrale-
Ir.eut 111- e. Les augmeniaions de la capa7,it6 de pro ion
dans lc )a7s ,!--Jelc,p)és, out er. se tradtasant par un plus

g;11 7o-lum (11,1 le tori), représentoront
pein ,r-las 6e 1i :our cent;

de la capacité de production de papiers et de cartons
u'enhaliar--e soit 1,i. millions de tonnes, es+ inférieur aux
chiffres de 1c,2 et de 15,1i millions de tonnes indiqués dans les
deux enffuZtes, mais représente encore environ les deut
;:lers J l'augmentation toTale de capacitA des papiers et cartons;

le rancTt entre la capacité de produl;tion te pate et celle de papiers
et cartons se maintient g un niveau inférieur à celui d'il y a dix
ans.

Tendances par produit et p ion

Comme Pen 'te la plus récente, La capacité mondiale de production de
pate pour papier rel.Tait passer Je 14°.s,-.3 millions de t.:,nnes en 1977 á 164,2 millions de
tonnes en 1982, tandis que la capacité de production de papiers et cartons devrait aug-
menter de 184,4 g 211,8 millions de tonnes. Le tableau 1 ciaprs indique l'évolution
de la capacité mondiale par grande catégorie de produits depuis 1967 et permet aussi de
constater -!1.1au ceirB de la période de 15 ans, la capacité s'est accrue le plus rapidement
entre 1961 et 1572, le rythme d'accroissement a ensuite diminué au sours des cinq années
suivantec et jevrait 8tre encore pine faible pour les cinq années g venir. Ce n'est que
pour la pate faite ":e fibres eutres Tie le bois que cette tendanre n'apparaft pas, On

t!--,uvera aux 1,.;:ny&.L' ane vent1lav7lpn par T'6gion et par grande ratégorie de produits
1,1:4r chaounc de: la
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- ()irdur.cr,e7=
e- ce caron,

(a) Y compris chimico-mécanique

Dan:, les riernire3 (Jr-lqt-,..s, le -71-o.lx e.e
orocluotinn ,je pate po/zr e iq a:r.6.e:, vex_r _1 A
',4, :1,1 et 2,7 ou en t- dans l'enqu. rap20:,:t
a 6-0. ?resque i ntiie , ans lP cai, de la .7a,-pacit :3ea, ;_a7)1(1.-T Trz: a

enregistr4, une '::aissc ii.anterrom:_me passanr, de 4,1 »,,ur ,Jent A :iour année A
l'autre, on observe una a6célération du taus d'accroissement 2e la ca)aoit4, au cours des t-rois
FremiZ,res anliées 3 l'enquéte, sui-ie d'un net déolin de la ::rolssance 7.omme n l voit ci-

Tableau 2 - Taux arnuel d'accroissement de la capacité mcndiale 6e
de de et de 1977-_2production pate papier carton

Accr 7

1977-78 1978-79
- - pourcent&ge

Pate de Four papier, total 2,3 310

ta annuels

1q79-

3,5

1?)0-61
-

_

1981-82

0 ';..,7 , ,..-,_, 2,5 1,5

Mi-chimique (a)
aimique ,-. .,

,--,..)

3,2
3,1

_..
-, ,,::'

1,3
3,3

2,2
2,3

Pate d'autres fibres 4,1 4,8 ,.. /I 2 2,3 2,5
Pite A dissoudre 3,3 2,6 2,6 1,0 0,2
Papier et carton, total 2,9 3,5 3,7 2,1 1,9

Papier jou.mal 2,8 4,4 4,4 3,1 1,8
Papier :4.'pressi et d'écriture 3,4 3,1 4,7 1,8 2,3
Autreb I-Lers et Axtons 2,7 3,4 3,2 2,0 1,7

Pât' bois pour papier,

e

';a:dar1-G4

15,67 1Y72

- - millior.

92,1 115,2

24,9 28,6

-,,nnes

133,3

32,1

12
-

4,6

-1-

pourcentag

2,7

,

Mi-,himque (a) 6,5 9,1 10,5 11,8 2,3
Chimique 60,7 77,5 90,7 104,5 5,1. 2,2 2,9

fibres 6,7 7,5 10,0 11,8 2,4 5,8 3,4

5,3 5,7 5,7 6,3 1,8 - 0,1 2,0

ier et carton, to - 119,4 152,1 184,4 211,8 5,0 3,9 2,d

Papler journal 20,8 24,4 26,0 30,7 3,3 1,3 3,
Papier d'impression et

d'écriture
Autres papiers et cartons

24,5
74,1

?3,
' f3,7

41,0
117,4

47,7
133,4

6,1
5,0

-73, 1

n

e7 compris la pate



d- 7v.nr parier Te-Jrait aug-
A or arnue; moren de :2our cent,

!I-ue 3 millions re t-rr,es á réalisé dans la
_ rrs -zi--,91e:t A -elui rlis entre 1?72 et 1977.

79N- ple -CM,e *--rnes, la DA'r.e

11, 7M1;7P_S :isres 1,_ villicn de T:onnes.

Prévoit que des accrcissemen-'P -our la capacité de production de pate A,

L'évolution er7- dars la s-!*,1.1-r. ;Pspte Ce f'(-1121.1us, 7moina1ement
des 0,; 4 1P,'; r:cnti-,ua dr: limp7r1-9r_cr

c4 av-mc:14-,p+-;,7n AE ,111)1C/IS
*Dnne-, un COR cia'or t]e.rs Yec,--,roissemn7 tote'

/, (..1-)11-1A7In 7A Styrro,t11. A -2.es t7T:Ps fe'lillus. Si l',pn se
-11.An!rexc (f)rsia*,ra 11.:E in 17,,1".S rrane eatln de la nou/ellf-. pamit de

70o serr ar,,ts-Uni7, an ?r,!-s11 e* au Japon.7rr_ Premie nr:cipelemeu* dr, 7-11qntatns d'eucalyptus et de

La :Jarte de la r-ap.9.cit de prodtion de oate á --a,Pier se trouve dans

les pays dévelP.-,oéT. Jernies aryl6es, les 7.,cv;roissements de cana.cité
qui se sort 141-; 1-,a-s en ':6,-.s.11rl:1ne7en* Pnt dooc,1 ler capRclt'5. totale, et si

les 71el,s s-.)n+ Pis Pr nt'"T, rE,9 nayS devraient r_.7,mpter en 102 7,7 pour cent de la

caoPcit6 no Pour ,7e1;t to 1':77.

ftttrt Je la pat.7 '- est 7,,articu1J?'remen dif.tioile estimer

puisqu'elle 7.:,?iprenr-; acité des intégrées et celle "en s°,zrplus" des usines

intégrées de et He papier. une uelle indique que la capacité de production

de pate marchande pour papier levrait e 27 millions de tonnes en 1977 A. 30,4
de tonnes en 19ec, soit ur ta,)x le 4 pour cent par an. Ces résultats ne
représentent qu'une 164re variation du Llt:,,1 par rapport à l'enquZte de l'année derni6re.
Toutefois, on observe des modifications dans les estimations pour cheque pays. Au Canada,

au Japon et er SuMe par exemple, les chiffres actaels sont inférieurs à ceux de l'année
1 I . cnni (TI,C. 10 P.I.,AcIfl ,Ienre_

gistre que des changements mineurs. r;es si, as représentent presque les trois quarts de
la capacité mondiale de pate marchande. Presque toute la pate marchande supplémentaire sera
de la pate au sulfate blanchie, provenant plus de résineux que de feuillus et la plus grande
partie de la pate de feuillus viendra du Brésil. Cette évolution est analysée en détail
l'Annexe 8 et illustrée à l'Annexe 11.

i) Fate de bois

La capacité mondiale de fabrication de pate de bois pour papier devrait augmenter
entre 1977 et 1982 de 19,1 millions de tonnes, soit un accroissement de pr6s de 1 million
de tonnes par rapport à la capacité effectivement instállée entre 1972 et 1977, mais une
réduction de 4 millions de tonnes par rapport A l'expansion qui s'est produite entre 1967
et 1972. Le taux global de croissance varie évidemment entre ces périodes, mais ce qui
assume une plus grande importance est la répartition de cette capacité nouvelle de production,
comme l'illustre le tableau 3 ci-apr6s.

- 16 -
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- Accroissement de la capacité de producjor totale de pftte

Sur les 19,1 millions de tonnes de capacité supplémentaire, 12,1 millions de tonnes
(63,3 pour cent) seront situés dans les pays développés, 3,7 millions de tonnes (19,4 pour
cent) dans les pays en développement et 3,3 millions de tonnes (17,3 pour cent) dans les pays
á économie centralement planifiée. La comparaison avec les deux dernigres enqugtes fait
ressortir une baisse marquée des expansions proposées, notamment dans les pays en développement.
Ceci traduit sans aucun doute l'instabilité de la situation économique mondiale et la situation
commerciale difficile qui en découle. C'est ainsi que les expansions prévues pour les cinc
prochaines années ont été révisées en baisse, au Brésil, par exemple, °A elles sont passées de
3,3 à 2,7 puis á 1,8 millions de tonnes dans les trois dernires enqugtes.

Si l'on compare les résultats de l'enqugte actuelle avec ceux de la précédente,
on constate que la grande partie des réductions sur des périodes quinquennales provient de
baisses prévues au Canada, en Scandinavie, au Brésil. Elles ne sont que partiellement corn-

- au , apcn. Environ un tiers de
l'accroissement total sera situé aux Ltats-Unis et 10 pour cent dans chacun des trois pays,
Japon, Brésil et Scandinavie.

Pate mécanique

Entre 1977 et 1982, on prévoit que la capacité de production de nAte mécanique

augmentera de 4,1 millions de tonnes, contre 3,5 millions de tonnes au cours des cinq années
précédentes. Le taux annuels de croissance restera presque inchangé.

On s'attend A un rythme particulik.ement rapide d'expansion dans les pays en
développement, en Afrique et en Asie par exemple, ainsi qu'au Japon et en Océanie.

de bois pour papier, 1972-82

Augmentation
totale annuelle

Augmentation
moyenne

Capacité

1972
- - -

1977- - - -
1982 1972-77

milliers de tonnes
1977-82 1972-77 1977-82

- pourcentage -

Total mondial 115 206 133 262 152 409 18 056 19 147 3,0 2,7

Pays dév. A écon.marché 99 835 112 558 124 639 12 723 12 081 2,4 2,1

Amérique du Nord 59 107 66 551 73 337 7 444 6 786 2,4 2,0
512Japon 10 339 11 851 13 513 1 1 662 2,8 2,7

Europe occidentale 28 617 31 269 34 447 2 652 3 178 1,8 2,0
Océanie 1 222 2 108 2 418 886 310 11,5 2,8
Autres 550 779 924 229 145 7,2 3,5

PaTs en dév.A écon.marché 3 438 5 515 9 239 2 077 3 724 9,9 10,9

Afrique 245 331 672 86 341 6,2 15,2
Amérique latine 2 420 4 085 6 653 1 665 2 568 11,0 10,2
Asie 773 1 099 1 914 326 815 7,3 11,7

Pays A écon.centr.planif. 11 933 15 189 18 531 3 256 3 342 4,9 4,1

Asie 1 695 2 333 2 918 638 585 6,6 4,6
Europe orientale 2 718 3 606 4 363 888 757 5,8 3,9
U.R.S.S. 7 520 9 250 11 250 1 730 2 000 4,2 4,0
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e,:elcau 4 - Acrcissment de la capacité de production de pnte
mécani e pour papier 1972-82

1972 1977 1982
milliers de

Total mondial 28 590

Pays dév. &con. marché 24 497

Amérique du Nord 12 859
Japon 1 558
Europe occidentale 9 Z.21

Océanie
Autres 256

Pays en dév. écon. marché 811

Afrique 14
Amérique la
Asie "412

. 3 282

745
637

1 900

Pate de bois mi-chimique

Entre 1977 et 1982, la capacité mondiale de pftte mi-chimique et chimico-mécanique
devrait passer de 10,5 A 11,8 millions de tonnes, soit une augmentation de 1,3 million de
tonnes, A un taux moyen annuel de 2,3 pour cent. Ce supplément de capacité est lég5rement
inférieur à celui qui a été mis en service entre 1972 et 1977.

Tableau 5 Accroissement de la capacité de production de pftte de
bois mi-chimique pour papier, 1972-82

Augmentation Aunentatien
Capacité totale annuelle moyenne

moyenne

1972-77 1977-6S
- 2ourcenta2

32 051 36 148 4 097 2,3 2,4

27 287 30 502 2 790 215 2,2 2,3
13 528 14 791 669 1 263 1,8
1 983 2 687 425 6,3

10 623 11 591 1 202 1,8
810 1 - 401 272 14. 6,0
343 3.1 93 6,5 0,5
819 1 219 8 400 0,2 8,3

18 4 13 5,2 11,5
456 5,6
345 - 67 11,3

3 945 4 427 663 3,7 2,3

860 1 063 115 2,9 4,3
935 964 29t' S,0 0,6

2 150 2 400 20 2,5 2,2

Total mondial 9 108 10 471 11 759
Pays dév.à écon. marché 8 280 9 175 9 732
Amérique du Nord 3 908 4 550 4 984
Japon 2 222 2 026 2 100
Europe occidentale 1 823 2 044 2 088
Océanie 289 396 396
Autres 38 159 164

Paye en dév.5, écon. marché 334 420 804
Afrique 4 9 16
Amérique latine 271 348 635
Asie 59 63 153

Pays 5, écon.centr. planif. 494 876 1 223
Asie - - -
Europe orientale 124 376
U.R.S.S. 370 500 g

1 363 1 288 2,8 2,7
895 557 2,1 1,2
642 434 3,1 1,8

- 196 74 - 1,9 0,7
221 44 2,3 0,4
107 - 6,5 -
121 5 33,0 0,6
86 384 4,7 13,9

5 7 17,6 12,:'
77 287 5,1

4 90 1,3 : ,-',,;

382 347 12,6 6,9
- - - -

97 25,0 4,7
'21320 250 6,2 8,4

19(2 1977 112 1972-77 1977-82 172-77 1977-82- - - milliers de tonnes -
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pa7i-r

Augmentation
annuelle moyenne

1972 1?-7T 1 2 197'f-77 1977-82 1972-77 1977-82

Si l'on analyse plus en détail l'évolution de la situation de la pate chimique, on
observe une ,ftagnation de la capacité de pate au sulfite tandis que celle de la pate au
sulfate !L."' 7 " ' Ont

dans les paye nordiquec, comme le ontionne le docurent intitulé "Information on Projected
Pulp and Pa pin Fins in the Wor]d 1977-196." ainsi qu'un nombre limité de nouvelles usin,-3.
La diminution de capacité dans les pays nordiques et en Amérique du Nord pourrait bien
atteindre 0,7 million de tonnes dans la période 1977-1982.

Pate d'autres fibres

Entre 1977 et 1982, la capacité de production des pates d'autres fibres pour
papier, A l'exclusion des vieux papiers, devrait passer de 10 a 11,8 millions de tonnes,
soit une au:lientation de 1,8 million de tonnes A un taux annuel de 3,4 pour cent. Bien que
l'accroissement correspondant pour 1972-77 ait été de 2,5 millions de tonnes, l'augmentation
attendue reste cependant considérable.

- - de - - pourcentage -

, 'ondial 77 508 90 740 104 c 2 13 762 3,2 2,9
d6%; a . Jiarché 67 058 76 096 81 9 038 8 309 2,6 2,1

Amérique d lord
JapoIt

4:

6 559 7

-,
:

7(:-2

726
6
1

133
283

5 089
884

2,7
3,6

2,0
2,2

Eiirc c,7.cidentale 17 3'i3 i3 602 '--i) 168 1 229 2 166 1,4 2,2
Océmi:i 524 902 940 378 38 11,5 0,8
Autrec 262 277 409 15 132 1,1 8,1

PayS en dév. A écon. marché 2 293 4 276 7 216 1 983 2 940 13,3 11,0

Afrique 227 304 625 77 321 6,0 15,5
Amérique latine 1 764 3 281 5 418 1 517 2 137 13,2 10,6
Asie 302 691 1 173 389 482 18,0 11,2

Pays g. écon. centr. planif. 8 157 10 368 12 881 2 211 2 513 4,9 4,4
Asie 950 1 473 1 855 523 382 9,2 4,7
Europe orientale 1 957 2 295 2 926 338 631 3,2 5,0
U.R.S.S. 5 250 6 600 8 100 1 350 1 500 4,7 4,2
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Tableau 7 - Accroissement de la capacité de production des pates
d'autres fibres pour papier, 1972-82

Auvientation
totaleCapacité

1972 1977 1982 1972-77 1977-82
milliers de tonnes -

Augmentation
annuelle moyenne

1972-77 1977-82
- - pourcentage - -

Total mondial 7 549 10 028 11 848 2 479 1 820 5,8 3,4
Pays dév. A écon. marché 2 329 1 757 1 799 - 572 42 - 5,5 0,5

Amérique du Nord 1 000 699 731 - 301 32 - 6,9 0,9
Japon 6 4 4 - 2 - -7,8
Europe occidentale 1 270 942 951 - 328 9 - 5,8 0,2
Océanie 3 4 5 1 1 5'9 4,6
Autres 50 108 108 58 - 16,7 -

Pays en dév. 5, écon. marché 1 790 2 569 3 396 779 827 7,5 5,7
Afrique 112 194 230 82 36 11,6 3,5
Amérique latine 681 931 1 452 300 471 7,6 8,2
Asie 997 1 394 1 714 397 320 6,9 4,2

Pays N écon. centr.planif. 3 430 5 702 6 653 2 272 951 10,7 3,1
Asie 2 781 4 998 5 820 2 217 822 12,4 3,1
Europe orientale 249 254 258 5 4 0,4 0,3
U .R .3 .S . 400 450 575 50 125 2,4 5,0

L'accroissement de capacité prévu est minime dans les pays développés, oú l'on
enregistre mtme des réductions dans les installations de défibrage des pailles. Les prin-
cipales augmentations auront lieu en Amérique latine, oA elles porteront surtout sur la pAte
de bagasse, et en Asie, sur la pate de bambou.

) Pate à dissoudre

La capacité de production de pRte A dissoudre, qui n'a connu qu'une légtre
augmentation au cours de la dernitre décennie, n'enregistrera qu'un accroissement marginal A
l'avenir. On prévoit une capacité supplémentaire d'environ 600 000 tonnes, principalement
en Europe orientale et en U.R.S.S.

b) !Viers et cartons

La capacité mondiale de production de papiers et cartons devrait passer de 184,4
millions de tonnes en 1977 5. 211,8 millions de tonnes en 1982, A un taux moyen annuel de 2,8
pour cent. Le volume de capacité supplémentaire, 27,4 millions de tonnes, est l'accroissement
le plus faible prévu dans toutes les enquttes au cours de cette décennie. Il est évident
que l'incertitude continue des marchés, les pressions inflationnistes dans de nombreux pays
et les coats élevés d'investissement en particulier ont suscité des flottements, des rééva-
luations et des ajournements de certains plans.
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Environ deux tiers de la nouvelle capacité seront situés dans les pays développés
qui comptent déjá 80 pour cent de la capacité totale. Toutefois, en raison du rythme de
croissance plus rapide prévu dans les pays en développement, ces derniers pourraient compter
plus de 8 pour cent de la capacité mondiale de production de papiers et de cartons en 1982,
contre 6,8 pour cent en 1977 et 5,4 pour cent en 1972. En volume, la capacité supplémentaire
est peu prts la mtme pour les pays en développement et pour les pays A économie centralement
planifiée.

Papier journal

La croissance annuelle future de la capacité de production de papier journal
pourrait kre deux fois et demi plus rapide que celle des dernières années, et atteindre
3,3 pour cent contre 1,3 pour cent. Les taux d'accroissement les plus faibles sont prévus
dans les régions possédant la plus forte capacité, et notamment en Amérique du Nord, ta is

que tous les pays en développement devraient accroitre leur potentiel de production, a:, o-
chant ainsi du moment où ils pourront satisfaire leur besoins de consommation.

On a remarqué dans les enquttes antérieures que la réduction du grammage du papier
journal permettait d'obtenir la mane surface avec un volume plus faible. Cette tendance
semble se poursuivre mais son impact principal s'est déjà produit et son influence sur la
capacité additionnelle future de production de papier journal sera probablement d'importance
mineure.

Capacité
Augmentation

totale
Augmentation

annuelle moyenne

1972 1977 1982 1972-77
milliers de tonnes

1977-8
- -

1972-77 1977-82
- pourcentage -

Total mondial 152 137 184 425 211 788 32 288 27 353 3,9 2,8
Pays dév. A écon. marché 126 086 147 128 165 240 21 042 18 112 3,1 2,

Amérique du Nord 65 828 73 452 80 804 7 624 7 352 2,2 1,9
Japon 15 818 20 716 24 693 4 898 3 977 5,5 3,6

occidentale
Ccéanie

41

1

894
681

49
2

478
206

55
2

605
701

7 584
525

6 127
495

3,4
5,6

2,4,
4,1

Autres 865 1 276 1 437 411 161 8,1 2,4

Pays en dév. á écon. marché 8 332 12 574 17 170 4 242 4 596 8,6 6,4
Afrique 412 653 853 241 200 9,6 5,5
Amérique latine 5 097 7 665 10 428 2 568 2 763 8,5 6,4
Asie 2 823 4 256 5 889 1 433 1 633 8,6 6,7

Pays a &con. centr. planif. 17 719 24 723 29 378 7 004 4 655 6,9 3,5
Asie 5 174 8 447 9 753 3 273 1 306 10,3 2,9
Europe orientale 4 345 5 776 6 625 1 431 849 5,9 2,8
U.R.S.S. 8 200 10 500 13 000 2 300 2 500 5,1 4,4
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Aces,75,,n--, 55, 5,-.1,par55ts; -5

1972-

Capacité

1: 1 .4-

1,3
0,9

3,3
2,8
1,6

5

_

Autres papiers d'impression et d'écriture

L'expansion Puture de la capacité de Droduction
d'écriture sera particuliZ,rement marTuée dans les pays (51
supplémentaire de quelque 900 000 tonnes devrait entrer en 5erve entre 77 12. Bien
que le taux d'accroissement soit inférieur, ce volume est c-aeérieur A la capa 5ffectizzteni;

dinstallée entre 1972 et 1977. Le Japon est le seul Days évelo-)2( oa le taux
s'approche de celui des pays en développement.

Tableau 10 - Accroissement de la capacité de production d'autres pacers
d'imnression et d'écriture, 1972-2

-5,7,..-3-1_on et

cit6

'ation umentation
totale a 57e moyenne

Total mondial

Pays dév. A écon. marché

33
27
12

3

2

*. 3
1

1

015
708
346
016

163

975

144
15rj,
-3P5,

40

73
1

2

980
269

963

)

47

38

16

'

3

1

1

5

-

1

696
186
101
161

830
864
280
883
701

6A,_

,

7_,6(

7

5

2

2

1

1

695
560
1 il,
;!,12

,51
7"
2-

r)-
3(:,'
.!553

5 ,;5

11!'

6

4
1

1

1

716

918
P7-,

.:-,-.2

,::(,,4/

1:-.

1:4-

'.5,,
. --.5 f.:-,

4,4
3,7
3,2
4,5
3,9
,,:,

6,5

5,
6,2

3,1
2,8
, /',
,

1,4,
1,:
c rr))

-,1

I Itérique du Nord
Japon
Europe occidentale
Océanie
Autres

Pays en dév. à écon. marché

Afrique
Amérique latine
Asie

Pays A écon.centr. pl

Asis
Europe orlentale
U.R.S.S.

Pays en dév. à écon. marché

Afrique
Amérique latine
Asie

Pays A écon. centr. planif.

Asie
Europe orientale
U.R.S.S.

2

1

671

351

458

760
348
350

2

1

904

890
414
600

1

3

1

1

751

358

060
448
850

1.70

4)4
170

2W

5,2
1,6
2, 1:

3,4
3,2
3,8

r,

i-,

2,9
3,6
1,6
2,9

1972 1977 1982 187-;_77 1277-72 197?-17

- - - - - - - milliers de tonnes - - pourcntae;e -

Tota 24 434
Pays d(8. à écon. marché 21 305

AmériTie du Nord 12 333 12 '572 13 754
janon 2 131 2 462 3 31
Earc o'dentale 6 241 6 170 7
Océanie L7):

Autres i;
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1- _a:aclté de production de pate et cell
E reflte peut-8tre la plus gra,,
Ju :-aier6 et de cartons. Toutefois,

s'atten un 16,7er redressement au début des
iro -tcal-1-ons au cours des années passées

e:

Pate/papierset cartons
en pourcentage

81,8
80,5
77,8

77,7
77,3

(a) 77,1
76,9

77,4
77,6

(a) Selon les prév' te 1977-82

Comparaison avec Les enquêtes précédentes

r,LIT- la troii'n' arée con_cative, 7A0 sur la capacité de production de
pate f.; ca'.2ier ii rf:ssortir, tour le c dec.x prodtts, un accroissement total plus faible

P: cde qu- -a. La comparal.;01.: avec les enqu3tes précédentes est donnée dans le

23

pr,; et la capacité de production de

(a) la suite -.1.53 par neuf pays: Canada, EtatsUnis, Brésil
O'Allemacne, ude, RoyaumeUni, Japon.

reriode couver e p 'en- Augmentation totale pendant la période

74

couverte

et

total
PtLr, pour Papier
ieir total carton,

millions de tonnes

26,1 37,5
19N; 75 29,0 34,4
1971 76 24,9 27,8
1572 77 24,7 28,3

1973 78 23,6 32,4

1974 79 (a) 26,7 33,3
1975 80 25,4 31,1

1975 81 23,3 28,1
1977 82 21,0 27,4
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Il est également intéressant de noter que la capacité prévvn
l'anné ,3erniAre pour 1977 était optimiste. La capacité effective de e

5 papier en 1977 s'est élevée A 143,3 millions de tonnes au lieu des 11;,,,
tonnes envisagées précédemment et 5. 184,4.millions de tonnes de papiers rton contre
une estimation de 186,1 millions de tonnes. La situation incertaine est alLcun doute
5, l'origine de l'annulation ou de l'ajournement de nombraux plans.

Les résultats de l'enquate actuelle démontrent, une fois encore, combien les
estimations de la capacité de pate pour les derni5res années étaient optimistes. La capacité
mondiale effective de pate de bois en 1977 était de 133,3 millions de tonnes cont e les
17,5 millions de tonnes envdsagées pour la mane année dans l'enquate 1972-1977.

Alors que les chiffres concernant la capacité de production de papiers et cartons
saint marqués du mame optimisme, les daux derniAres enquAtes ont montré une tenance inverse.
Une capacité effective de 184,4 millions de tornes a été enregistrée en 1977 alors que
180,5 millions de tonnes avaient été prévues pour oette mame année dans l'enguate 1972-77,
voir Annexe 10-

Pour les grandes catégories de pate, de papiers et de cartons, l'accroissement
global de capacité prévu au cours des périodes couvertes par les quatre derniAres enguates
se chiffre comme suit:

(a) Y compris la pate chimicomécanique
A la suite des amendements prftentft par neuf pays

Enqutte* .0 te e

1974-79 97 ;0 197. ¡1

milliers de tonnes

1977 2

Pate de bois
dont:

24306 22 815 21 134 19 147

Mécanique 4 773 4 075 4 348 4 097
Michimique (a) 22 2 148 1 477 1 288

Chimique 17 235 16 592 15 309 13 762

Pate d'autres fibres 2 431 2 605 2 147 1 820

Papier et carton, total
dont:

33 256 31 060 28 077 27 363

Papier journal 4 579 4 537 4 655 4 624
Autres papiers d'impression et

d'écriture 7 671 7 303 6 911 6 716
Autres papiers et cartons 21 008 19 220 16 511 16 023

papier d'emballage .. 15 493 13 161 12 435
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la aaara,:selaL te l'AL eaa,re

Encuesta aaarca Le IL ,aaaciv'a,!xia xcr. e -ata- 1.'

Los estudios anuales la FAL aabre capacLiades s je ass,,a

basan en cifras recibidas a principias de ana de r'?..L te ie asaresacnsalaa ,7 'e

los paises del mundo y en estimaciones de la -.)easeaaria caa raa.aa:a a las deaáa

En gran parte, los datos son sam:.n3s:radcs oor iaa asoaIaalaras tc-: naL9 4 -mera:aa-aa

en pasta y papel y se basan en ialarmacicacs ,aroparaioaadas acr c araa-.a eT

precedente acerca de sus planes ce desarrollo utara. Par taa.,:, las reaaltados laflaaa
las intenciones ae los lndueLriales en al r9alanaa real::-se
diciones económicas, financieras y de melaad2 rcsteriorea pede' alias --,J10L-a-

ficativamente.

Ni el alcance, n1 el oontenia, n1 la aresaatacia del esi.udia hea suiaila
alguno este año, pero dados el intar6s siemare caeaiente demastrad:, aaa lab resalta-cc

el uso que se ha hecho de elles, alguaaa naisea i,A71 reas7.r)cturaJa sus praa:i-,s ee,aldias

para obtener datos más útiles v exactos, y otros han amaIiala las mey:ras r1/7r,:,d1.;:ldes

los últimos años.

-
Se recordará, que, come novedaa ala paaado ne prepa-a6 ara 12aTa je ,lan," d'-

ampliación que abarca los p'óximos diez aaas..s y donde se detalen la aampai-ala, el arcaacte,

la capacidad y el año de la puesta en marcha orevista de muchos proyectos que están en
consideración. Cuando procede, se ha 0z:talado la capacidad an',aiaaal prevista aan las
datos que aparecen en el presente estudio, perc hay auc chse:a cti eata lista ea

exhaustiva ya que pueden praducifse aumentos significativos je csaacidad, par ma.2ora de
máquinas, planes confidenciales, etc., cuyos detallea no eatán d3spon1;Iles.

No obstante lo dicho, se espera qua la infoa , A útil a todos

los encargados de la planificación del futuro de la adus-U

Los principales resultados del estudio de las capacidades d ; papel en

1977-82 son que:

la capacidad mundial de produaai5p de pasta liara -aapel se araaA
aumentará, de 143 millones de toneIaaas en 1977 a 16,1: millaaes

representa una tasa ae aracimienta anual .:E 2,a acr aienta;

la capacidad mundial de papal y cartóa se prav6 aumentará, ale
184 millones de tcnaladas ep 1077 a 212 milloaes da A-caaIaaas

en 1'92. Este auctentt millanes r1t. taaelaias rel-a.-asaata

una tasa de creaimiento anual aa L,L par cierta;

tanto los 21 millones de toneladas más en pastas para papel como
los 28 millones de toneladas más en napeles y cartones son los
aumentos mínimos previstos en cualquiera de los estudios de este
decenio;
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MecAni,:a

de madera

:ibrosas

pa 3 y 0art6n

Pae: de periódico
Eeoritra e :mpreE16n
Utra de par.e2.

aiy

- 27-

1977-78

Total de pasta de madera

MecAnica
Semiquimica, (a)
Química 27:

Otras pastas fibrosas 4,1

Pasta soluble 3,3

de papel y cartón

Papel de periódico

paTiel y cartón 7

(a) Incluida quimio-mecAnica

(a) Inc" 1 pasta quimi

Eh los trer Lm.os estui's, :a tasa, prevista de awneht.) la capac14_aa
(a.7,ta de ma7era pa.ra "ip-urtes ;la ir-) ,lisnluyendc, a 1,artir de1

por .71c:rto al 3,/2, y. en 1-1. pre:,7ene al ;I, r.')r 1:sts 70du72ión
previsicnq ha egui una 1;r9:-/-,:-1,3 en c-1 caso de ì2."eJ-rodu.:c1(',n
cart6n, reristrAndose un descens.:-, 7ry,1e 1 4,1 COI. na-;ta eL fj_
Er lo ),-ur respec t 8a alzo, 1,a ur)li de i.e 3 60 auriento (3,J la

ca7,acilaC- 2mc se In-lica a 7ontl,1119016r,.

Tasa anual a-meno d-1s 71.:a"._;i-la-1 mlui3131 j'e pro(
p,71Dr,i 77-a,-7óh .N,T(

Incrementos anuales

1 i7,-1-7:4 12,79-3C, 1480-81 1961-8

3,5 97 2,1

2,7 1,5

-t

0,2

3,f) 2,1 1,9

3,1

1,8

3,4 30_ 2,0

lz,`
17,r

3,0

o

2,
, L.

11,8

5,0

2,4

3,2

5,8 3,4

6,3 1,8 - 0,1 2,0

211,8 5,0 3,9 P¡B

,

(,1
1,3
4,4 3,1

117,4 134,4 4,4 2,6

C.-72
X 7:-1, '

6,7 7,f

! ,3 5,T

12,1

74,1 Q3,7
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r,r -tpf---.-a 7-q- -,-,...-6 ex7,i1,.:..23,,,-,nes -1,,:ntr-_, 6e los pr6xinls, _
411::-.e:* 'e Lf.-1, comr,anfas, mntras .a..11, en

,-: ,, -,--- --.-- 2,.. -i-!?..'-. 1.;-- n:.,,,, ,-[,o--, ;-,'T 1- _-,alllulornente 9,3-, las
-,:f,a.n.71-,Ys,3. ;_-',e4s, e. unrs joc.os ,-,)a1s, los estuaio

f,r1_ ;i. l,'-,s -_11-,,J ,aros.

,, yeTa rane.1, se ,-grvé un aumero ce
a -2.az5r r',71 al ari, rmlnu meTle, que es

21)-37'1_1 P: 7j11: ly.,r,-1a,fes la --;a-,-)aad Instalada electi-Jamerte er el
: enoez6 a pr.Dcuoir entre 1972 y 1977. La

ton,,lades, la serLquimi3a en la qufmica en
clirrt.2-)nr,:t11 ollas pastas ti-7rosas, a la

(5, sQlamente marpinales.

bc7,fw,1frs e: T61-1 7rx,,ac_enclo en las pastas de latifoliadas, principal-
a--aeue -laattea: -clan,laaaeaa al. sal :ato a eemieulmioas, continúan teniendo importancia conside-
ra;:le. y ce preve aut:ento oe Laa millones de toneladas respectiva-
aenla, ea,alaan -a.e ua :eral.- del aunen:e de 1,a producción de pastas qui-
miras _0-2=7. a -)OS ae paetas de latifoliadas. La referencia al Anexo 7
ind-aa la= La naaar ae la apeva aapacidad de producaión de pasta de latifoliadas blan-
ae,-:'a a al eallato asaarB ,n las E.stadas Unidos, 12,ras1i y Japón. Lfl Brasil, Be basará,
eanelaa..ment, en plan7-,ealor-- aucalietus p gmeiina.

lock toca la capaaitari ce producción de pasta para papel está situada en paises
deearreliados. No obstante, .7.arana varios de ics íntimos amos ice aumentos registrados en
paises ca desarrollo can hecho que se duplique su capacidad y, si se ejecutan los planes para
el l'atuso, es-tos países representarían el 7,7 por ciento de la capacidad mundial en 1982,

gue en 1977 representaban el

Es partieularzzente 6,11cil determinar la oapaaidad futura de pasta comercial, ya que
inolnya la capacidae de fáoricas no integradas y la oaPacidad "excedente" de fábricas inte-
pradas de pasta s- pape' . El presente estudio indica que la capacidad de las pastas comer-
piales pare paaal ascenderá de 27,0 millones de toneladas en 1977 a 30,4 millones en 1980, a
un ritaro anaal del 4,C poi ciento. Estos resultados no indican sino una variación ligera del
total ran respecta al estudia del ara) pasado. Sin embargo, se registran cambios en las
e-3t:aanlanas eoraeapondiaates e caca país. En Canadá, Japón y Suecia, por ejemplo, las cifras
ae-hual_ee son enierietes a las del Jiu Pasado; en EE.UU. y Finlandia, son superiores, mientras
aae ee Ezasil ra j-2,7ar slar modataraciones sacundarias. Estos seis países representan casi las
traa auaitas aartee, rIe ja aapaaidad noinddal pasta aomercial. Prácticamente todo el aumento
ac .1 l'esta cemepaiel so refeere a pasta blanaaeaaa al su:tato, más de coníferas que de

ae ae L7 'evolución
raseeatlea a:aareac en aemalle en el knexc y se 31ustra en el Anexo 11.

Pasta de madera

.*:,inen del aumento de la iapecirla3 muadiae de pasta de madera para papel entre
1977 y 2 le.e.flea6. a 1:!,1 millones de toneladas, cifra superior en un millón
de 1-,aaeiaaas aproximadamante a la instalaaa efeativamente entre 1972 y 1977, pero inferior
en 4 g,iilones de tanaladas al Incremento registrado entre 1967 y 1972. La tasa general de
aameata valía eviaentamante entre es-,os periodos, pero tiene mayor importancia el emplaza,-
mientp de la nueva aapaci-3_ada Se expone esto en el Cuadro 3.
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De los 19,1 millones de toneladas de nueva capacidad, 12.1 malloneo
ciento) se instalarán en paises desarrollados, 3,7 millones (19,,I -)or ciert) en paises en
desarrollo y 3,3 millones (17,3 por ciento) en paises de planificación económia centralizada.
En comparación con los dos últimos estudios, se registra una notable reducción la e-7-
sión propuesta, particularmente en los paises en desarrollo. Esto reflca indmen.
la inestabilidad mundial de las condiciones económicas y la consiguiente situan
del mercado. Las expansiones planeadas para los periodos quinquenales han sido revisadas
hacia abajo, por ejemplo, en Brasil, de 3,3 a 2,7 y 1,8 millones de toneladas en los tres

últimos estudios.

Comparando el presente estudio con el anterior, resulta que la mayor parte de la
reducción del volumen en el quinquenio se debe a las estimaciones inferiores de Canadá.,
Escandinavia y Brasil. Estas quedan compensadas solo parcialmente poT los places mAs opti-

mistas de Estados Unidos y Japón. Del aumento total, la torc.crcl proxima
tendrá su ubicación en los EE.UU. y a Japón, Brasil y Escandinavia corresponderá un diez
por ciento cada uno.

Pasta mecánica

Se prevé que entre 1977 y 1982, la capacidad de producción de pasta mecánica
aumentará en 4,1 millones de toneladas, mientras que en el quinquenio precedente aumentó
en 3,5 millones. La tasa anual media de crecimiento no cambiará apenas.

Se prevén indices particularmente rápidos de expansión en paises en desarrollo
de Africa y Asia, así como en Japón y Oceanía.

73 337 2,4 2,0

51213 513 1 1 ;._,62 2,8 2,7

34 447 173 1,8 2,0
2 418 310 11,5 2,8

924 229 1d5 7,2 3,5

9 239 2 077 3 724 9,9 10,9

672 86 3.'..1 0,2 15,2

6 653 1 665 2 56kl: 11,0 10,2

1 914 326 515 7,3 11,7

18 531 3 256 3 342 4,9 4,1

2 918 633 6,6 4

4 363 888 5,8 3,9
11 250 1 720 2 000 4,2 4,0

Total mundial 115 2u6 1 2

Econ. merc. desarrolladas 99 835 112 550

América del Norte 59 107 66 551

Japón 10 339 11 851

Europa Occidental 28 617 31 269
Oceanía 1 222 2 108

Otros 550 779

Econ. merc. en desarrollo 3 438 5 515

Africa 245 331

América Latina 2 420 4 085

Asia 773 1 099

Ebon. planif. central 11 933 15 189

Asia 1 695 2 333
Europa Oriental 2 718 3 606

U .R .S .S . 7 520 9 250



7.Tort,

Otros

Loan. merc. en desarrollo

Am4-rlIa Latina

Total mundial

Econ. merc. desarrolladas

América del Norte
Ja0n
Eurooa 00:!..idental

Oceania
Otros

Econ. merc, en desarrollo

Africa
América Latina
Asia

Econ. cación central

Asia

T:ie-Anico are. 1')12-r52

- - - 1:1-in...r17.5. .1, 1-,..r,da.:,

Econ. planificación central 2 4 ik

Asia 860 1 c

Nuropa Oriental 935 '9,,4
U.R.O.S. 2 150 2 ,10C

Pasta de madera semiluimaca

Entre 1977 y 19'52, la capaciaaa mundial de pasta semiquimica y mecanoquimica au-
mentaré:de 10,5 a 11,6 millones de toneladas, es decir en i, millones de toneladas, a una
tasa media anual de 2,3 por ciento. Este volumen es algo inferior al que entró en producción
entre 1972 y 1977.

Cuadro 5 - Aumentos de la capacidad de prc,ducca6r ,Je pasta de
madera semiqi]Jmica para papel 1)72-62

-

Aumento anual

medio

_-.1

7

Tr: 1.!;,_

.(-, -:G2

12 'r-,- 12 !,',IL-, i! TS.1
1 r,,-;:: 1 ',),"_,T. 2 cg-)7

421
0',-3.

l'-_, 423
,2:10

11 591
1 (..A2

'''.50 343 3;1

8!--: 1 219

1972-77 1977-82
- porcentaje -

2,8 2,3
2,1 1,2
3,1 1,8

- 1,9 0,7
2,3 0,4
6,5

33,0 0,6

4,7 13,9
17,6 12,2
5,1 12,8
1,3 19,4

12,6 6,9
_

25,0 4,7

6,2 8,4

total

- -
,:,L7

1,77_-,,-,

Aumento sIxal
uer=.2.0

:-Ati.:.-.. -
:, 4,-1 4
% 7",/r.', 3

-i6? 1 2)3
70G 4,9

1,F,

6,3
1 -t---:

272
-, /,
--1

14,6
r'

6,0
,1.', 6,5

0,2

0,5
8,3

5,2 11,5
3,5 5,6

- 3,5 11,3

663 :i.32 3,7 2,3
ii-j 20 2,9 4,3
,.q,-, 29

250
8,0
2,5

0,6
2:2

Capacidad Aumento total

1972
- -

9 106

1977 1982 1972-77
millares de toneladas métrli

-;,; 11 759

1977-82

8 280 9 175 9 732 895

3 908 4, 550 4 984 642 434
2 227 2 126 2 100 - 196
1 >-)2- 2 OL1.4 2 088 221

289 396 396 107
38 159 164 121

334 420 804 86 384

4 9 16 5 7
271 348 635 77 287

59 63 153 4 90

494 876 1 223 82 347

252 97
)(-)C 130 250
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1
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517
389

321
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Africa
.rnr:i.a Latina

kla

- A-_;;rEr. la c:a.rcala- -..ro-Lun.-a,!,n (le ,t..,ras

a.--zaFs

AT&rlca c1 1 000

Japón 6

Eurona 1 270
6ceaa 3
0tros 50

anual

1-.)-7:: I»? 1":,k;2 1

'

1172-7- 1972-77 1977-82
:,1111 cs ,as. tx:leladas mttrioasIL - - - - porcentaje - -

10

1

Econ. merc en desarrollo 1 790 2

112
681
997 1

Econ. planificación central 3 430 5

Asia 2 781 4

Europa. Oriental 249
U .R .S .S . 400

La capacidad adicional prevista en los paises desarrollados es mínima, registrán-
dose reducciones efectivas en algunas fábricas de pasta de paja. Los aumentos principales se
producirán en América Latina, sobre todo de pasta de bagazo, y en Asia, de pasta de bambú.

Pasta soluble

La capacidad de pasta soluble, que no registró más que un aumento muy pequeño
en el pasado decenio, aumentará marginalmente en el futuro. Se planifica un aumento de la
capacidad de 600 000 toneladas, principalmente en Europa Oriental y U.R.S.S.

b) Papeles y cartones

Se prevé que la capacidad total mundial de producción de papel y cartón aumentará
de 184,4 millones de toneladas en 1977 a 211,8 millones de toneladas en 1982, a una tasa
media anual de 2, por ciento. El volvmen de la capacidad adicional, 27,4 millones de tone-
ladas, es '4 nivel 74.s bajo de inc:remento previsto en los estudicE: del presente decenio.

--- 1 irf"J

paises y los costs e7.vados c3,: inversión, en particular, continúan siendo causa de titubeos,
reevaluaciones y postergación de algunos planes.
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4

942
4

108

569
194
981
394

702

998
254
450

11

1
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1

1
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799
731

4
951

5
108

396

230
452
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653
820
258
575
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- 301

2

- 328
1

58

779
82

300
397

2 272
2 217

5
50

1 820

42
32
-
9
1
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827
36

471
320

951

822
4

125

5,8
- 5,5
- 6,9
-7,8
- 5,8

5,9
16,7

7,5
11,6
7,6
6,9

10,7
12,4
0,4
2,4

3,4
0,5
0,9

0,2
4,6

5,7
3,5
8,2
4,2

3,1
3,1
0,3
5,0

raC 19-



- cic la caoacidsd dP producción total (:e papel
cartón, 172 _2

Capaciriad Aumento total

1972 1977 1 .2 1972-77 1977-h- - - rillares de tcnelass métricas - - - - ,enta:e - -

Total mundial 152

:Eccn. merc. desar/ 126 ., 0A2

América del Norte 7 624
Japón 24 693 4 555
Ebropa. Occidental 2, 55 6(5 7 ' ."

Oceanía 1 bí 1 2 701 :e-t'.,
Otros 1 437 411

Econ. mer. en desarrollo 8 522 12 574 17 170 4 242
Africa 412 653 853 241
América Latina 5 097 7 665 10 428 2 568
Asia 2 823 4 256 5 1;49 1 433

Econ. planificación central 17 719 24 723 29 378 7 004
Asia 5 174 8 447 9 753 3 273
Europa Oriental 4 345 5 776 6 625 1 431
U.R.S.S. 8 200 10 500 13 000 2 300

Alrededor de los dos tercios de la nueva capacidad se instalará en paises
desarrollados, donde se halla ya el 80 por ciento de la capacidad. No obstante, dada la
mayor rapidez del ritmo de crecimiento previsto en los paises en desarrollo, éstos podrán
representar más del 8 por ciento de la capacidad mundial de papel y cartón en 1982,
mientras que en 1977 representaban el 6,8 por ciento y, en 1972, el 5,4 por ciento. Eh
términos de volumen, el aumento de los paises en desarrollo y el de los paises de plani-
ficación económica centralizada serán más o menos iguales.

Papel para periódicos (papel prensa),

En el futuro, el crecimiento anual de la capacidad de producción del papel para
periódicos podría muy bien superar en dos veces y media el ritmo registrado en el pasado
reciente, es decir, 3,3 por ciento en comparación con el 1,3 por ciento. Los indices me-
nores de crecimiento se registrarán en la zona con mayor capacidad, América del Norte,
mientras que en todos los paises en desarrollo la capacidad de producción aumentará con-

, y, Lculto, avanzará algo hacia la meta de satisfacer sus necesidades
de consvL

Mn estudios anteriores se ha hecho referencia a la reducción del gramaje del papel
para periódicos, que permite obtener una superficie igual de un volumen menor. Aunque
parece que continua esta tendencia, sus principales consecuencias se han producido ya hasta
ahora, y es probable que sus efectos en el futuro aumento de la capac de producción de
papel de periódicos sean de importancia secundaria.

1972-77 1)77-82

27 363 3,9 2,8
18 112 3,1 2,3

7 352 2,2 1,9
3 977 5,5 3,6
6 127 3,4 2,4

495 5,6 4,1
161 8,1 2,4

4 596 8,6 6,4
200 9,6 5,5

2 763 8,5 6,4
1 633 8,6 6,7
4 655 6,9 3,5
1 306 10,3 2,9

849 5,9 2,8
2 500 5,1 4,4



Otras clases de papel de escritura e impresión

El crecimiento futuro de la capacidad de otros papeles de escritura e impresión será
particularmente notable en los paises en desarrollo, donde se prevé que entrará en producción
entre 1977 y 1982 una nueva capacidad de unas 900 000 toneladas. Aunque la tasa de aumento es
más baja, este volumen es mayor que el instalado efectivamente entre 1972 y 1977. Solo en Japón
la tasa de crecimiento y el volumen se aproximan a los aumentos de los paises en desarrollo.

Cuadro 10 - Aumentos de la capacidad de producción de otros

Aumento anual
medio

papeles de escritura e impresión, 1972-82

Capacidad Aumento total

1972
- - - 1977 1982 1972-77

millares de toneladas métricas
1977-82
- - - -

1972-77 1977-82
- - porcentaje - -

Total mundial 33 015 40 980 47 696 7 695 6 716 4,4 3,1
Econ .merc .desarrolla-

dasdas 27 708 83 268 38 186 5 560 4 918 3,7 2,8
América del Norte 12 396 14 506 16 101 2 110 1 595 3,2 2,1
Japón 3 016 3 758 5 161 742 1 403 4,5 6,5
Europa Occidental 11 966 14 522 16 416 2 556 1 894 3,9 2,5
Oceanía 195 265 278 70 13 6,3 1,0
Otros 135 217 230 82 13 10,0 1,2

Econ.merc. en desarro-
llo 2 163 2 963 3 864 800 901 6,5 5,5
Africa 135 204 280 69 76 8,6 6,5
América Latina 1 058 1 431 1 883 378 452 6,3 5,6
Asia 975 1 328 1 701 353 373 6,4 5,1

Econ. planif. central 3 144 4 749 5 646 1 605 897 8,6 3,5
Asia 1 155 2 271 2 650 1 116 379 14,5 3,1
Europa Oriental 889 1 128 1 396 239 268 4,9 4,4
U.R.S.S. 1 100 1 350 1 600 250 250 4,2 3,5

de periódico, 1972-82

total

Aumento
medio

anual

Capacidad Aumento

1972
- _ _

1977 1982 1972-77 1977-82
millares de toneladas métricas - - -

1972-77 1977-82
- - porcentaje - -

Total mundial 24 484 26 064 30 688 1 630 4 624 1,3 3,3
Econ. merc. desarro-

lladas 21 305 22 297 25 579 992 3 282 0,9 2,8

América del Norte 12 333 12 702 13 756 369 1 054 0,6 1,6
Japón 2 131 2 602 3 310 471 708 4,1 4,9
Europa Occidental 6 241 6 170 7 429 - 71 1 259 - 0,2 3,8
Oceanía 416 533 709 117 176 5,1 5,9
Otros 184 290 375 106 85 9,5 5,3

Econ.merc.en desarrollo 671 863 1 751 192 888 5,2 15,2

Africa 12 13 27 1 14 1,6 15,7
América Latina 308 366 923 58 557 3,5 20,0
Asia 351 484 801 133 317 6,6 10,6

Econ. planif. central 2 458 2 904 3 358 446 454 3,4 2,9

Asia 760 890 1 060 130 170 3,2 3,6
Europa Oriental 348 414 448 66 34 3,5 1,6
U.R.S.S. 1 350 1 600 1 850 250 250 3,5 2,9

-4 34 -y

Cuadro 9 - Aumentos de la capacidad de producción de papel



Proporción entre la capacidad de producción de pasta para panel la capacidad
de producción de papel y cartón

Durante más de 10 anos, la proporción entre la capacidad de producción de pasta y
la de papel y cartón ha ido bajando constantemente, posiblemente como consecuencia de la
mayor utilización de papel de desecho en la fabricación de papel y cartón. Sin embargo,
parece que este descenso está ahora a punto de detenerse, ya que se prevé un ligero movi-
miento ascendente para comienzos de los anos ochenta. Las proporciones pasadas y futuras
entre la capacidad de producción de pasta y la de papel y cartón sor las siguientes:

- 35 -

(a) Según pronóstico de la encuesta 1977-82

Comparación con anteriores encuestas

Por tercer año consecutivo, el estudio de la FAO sobre la capacidad de producción de
pasta y papel muestra un aumento total menor para el quinquenio tanto en lo que respecta a la

pasta como al papel. La comparación con los estudios anteriores se ilustra en el cuadro

siguiente:

(a) Después de las modificaciones introducidas por nueve paises: Canadá,

Estados Unidos, Brasil, Finlandia, Francia, República Federal de Alemania,

Suecia, Reino Unido y Japón.

Periodo comprendido por Aumento total en el periodo

la encuesta Total de
pasta
para papel

Total de
papel
y cartón

millones de toneladas métricas

1969 - 74 26,1 37,5
1970 - 75 29,0 34,4
1971 - 76 24,9 27,8
1972 - 77 24,7 28,3
1973 - 78 23,6 32,4
1974 - 79 (a)
1975 - 80
1976 - 81

26,7
25,4
23,3

33,3
31,1
28,1

1977 - 82 21,0 27,4

Proporción porcentual
entre la pasta/papel

1965 81,8
1970 80,5

1975 77,8

1977 (a) 77,7
1978 (a) 77,3

1979 (a) 77,1

1980 (a) 76,9

1981 (a) 77,4
1982 (a) 77,6



Es interesante señalar también que la Imai6ri de la :aiai para 1977,pre-
vista en el estudio del año pasado, era .excesiva. capacidad e-?ctiva oorrespondiente a
dicho ario es de 143,3 millones de toneladas de pasta para papel, jentras quc er estimac:.1

anterior era de 143,9 millones de toneladas, y 18A,4 millones de tc,ricladas ')a7)&7, cart6L,
en lugar de 186,1 millones de toneladas. Es indudable que la incertidumbre J oontìicj.crJ,:1-

hizo que se cancelaran o aplazaran muchos planes.

Los resultados del presente estudio vuelven a poner L
las estimaciones de la producción de pasta en los años finales.
de producción de pasta en 1977 fue de 133,3 millones de toneladas,
cifra de 137,5 millones de toneladas prevista para dicho año en el

Aunque solfa registrarse el mismo optimismo en relación con la capacidad de pro-
ducción de papel y cartón, loe dos últimos estudios han mostrado una tendencia contraria.
En 1977, la capacidad efectiva fue de 184,4 millones de toneladas, mientras que en el estudio
de 1972-77 se indicaba una capacidad de 180,5 millones, según puede verse en el Anexo 10.

Se indican a continuación, para las principales calidades de pasta, papel y cartón
los aumentos generales de capacidad de producción previstos para los periodos que abarcan
los cuatro últimos estudios.

Después de las modificaciones introducidas por los nueve paises
Incluida la pasta quimiomecánica

ifiesto el .timismo de
capacidad mundial efectiva
en comparación Con la
estudio de 1972-77.

Encuesta de* Encuesta de Encuesta de Encuesta de

1974-75 1975-80 1976-81 1977-82 -

millares de toneladas métricas

Total de pasta de madera
del cual

24 306 22 815 21 134 19 147

Mecánica 4 773 4 075 4 348 4 097
Semiquimica (a) 2 298 2 148 1 477 1 288
Química 17 235 16 592 15 309 13 762

Otra pasta fibrosa 2 431 2 605 2 147 1 820
Total de papel y cartón
del cual

33 256 31 060 28 077 27 363

Papel de periódico 4 579 4 537 4 655 4 624
Otro papel de escritura e

impresión 7 671 7 303 6 911 6 716
Otras clases de papel y

cartón 21 008 19 220 16 511 16 023
papel de envolver y de
embalar 15 493 13 161 12 435
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DEFINITIONS

DEFINITION OF CAPACITY

Practical Maximum Capacity, as defined for the survey, is the tonnage of paper,
paperboard or pulp of normal commercial quality that could be produced per year with full
use of equipment and adequate supplies of raw materials and labour, and assuming full
demand. No allowance is made for losses due to unscheduled shut downs, strikes, temporary
lack of power, etc., which cause decreases in actual production, but not in production
capacity.

Capacity of paper machines which produce more than one grade is apportioned in
accordance with actual production patterns or plans for future operation.

Capacity is reported in metric tons of net finished paper and paperboard, and
airdry (-10 moisture content) pulp.

Cnanges in Capacity

i) Licreases in capacity for years 1, 2 and 3 of the survey should
include committed plans for new machines, i.e. those underway,
where ground has been broken, machinery ordered, financing
obtained etc., as well as increases to existing machines. For

years 4 and 5, include pulp and paper expansions which are under
active consideration or seem likely to come on stream.

i ) Changes in capacity should be included only for the portion of
the year in which they are actually effective.

Additions to capacity.

For new mills and machines, data should reflect the fact that
full capacity is only reached after a certain period of operation.
For the first 12 months of operation, assume 70% of capacity,
the next 12 months 90% and thereafter 100%.

Reductions in capacity.

Capacity of machinery which has been closed down mainly
for economic reasons, with no intention of resuming
production, should be excluded.



DEFINITIONS OF PULP

Market pulp is pulp for sale in the open market and does not include pulp used
in own plant or shipped to wholly owned or associated companies within the country. All
pulp moving outside the producing country is considered to be market pulp.

1. Wood Pulp for making Paper and Paperboard

,Survey Grade Definition
Code

1.1 Mechanical Woodpulp, including reject pulp, obtained by grinding
or milling into their fibres, coniferous or non-
coniferous rounds, quarters, billets, etc. or through
refining coniferous or non-coniferous chips. Called
stone groundwood pulp and refiner groundwood pulp.
It can be bleached or unbleached.

Include thermo mechanical pulp.

Exclude defibrated, exploded and groundwood pulp for
fibre (building) board.

of which:
non-coniferous

- 52 -

Mechanical pulp obtained from non-coniferous rounds,
quarters, billets, chips, etc.

1.2 Chemi-mechanical Woodpulp, including reject pulp, obtained by subject-
and semi-chemical ing coniferous or non-coniferous wood to a series of

mechanical and chemical treatments,none of which alone
is sufficient to make the fibres separate readily.
According to the order and importance of the treatment,
such pulp is variously named: semi-chemical, chemi-
groundwood, chemi-mechanical, etc. These combined
processes enable more of the lignin and hemi-cellulose
constituents of the wood to be retained in the pulp and
thus the proportion of pulp produced to the weight of
wood used is often very high. It can be bleached or
unbleached.

1.21 of which: Chemi-mechanical and semi-chemical pulp obtained from
non-coniferous non-coniferous wood.
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1.31

1.31.1 ,
non-c-or.11You',

1.32 Kea( 1

bleached 3.;11e
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odzlp,In1udin2 rejects, obtained by mechanically
rccirig oonifeious 3r non-coniferous wood to chips

si,taesuently

cooked in a pressure vessel in
a bisulphite cooking liquor. Bi-

su]pnItee su.:til as ammonium calcium, magnesium and

sc,, are o,.,:mponly used.

Exclud Frades having very high alpha
csllulose content (usually 90% or more).

should be included in codes 3 and 3.1.

eached sulphite Sulphite pulp whi has not been bleached.

sulphi lp obtained from non-coniferous

woLH.

pulp has been bleached or partly bleached

1.32.1 r.f v,;;acr.: 1-d and semi-bleached sulphite pulp obtained from
r1-)n-c,iniferous wood.

Hodpulp, including rejects, obtained by mechanically
,ducing coniferous or non-coniferous wood to chips
whic..1 are subsequently cooked in a pressure vessel in
the presence of sodium hz:droxide cooking liquor (soda
pulp) or a mixture of sodium hydroxide and sodium
sui:41 de co,Jking liquor (sulphate pulp).

Exclude dissolving grades having very high alpha
or,ilubse content (usually 90% or more). These
should be included in codes 3 and 3.1.

UPiocei ±; Sulphate and soda pulp which has not been bleached.

-

7n-ba.:.hei sulphate and soda pulp obtained from
:lor-ooniferous wood.

3,71d pulp which has been bleached or
rti bleacted,

az

1.34.1 of Bleached sulphate and soda pulp obtained from non-
ncn-c-.7n1A;ou._ coniferous wood.

Su ,,.rad soda

pulp

cf

and



2. Other Fibre Pulp for makin& Paper and Paperboard

Survey Grade Definition
Code

2.4 Other eeds, Includes pulp obtained by any method from such
esparto rags, etc. materials as esparto and other reeds or grass, cotton

linters, flax, hemp, rags, other textile wastes. It

may be bleached.

Exclude dissolving grades. These should be included
in code 3.

3. Dissolving Pulp (Wood and other fibrous Raw Materials)

3. Dissolving pulp Highly bleached chemical pulp (sulphate, soda or
(wood and other sulphite) from coniferous or nonconiferous wood, rags,
fibrous raw cotton linters, etc., of special quality, with a very
materials) high alpha cellulose content (usually 90% and over

readily adaptable for uses other than papermaking.

They are used principally as a source of cellulose in
the manufacture of products such as mannade fibres,
cellulosic plastic materials, lacquers, explosives,
etc.

3.1 of which: Dissolving pulp made from nonconiferous wood.
nonconiferous

54

Pulp obtained from straw by any method. It may be
bleached.

Pulp obtained from residue from processing sugar cane
by any method. It may be bleached.

Pulp obtained from bamboo by any method. It may be
bleached.

2.1 Straw

2.2 Bagasse

2 . 3 Bamboo



LTIONS OF

4.2 ter printing and
-ring paper

- 55 -

Definition

Uncoated paper, unsized (or only slightly sized),
containing at least 60% mechanical wood pulp (percent
of fibrous content), of the type used mainly for the
printing of nwspapers, usually weighing not less than
40 g/m2 ani ally not more than 60 g m2.

Include rotonews

Paper, except newsprint, suitable for printing and
business purposes, writing, sketching, drawing etc.,
made from a variety of pulp blends and with various
finishes. It may be uncoated and have been subjected
to sizing, calendering, supercalendering, glazing,
watermarking or similar simple finishing processes, or
it may be coated on one or both sides with coating
material such as barium sulphate, clay, gypsum or
zinc oxide, often supplemented with supercalendering,
etc.

Include such papers as:

book and magazine
box lining and covering
calculator papers
duplicating
tablet or block
label
lithograph
bank note
tabulating card stock
bible or imitation bible
stationery
manifold
onionskin
typewriter
poster, etc.

of which:

4.21 Coated Printing and writing papers, except newsprint, which
nave been 3oated on one or both sides with coating
materials such as clay (beneficiated kaolin), barium
sulphate, gypsum or zinc oxide, often supplemented
with supercalendering, etc.

Include coated paper produced at the paper mill from
1.)ase paper manufactured for own use or pur-
chased, together witn all paper made and coated
in a single operation on the papermaking machine.

included under this heading are in rolls, strips or sheets;
the E7.:c 15 cm. in width and the sheets have no side less tan 36 cm.

ut to any snace other than rectangular.

Survey
Code

4.1



CO!

56
6urvev Grade

Coated prin ing and writinf7 papers,
more mecnanir.al wood pulp.

Coated printing and writing papers, con
than 10% mechanical wood pulp.

Printing and writing papers, excent newsprint, which
have been subjected to sizing, cFlendering, super-
calendering,glazing, water mE,..:7'Kin or similar
simple finishing processes, but not to coating.

Exclude coating base paper for own use or for sale
to other paper mills.

Uncoated printing and
containing 10% or mor

Uncoated printing and
containing less than

towelling
napkin
faca] tissue
toilet tissue
sanitary wadding
disposable tissues
wiper stock

4.32 Wrapping and pack- Paper and paperboard aesigned for wrapping aril pack-
aging paper and aging purposes made from pulps, waste paper and any
paperboard combination of these.

apers except newsprint,
woodpulp.

wr ting papers, except newsprint,
mechanical woodpulp.

Absorbent paper, creped or uncreped, sometimes embossed,
made from bleached or unbleached pulps, sometimes with
admixture of pulp from waste paper. This type of paper
should be sufficiently strong to avoid disintegration
or tearing in use. Other important characteristics are
high absorptive capacity, retention of absorbed fluids,
softness, freedom from lint and unpleasant odours. It

is made in white and a variety of colours and in
single, double or more plies.

Include types of creped and uncreped papers such as:

4.32.1 Linerboard Paperboard made either from sulphate pulp (unbleached
or bleached) or principally from waste paper used as
facing material on corrugated or solid paper or paper-
board boxes and containers.

of which:

4.21.1 Wood containing

4.21.2 Woodfree

4.22 Uncoated

of which:

4.22.1 Wood containing

4.22.2 Woodfree

4.31 Household and
sanitary paper
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foldin,7 b.oyee. trength as well good scorin7 and
folding characteristics are re:Tuired. These paper-
boa-rds are made from woolpuip3, waste paper or any
(o:m1,Lnatior, of these. They av be or oolcurel
throughout the mass, solid, single or double lined,
ooated or unooated,

such folding boxboards as:

-irAte lined board
F:olid bleached board
chipt,c,ard (plain or coloured)

foldifig kraft board

Exclude non-folding board for shipping cases,
whioh is included in code 4.32,52

Surve Definit ion

Zode

Kraft liner Line:Aoa.1,1 71:1e whclly or r,,-ino..fally Hached or

aniileaohej, so.11phate pulp.
4.32.11

4.. hed :ade wholly or principally Eached

4.32.11.2

4.32.12

Bleached

Other linerb

Kraft liner made, wholly or principally of bleached
sulphate pulr,

Linerboard -nale wholly cr orihcipally of waste paper
anc'. rTate,-ialo otc,e: foan 1hto uulp.

4.32.2 '4-- -, dium Paper or pap,rboard usoi main1N as a corrugaoihg
medias in tte producti)n of ocrrugating 1-oard. lt

may be ,orodLced Wholly cr princlpally from sem
wood pulo or from otner materials.

4.32.21 S Pluti.g- mednn maje wholly or p of semi-
ohemio,-11 woc,Op;J1p.

4.32.22 Other fluting Fluting r,edium made princi11:y v,tste paper and

medium qvaterialN othr thai, oemi-chemical woodpulp.

4.32.3 Kraft wrappinj All other papers made prinoipally from bleached and
pack:ting paper unbleachel qulp-n3te pulp '.sed in the manufacture of

single or multi-wari sacks or for other wrapping and
paokaging purlomes.

4.32.31 Sack kraft Bloached and unbleached kraft and poo Alg
osed in the manufacture of sirgïe or multi-wall

4.32.32 Other kraft wrapping Bleached and ooblached kraf-:Aoping and packaging
and packaging paper papers, other sack kra

4.32.4 Folding boxboard All types of paperboar. ' the manufacture of
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4.32.41 3=A1'..1 bleached

-

4.32.42

4.32.5

4.32.51

(Aher Foldirg
boxboari_

Ot6er wrapping and
pachagIne: paper and

paperboard

Paper

Tnese naxtoards ,ara :nade of CLeached chemical
wolpul::. They i:7,cluie a variety of paperooards used
for ',,ackainpr AOLEI, liquid, oily or frozen foods,
cleTetic2, cioarette cartons etc. Some are

kr.ovae l',ipecfal food board". Tnese are prod-aced
undez- sant*arv -;onaitions s-J that ':1-:ey can be usei in

ccdtact -eith food. The boards are hard sized
f'.,r moisture resistance, possess strength qualities
tnat hermit oring ana folding. Coated boards may te
incladed.

Inc' such pap, as:

cup papet or ooaru
liquid container board
frozen food container board
lote
cartJ.n stock for eirarettes, cosmetics,
reort 3lee7es etc.

oldic (--,orb,7.ard, other than solid bleached board,

manufactured from 400dpuip9, waste paper and any
::ombination of these.

Paper and paperboard desigi,.ed for wrapping and
packaging purposes, not included elsewhere.

Pap -- - as:

Definition

parchment, greaseproof and glassine

Papers made from chemical pulps or from mixtures
of chemial woodpulp, cotton fibre pulp treated
(e.g. highly hydrated or hard beaten) to render the
resulting paper resistant to oil, grease and water.
The papers are used primarily for packaging frozen,
moist or -.1easy materials like butter, margarine,
meat or fish, as pan liners, release paper,
z7r.,r4i74.1,7 qn-1 imi+atirms
of parchmenT.

Exclude papers that have been rendered grease-
proof or waterproof by coating,
impregmating or similar processes after
'w-facture of the paper,

wra,,ping and packaging papers not included under
above or under code 4.32.32
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Definition

Wrapping and packaging paperboard not included under
codes 4.32.11, 4.32.12, 4.32.41 and 4.32.42

Include straw paperboard
non-folding board for shippiag cases,set-up
boxes, etc.
board used in the manufacture of cores,
tubes, cans and drums.

Exclude corrugated board which is considered as
converted paperboard
straw paper and paperboard used for
corrugated boxes (which is included in

4.32.12 and 4.32.22)

Paper and paperboard not used for packaging purposes
manufactured principally from furnishes other than
sulphate pulp and not included elsewhere.

Papers such as:

i) special thin paper

These papers are made for special purposes, their
common characteristics being their relative
thinness. The papera included may be made from
mechanical or chemical pulps,bleached or
unbleached. The principal characteristics of some
of these papers are uniformity of surface and
caliper, freedom from pinholes, strength, close
formation, opacity, low permeability and chemical
purity, all related to special uses.

Include such special thin papers as:

carbonising tissue
condenser and capacitor paper
cable paper
cigarette paper
lens tissue
stencil tissue
pattern tissue
tea bag paper

Exclude thin printing and writing papers such as:

bible and imitation bible
duplicating manifold
onionskin
airmail stationery stock

ii) kraft paper used for waxing, asphalting, water-
proofing, laminating, impregnating, spinning or
twisting, gumming, etc.

Exclude folding kraft board which is included in
codes 4.32.4 and 4.32.42

Survey Grade
Code

4.32-52 Paperboard

4.33 Other paper and
paperboard, not
elsewhere specified

4.33.1 Paper
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Survey Grade Definition
Code

all other grades of paper not included under
earlier headings

Include rope and jute paper
folder stock
blotting paper
filter paper
photographic sensitising paper etc.
wallpaper base stock

4.33.2 Paperboard Paperboards not included elsewhere, such as:

i) construction paper and paperboard

Papers, paper felts and paperboards used in the con-
struction of buildings and other structures for
insulation, vapour seal, roofing and flooring
underlay etc. They are made from fully refined
material such as woodpulp, waste paper, other
vegetable pulp and mineral fibre. Low thermal
conductivity, moisture resistance, fire resistance,
permanency, insect and vermin resistance are
desirable characteristics of these materials.

Exclude a) papers, paper felts or boards impreg-
nated, saturated, laminated or further
manufactured in any way (i.e. converted).

b) fibreboard (fibre building board) in
the form of insulating board, medium
hardboard and hardboard.

all other grades of paperboard not included under
earlier headings

Inc lude shoe board
gasket board
transformer board
press textile board
index pressboard
panel board (automotivs)
beer mat board
trunk and suitcase board
matrix board, etc.
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DEFINITIONS

DEFINITION DE CAPACITE

Aux fins de l'enqugte, la capacité maximum pratique est &gale au tonnage de
papier, carton ou pgte de qualité commerciale normale que l'on peut produire annuellement
en utilisant pleinement le matériel, en disposant de matitres premitres et de la
maind'oeuvre en quantité suffisante, étant admis qu'il existe une pleine demande. On ne
tient pas compte des pertes dues N des fermetures imprévues, au grtves, N un manque
temporaire de source d'énergie, etc., qui font baisser la production réelle mais non la
capacité de production.

La capacité des machines N papier produisant plusieurs qualités est calculée
en fonction des régimes de production réelle ou des prévisions concernant le fonction-
nement futur.

La capacité est exprimée en tonnes de papier et carton finis nets et de pate
séchée à. l'air (10% d'humidité).

Changements de Capacité

i) Augmentations de capacité pour les années 1, 2 et 3 de l'enqugte
doivent inclure projets definitifs pour l'installation de nouvelles
machines, c'estNdire, des projets qui sont déjN en cours, dont
les fondations ont été jetées, pour lesquels l'équipement a été
commandé, ou pour lesquels les fonds ont été assurés etc. Inclure

aussi les aUgmentations des machines existantes. Pour les années

4 et 5, è. inclure des expansions de pIte et papier qui sont objets
de considération active ou dont l'entrée en fonction est probable.

Les changements de capacité ne doivent figurer que pour la
partie de l'année ot il se produisent effectivement.

Additions

En ce qui concerne les nouvelles usines, les données doivent
tenir compte du fait que la pleine capacité n'est atteinte
qu'aprts un certain temps de fonctionnement. Pour les premiers
12 mois de marche, on comptera 70% de la capacité, pour les
12 mois suivants 90% et ensuite 100%.

Réductions

Ne pas déclarer la capacité des machines qui ont été arretées
pour des raisons essentiellement économiques, sans qu'on ait
l'intention de reprendre la production.



DEFLIITI= DES PA.TES

La pgte marchande comprend la pgte destinée A gtre mise en vente sur
le marché et ne comprend as la pite utilisée directement dans une usine intégrée
ou destinée b. des sociétés filiales ou associées à l'intérieur du pays. Toute pate
exportée en dehors du pays est considérée come marchande.

1. Pates de bois pour la fabrication des papiers et cartons

No. Code Produit
Enaugte

1.1 Mécaniques

1.11 dont: de bois de
non-conifbres

1.2 Chimico-mécaniques et
mi-chimiques

- 62 -

Définit ion

Pates (et pates de déchets) obtenues par le
broyage ou le rapage (défibrage) de bois de
coniftres ou de non-conifbres en rondins,
morceaux, billes, etc. ou par le raffinage
de coneaux de bois de conifbres ou de non-
coniftres. Elles sont dites "pates de bois de
raperie" et "pate mécanique de copeaux". Elles
peuvent nre blanchies ou non.

Cette rubriaue comprend

la pate thermo-mécanique

Cette rubriaue ne comprend pas

les pates éclatées et défibrées entrant
dans la fabrication des panneaux de fibres.

Pates mécaniques obtenues de bois de non-
conifbres.

Pites (et pates de (Whets) obtenues en sou-
mettant des bois de coniftres ou de non-
conifbres une série de traitements mécaniques
et chimiques dont aucun n'est suffisant seul
pour que les fibres se séparent aisément.
Suivant l'ordre et l'importance des traitements,
les pates sont dites mi-chimiques, mécanico-
chimiques, chimico-mtioaniques, etc. Ces
procédhs permettent de retenir dans la pAte une
plus grande quantité de la lignine et de
l'hémicellulose contenues dans le bois, de sorte
que le rapport entre le poids de la 'Ate
produite et le poids du bois utilis6 est souvent
très élevé. Elle peuvent btre blanchies ou non.

1.21 dont: de bois de Pgtes chimico-meoaniques et mi-clAmiues
non-conifbres obtenues de bois de non-conifbres.



Produit

au Bisulfite

au Bisulfite 4crues

dont: de bois de
nonconiftres

au Bisulfite blanchies et
miblanchies

dont: de bois de
nonconiftres

au Sulfate et N. la soude

au Sulfate et N la soude
écrues

dont: de bois de
nonconiftres

au aulfate et N la soude
blanchies ou miblanchies

dont: de bois de
nonconiftres
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Définit ion

Pates (et d4chets de pates) obtenues en r4duisant
mécaniquement des bois de coniftres ou de non-
coniftres en copeaux et en les cuisant ensuite
sous pression avec une lessive de cuisson au
bisulfite. Les bisulfites les plus commun4ment
utilis4s sont ceux d'ammonium, de calcium, de
magn4sium et de sodium.

Cette rubrique ne comprend pas

les pates à dissoudre qui ont une trts
forte teneur en alphacellulose (en
g6n4ral 90% ou plus). Elles sent class4es
sous les rubriques 3 et 3.1.

Pates au bisulfite qui ne sont pas blanchies.

Pates au bisulfite 4crues obtenues de bois de
non coniftres.

Pates au bisulfite qui sont blanchies ou mi-
blanchies.

Pates au bisulfite blanc,ies ou miblanchies
obtenues de bois de nonconiftres.

Pates (et dAchets _de pates) obtenues en
r4duisant m4caniquement des bois de coniftres
ou de nonconiftres en copeaux et en les cuisant
ensuite sous pression avec une lessive de
cuisson N base de soude caustique (pour les
pates N la soude) ou d'un m6lange de soude
caustique et de sulfate de sodium (pour les
pates au sulfate).

Cette rubrique ne comprend pas

les pates à dissoudre qui ont une trs
forte teneur en alphacellulose (en
général 905 ou plus). Elles sont class4es
sous les rubriques 3 et 3.1.

Pates au sulfate et à la soude qui ne sont pas
blanchies.

Pates au sulfate et N la soude 6crues obtenues
de bois de nonconiftres.

Pates au sulfate et N la soude qui sont
blanchies ou miblanchies.

Pates au sulfate et N la soude blanchies ou mi-
blanchies obtenues de bois de nonconiftres.



2. PAtes de mat4riaux v4jétaux fibreux autres que le bois pour la fabrication des
papiers et cartons

2.3 de Bambou Pates obtenues a partir de bambou par n'importe
quel procéd4. Ces pates peuvent gtre blanchies.

2.4 Autres (roseaux, alfa,
chiffons, etc.)

a Dissoudre (de bois
et d'autres matériaux
vég,4,taux)
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Définit ion

Pates obtenues a partir de paille par n'importe
quel procéd4. Ces pates peuvent gtre blanchies.

Pates obtenues a partir de résidus du traitement
de la canne a sucre, par n'importe quel procéd4.
Ces pates peuvent etre blanchies.

Pates obtenues par n'importe quel proc4d4 a partir
des mat4riaux tels que l'alfa, les roseaux et
diverses autres matériaux herbaces, des linters
de coton, le lin, le chanvre, les chiffons et
autres d6chets textiles. Ces pates peuvent gtre
blanchies.

Cette rubrique ne comprend pas

les pates a dissoudre. Elles sont class4es
sous la rubrique 3.

3. Mes à dissoudre (de bois et d'autre matériaux v4g,4taux)

Pntes chimiques hautement blanchies (au sulfate,
a la soude ou au bisulfite; de bois de coniftq-es
ou de nonconifbres, de chiffons, de linters de
coton, etc., de qualité spéciale, ayant une tres
forte teneur en alphacellulose (en gén4ral 90%
ou plus) et se prgtant a des utilisations autres
que la fabrication du papier.

Elles sont principalement utilis4es comme matitre
premitre cellulosique dans la fabrication de
produits tels que les fibres artificielles, les
matitres plastiques cellulosiques, les laques,
les explosifs, etc.

3.1 dont: de bois de Mes à dissoudre obtenues de bois de non-
nonconifres couirères.

No. Code Produit
Enaugte

2.1 de Paille

de Bagasse
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DEFINITIONS DES PAPIERS hl CARTONS

Dans ce groupe entrent les matériaux en feuilles, bandes ou rouleaux; les

bandes ou rouleaux ont une largeur de plus de 15 cm. et les feuilles ont plus de 36 cm. de

c8té.

Ne pas déclarer les papiers et cartons de forme autre que rectangulaire.

No. Code Produit Définition

Enqu8te

4.1 Papier journal Papier non couché, non collé ou tres légtrement,
contenant au moins 60% de 'Ate mécanique (pour-
centage en matitre fibreuse), utilis4 principale-
ment pour l'impression des journaux, dont le
grammage n'est généralement ni inférieur t 40 g/m2

ni supérieur t. 60 g/m2.

Cette rubrique comprend

papier pour impressions sur rotative

4.2 Autres papiers Papiers autres que le papier journal, utilisés

d'impression et pour l'impression, les besoins commerciaux,

d'écriture l'écriture, les croquis, le dessin, etc., faits
avec divers mélanges de patee et soumis t divers
procédés de finissage. Ces papiers peuvent Ztre
non couchés et collés, calandrés, supercalandrés,
glacés ou filigranés ou soumis t. des procédés
similaires simples de finissages, ou peuvent 8tre
couchés sur une face ou deux faces au moyen -de -
produits tela que sulfate de baryum, chaux, gynse
ou oxyde de zinc et souvent supercalandrés, etc.

Cette rubrique comprend

les papiers tels (Tu

papiers prolr livr,
papier pour garnissage et habillaEe de bottes
papier pour machines t additioner
papier pour reproduction au duplicateur
papier pour blocnotes
papier pour étiquettes
papier pour lithographie
papier pour billets de banque
papier pour cartea méoanographiques
papier bible véritable ou imitation
papier t lettre
papier pour manifolds
papier pelure surglacé
papier machine
papier pour affiches, etc.

don-t:

4.21 Couchés Papiers d'impression et d'écriture, autres que le
papier journal, couchés sur une face ou deux faces
au moyen de produits tels que kaolin, sulfate de



66

No. Code Produit Définition
Enqugte

baryum, gypse ou oxyde de zinc et souvent super-
calandrés, etc.

Cette rubrique comprend

les papiers couchés fabriqués dans l'usine
papier b. partir d'un support soit fabriqué
dans la mgme usine, soit acheté, et toutes
sortes de papiers couchés sur la machine b.
papier.

4.21.1 dont: avec bois Papiers couchés d'impression et d'écriture conten-
ant au moins 10% de pate de bois mécanique.

4.21.2 dont: sans bois Papiers couchés d'impression et d'écriture conten-
ant moins de 10% de pate de bois mécanique.

4.22 Non couchés Papiers d'impression et d'écriture, autres que le
napier journal, qui ont pu gtre collés, calandrés,
supercalandrés,glacés ou filigrands ou soumis à
des procédés similaires simples de finissage, mais
non couchés.

Cette rubrique ne comprend pas

les supports pour papiers couchés, qu'ils
soient utilisés sur place ou vendus en l'état
à d'autres usines.

.22 .1 dont: avec bois Papiers non couchés d'impression et d'écriture,
autres que le papier journal, contenant au moins
10% de pate de bois mécanique.

Papiers non couchés d'impression et d'écriture,
autres que le papier journal, contenant moins de
10% de pate de bois mécanique.

4.31 Papiers % usage Papier absorbant, cr8p4 ou non, parfois gaufré,
domestique et fait avec des pates blanchies ou écrues, parfois
hygiénique mélangées à de la pate de vieux papiers. Ce papier

doit avoir une force suffisante pour résister à
l'usage sans désagrégation ou déchirure. Ses
autres caractéristiques importantes sont la capacité
d'absorption, la possibilité de retenir des liquides,
la douceur au toucher, l'absence de charpie et
d'odeur désagrgable. Il est fait en blanc et en
diverses teintes, en une, deux ou plusieurs couches

Cette rubrique comprend

A

les papiers, crApés ou non, tels que:

papierserviette (essuiemains etc.)
papier pour serviettes hygiéniques
papier à démaquiller
papier hygiénique
ouates de cellulose
articles en papier à jeter
papier d'essuyage

22 2 dont: sans bois



No. Code
Enquête

L_er2, et

1

Carton de couverture

Ccuverture kraft pour
carton ondulé

Ecrue

Blanchie

Autres cartons de
couverture

Cannelures

Michimique

Autres cannelures

Papiers kraft
d'empaquetage et
d'emballage

Papiers kraft
pour grands saca

Autres papiers kraft
d'emballage et
d'empaquetage

Cartons pour boites
pliantes
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Définit ion

cartos destinés l'e,mballage et

l'empasuetage, fabri7ués N partir de pates, de vieux
papiers ou de n'i Tuel combinaison de ces deux
types de matières.

Carton fabriqué N partir ic ) .e au sulfate (blanchie
ou non) ou essentiellement partir de vieux pa7Diers,
employé pour couvrir des cartons ondulés ou des
papiers ou carton compacts utilisés pour faire des
boites au récipients.

Crtcns de couverture faits uniquement ou principale-
ma-Ade --,te au sulfate,blanchie ou écrue.

Couverture kraft pour carton ondulé faite uniquement
ou principalement de pate au sulfate écrue.

Couverture kraft pour carton ondulé faite uniquement
ou principalement de pate au sulfate b12.nchie.

Cartons de couverture faits uniquement ou principale-
ment de pate de vieux papiers et des matériaux autres
que de la pate au sulfate.

Papiers et cartons utilis4s essentiellement pour faire
l'ame cannelée des cartons ondul4s. Ils peuvent atre
faits uniquement ou principalement avec de la pate
michimique ou avec d'atures matériaux.

Cannelures faites uniquement ou principalement de la
pate de bois michimique.

Cannelures faites uniquement ou principalement de la
pate de vieux papiers et des mat6riaux autres que
de la pate michimique.

Tous les autres papiers faits principalement avec
je la pate au sulfate, blanchie ou 6crue, utilis4s
sous forme de sacs d'emballase b. une ou plusieurs

-Hseurs ou sous Patures formes pour l'emballa,,,e
et l'empaquetase.

Papiers kraft d'emballage et d'empaquetase blanchis
et écrus utilis4s dans la fabrication des sacs
d'emballage b., une ou plusieurs 6paisseurs.

Papiers kraft d'emballase et d'empaquetase blanchis
et écrus autres que les papiers pour srands sacs.

Cartons de . ous tzrpes servant a la fabrication de
!3liantes. Les cartons de ce groupe doivent

être résistants et posséder de bonnes caractéristioues
de rainage et de pliage. Ils sont faits avec des
pates de bois, des vieux papiers ou un mélange des
deux. Ils peuvent être l'état naturel ou
coloriés dans la masse, compacts, doublés une ou
deux faces, couchés ou non couchés.

4.32

4-.32.1

4.32,11

4.32.11,1

4.32.12

4.32.2

4.32.21

4.32.22

4.32.3

4.32.31

4.32.32

4.32.4



Produit

1.32.41 Carton compact
blanchi

4.12.42

4.12.5

7.

Lutres cartons pour
bottes pliantes

;uatres napiers et
oartons d'empaquetage
et d'emtllage

Papiers

68

Cette rubrique comprend

des cartons pour bottes pliants tels que:

carton blanc satiné
cartons compacts blanchis
cartons gris l'état naturel ou coloriés
cartons kraft pliables

Cette rubrique ne comprend pas

le carton kraft pour bottes d'emballage.
Il est classé sous la rubrique 4,12.52

Ces cartons pour bottes pliantes sont faits avec
de la pate chimique blanchie. Ils comprennent
différents cartons utilisés pour l'emballage de
produits alimentaires humides, liquides, gras ou
congelés, cosmétiques, drogues, etc. Ces cartons
sont parfois appelés "cartons spéciaux pour
l'alimentation". Ils sont fabriqués dans des
conditions hygiéniques, de maniere pouvoir Itre
mis directement au contact des produits alimentaires.
Ces cartons sont collés fortement pour résister
l'humidité, posstdent des qualités de résistance
permettant le rainage et le pliage. Les cartons
couchés peuvent etre compris dans cette rubrique.

Cette rubrique comprend

Définition

les cartons servant fabriquer:

des gobelets
des récipients pour liquides
des récipients pour aliments congelés
des assiettes
des boTtes t. cigarettes, t cosmétiques,

jaquettes pour disques,etc.

Cartons pour bottes pliantes, autres que le carton
compact blanchi, faits avec des pates de bois, de
vieux papiers et tout mélange de ces pates.

Paniers et cartons destinés l'emballage et
l'empaquetage, non désignés ailleurs.

Papiers tels que:

i) papier sulfurisé, similisulfurisé et papier
cristal

Papiers faits avec des pates de bois chimiques
pures ou mélangées ou de pates de fibres de
coton, traitées (c'estt.dire fortement hydratées
ou soumises un raffinage poussé) pour que le
papier obtenu soit résistant l'huile, la
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No. ode .-roduit Définition

ngute

graisse et b. l'eau. Ces papiers sont utilisés
principalement pour l'emballage de produits
alimentaires congelés, humides ou Eras (beurre,
margarine, viande, poisson, etc.) comme moules
t. patisserie, antiadhésifs, sachets stérélisants,
parchemins ou imitations de parchemin.

Cette rubrique ne comprend pas

les papiers qui, aprts fabrication, ont été
rendus ingraissables ou imperméables par
couchage, imprégnation ou autres procédés
similaires.

ii) papiers d'empaquetage et d'emballage ne figurant
dans la rubriaue i) cidessus ni sous la code

4.32.32

4.12.52 Cartons Cartons d'empaquetage et d'emballage ne figurant pas
dans les rubriques 4.32.11, 4.32.12, 4.32.41 et

4.32.42

Cette rubrique comprend

des cartons tels que:

carton paille
carton non pliable pour botte d'emballae,

caisse rigides,etc.
carton destiné b. la. fabrication de mandrins

tubes et bottes cylindriques,etc.

Cette rubrique ne comprend pas

le carton ondulé qui est considéré comme
un carton travaillé

les papiers et carton paille utilisés pour
les bottes en carton ondulé (qui figurent
sous 4.32.12 et 4.32.22 cidessus)

4.33 Autres papiers et Papiers et cartons non destinés l'emballage et

cartons, non décrits faits principalement avec des matitres premitres
ailleurs autres que la pate au sulfate et non décrits

ailleurs.

4.33.1 Papiers Papiers tels que:

papiers minces spéciaux

Les papiers de cette catégorie sont destinés
usages particuliers et sont tous relativement
fins. Ils sont faits parfois avec des pates
mécaniques ou ohimiques blanchies ou écrues,
mais souvent avec des pates contenant du lin,
du chanvre ou de la fibre de coton. Leurs
principales caractéristiques cont l'uniformité
de la surface et du calibre, l'absence de
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No. Code Produit Définition
Enqugte

perfo la résisan
l'opacité, une faible pe
chimique toutes
liées à des utilisation

Cette rubrique compren

des papiers minces

nier pelure Lr'cone

papl
papier

con 3flSat

.::,ach..e..te de t.,1-1.4

Cette rubrique ne comprend pas

les papiers minces d'impression et
d'écriture tels que:

papier bible ou imitation
papier pour reproduction au duplicateur
papier pour manifolds
papier pelure surglacé
papier b. lettre avion

ii) papiers kraft destinés à gtre paraffinés,
asphalt6s, imperméabilisés, laminés,
imprégnés, filés ou tordus, gomm4s, etc.

Cette rubrique ne comprend pas

les cartons kraft pliables. Ils sont
classés sous les rubriques 4.32.4 et

4.32.42

autre..

précédeits rubriques

Cette rubrique comprend

des papiers tels que:

papier de chanvre et de jute
papier pour dossiers
papier buvard
papier filtre
papier support photographique etc.
les supports de tenture papier) peints

la texture serrée
'alAlit6, la pureté

i7;tigues étant
,qes.

de
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) papiers et cartons de construction

Papiers, feutreE et cartons utilisés dans la
construction co!=e isolants, joints d'etanch4it4
au gaz, souscouches de plafonds ou de planchers,
etc. Ils sont faits avec des matires complètemen
raffinées telles que p!1tes de bois, vieux papiers,
autres pfttes v6g6tales et fibres min5rales. La
faible conductivité thermique, la résistance
l'humidit4, au feu, la vermine et aux insectes
et la durabilit4 sont des caract6ristiques
souhaitables pour ces matières.

Cette rubrique ne comprend pas

a) les papiers, feutres
impregnés, impregnés
plusieurs épaisseurs
touts autre manitre
travaillés).

b) les panneaux de fibres durs, midurs
et isolants.

autres cartons non d6crits ailleurs.

Cette rubri comprend

des cartons tels que:

cartons pour l'industrie et la chaussure
cartons pour joints
cartons pour transformateurs
cartons pour apprts textiles
cartons pour classeurs
cartons pour carrosserie automobile
cartons pour
cartons pour valises et malles
cartons pour flans de clicnerie.

et cartons
coeur,

ou traités de
o' esthdire

No.
EnrjuZte

4.31.2 Cartons Cartons non décrits ailleurs tels que:
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DEFINICIONES

DEFINICION DE CAPACIDAD

Capacidad máxima práctica,para los efectos de la encuesta, es el número de
toneladas de 2apel, cartón y pasta, de la calidad comercial corriente, que se podrían
producir al ano, aprovechando el equipo al máximo y contando con suficiente materia
prima y mano de obra, suponiendo que la demanda es capaz de absorber toda la producción.
No se toman en cuenta las diferencias que se puedan producir a causa de paros imprevistos,
huelgas, interrupciones de la energía eléctrica, etc., todo lo cual se traduce
efectivamente en una disminución de la producción aunque no de la capacidad.

Cuando las máquinas producen papeles de varios tipos, se indica la capacidad
proporciónal que corresponde a cada uno, tanto en la producción actual como en los
planes futuros.

La capacidad se expresa en toneladas métricas netas de papel o cartón acabado
y de pasta seca al aire (10% de humedad).

Cambios de capacidad

i) Los aumentos de la capacidad para los anos 1, 2 y 3 de la encuesta
deberían incluir planes ya comprometidos para nuevas máquinas,
ej.: aquellos comenzados, aquellos donde la tierra ha sido abierta,
la maquinaria ordenada, la financiación obtenida, etc., así como
incrementos de la maquinaria existente. Para los anos 4 y 5, incluir
expansiones para pulpa y papel que estén siendo consideradas o que
probablemente sean llevadas a cabo.

Los cambios de capacidad deben aplicarse solamente a la parte del
ano en que surtan efecto.

Aumentos de capacidad.

Trantándose de fábricas y máquinas nuevas, debe tenerse presente
que sólo llegan a producir a plena capacidad después de estar en
funcionamiento por un cierto tiempo. En los primeros 12 meses de
funcionamiento, supóngase un 70% de capacidad, 90% en los 12 meses
siguientes y 100% después.

b) Reducciones de capacidad.

No se debe tomar en cuenta la capacidad de aquella maquinaria
que se haya parado, por motivos económicos, sin intenciones de
volverla a poner en marcha.
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Definición

Pasta de madera, incluida la pasta de desecho,
obtenida moliendo o desfibrando troncos, cuartones,
rollizos, etc., o refinando astillas de coníferas o
no coníferas. Suele denominarse también pasta
mecánica de trituradora y pasta mecánica de refinador.
Puede ser blanqueada o no.

Inclúyase la pasta termomecánica.

Exclúyanse pasta desfibrada, pasta obtenida según
el proceso masonite, y pasta mecánica
para cartón de fibra (para construcción).

Pasta mecánica obtenida de troncos, cuartones,
rollizos, astillas, etc,, de especies no coníferas.

Pasta de madera, incluida la pasta de desecho,obtenida
sometiendo la madera, de coníferas o no, a una serie
de tratamientos mécanicos y. químicos, ninPuno de los
cuales sea suficiente por si solo para hacer que las
fibras se separen con facilidad. Según el orden y
la importancia de los tratamientos, esta pasta recibe
diversas denominaciones, a saber: semiquímica, quimio-
mecánica, etc. Con estos procesos combinados es
nn9i111 non-;Prvar en la pasta una mayor cantidad de
los coLponentes de lignina y hemicelulosa de la
madera; por consiguiente, la proporción de pasta
producida respecto al peso de la madera empleada es
frecuentemente muy alta. Puede ser blanqueada o no.

Pasta quimiom!rnica y semiqufmica obtenida de
especies no coníferas.

sta ?stinada a
Loa o

a para

Código
de la Ti o
enquesta

Mecánica

de la cual: de
especies no coníferas

1.2 Quimiomecánica y
semiquimica

1.21 de la cual: de
especies no coníferas
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Al sazlfato y a
aasa

1F-;._OS, obtenida
_ -adeia de
ccníferas cocifniola-; -':espués en auto-

'resencia -117!r ae ión al bisulfito.
Suelen ,.,-p'..ears tisulfit,s tales como los de amonio,
-Icio, magnesio y sodio.
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los tipos sob
F:fa-:7-1v1cha

al sulfito que no se ha

ralamear

al sulfito que se ha blanqueado en todo o en
_

Pasta al sulfito blanqueada o semiblanqueada hecha de
:::..:dera de especies no coníferas.

..t e incluidos los desechos, obtenida
reduciendo mecánicamente a partículas madera de
coníferas o frondosas y cociéndolas después en auto-
clave en presencia de licor de cocción al hidróxido

-;odio (pasta a la sosa) o de un licor de cocción
consistente en una mezcla de hidróxido de sodio y
sulfuro de sodio (pasta al sulfato).

. do de

y

e los tipos solubles con un alto contenido de
olfa-celulosa (generalmente 9G7 o más).

sulfato sin
- y a la

15 arce éstos .en los códigos 3 y 3.1.

T'asta al sulfato y a la sosa que no se ha blanqueado.

1.33.1 de _ de al sulfato y a la sosa sin blanquear hecha de
coníferas de especies no coníferas.

1-34 sulfato semi- ieta al sulfato y a la soa. , ha blanoueado en
,- y
blaa-17aiea,:.a y a la sosa

o en parte.

1,33,1 Pasta al sulfato y a la sosa blanqueada hecha de madera
s no de especies no coníferas.
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trapos, borra de algouón, atc de caidad especial con
un cont10 muy alto de alfacelulosa (90% o más
f6clifilen*;e adaptables a aplicaciones ajenas a la
fabricción de papel.

Se emplean principalmente como fuente de celulosa en
la fabricación de productos tales como fibras
artificiales, materiales plásticos calul6sicos, lacas,
explosivc,

qt,1-1)11 ,10
coniferas.
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.:-'3 el papel y cartón cortado en otra forma que la rectangular.

Definición

Papel para Papel sin estuco, sin apresto (o con muy poco apresto)

periódicos aue contiene por lo menos 605, de pasta mecánica de

(repel prensa madera (porcentaje de fibras) del tipo empleado
principalmente para la impresión de diarios, que suele
pesar no menos de 40 g/m2 y por lo general no más de
60 g/m2.

Inclúyase el papel de rotativa

4.2 Otros papeles de Papeles, excepto el papel para periódicos, idóneos para

escritura e impresión la impresión y para uso comercial, escritura, grabado,
dibujo, etc., hechos con diversas mezclas de pastas y
diversos acabados. Se puede presentar sin estuco y
aprestado, calandrado, suPercalandrado, satinado,
filigranado, o sometido a procesos sencillos de
acabamiento análogos, o se puede estucar por una o
ambas caras con materiales de estuco como sulfato de
bario, tiza, yeso y óxido de cinc, frecuentemente
completado con supercalandradura, etc.

Inclúyanse los papeles como:

los empleados en libros y revistas
forro de cajas interior y exterior
papel de calculadora
papel de copia
papel de escritura
etiquetas
papel litográfico
papel moneda
papel de tarjetas de tabulación
papel biblia o imitación biblia
papel de carta
.7e1 para copias múltiples
a::el cebolla

papel para máquina de escribir
papel para carteles, etc.

Je la cual:

7771.

4.21 estucado Papeles de impresión y escritura, salvo el papel para
periódicos, que hayan sido estucados por uno o ambos
lados con materiales para estucar como tiza (caolín
beneficiado), sulfato de bario, yeso u óxido de cinc,
suplementado a veces con supercalandradura, etc.

Los =.renclidos rollos, tira$ u hojas;

rollos y mncaura no tienen menos de

c-. de la
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Código
de la Tipo Definición
encuesta

InclAyase el papel estucado producido en la fábrica de
papel a partir de papel soporte fabricado
para uso propio o comprado y todo el papel
hecho y estucado en una sola operación en la
máquina de papel.

de la cual:

4.21.1 con pasta mecánica

4.21.2 sin pasta mecánica

4.22 sin estucar

de la cual:

Papeles estucados de escritura e impresión que
contienen un 10% o más de pasta mecánica.

Papeles estucados de escritura e impresión que
contienen menos de un 10% de pasta mecánica.

Papeles de impresión y escritura, salvo el papel para
periódicos, que han sido sometidos a encolado,
calandradura, supercalandradura, satinado, afiligranado
u otros procesos sencillos de acabado, pero no al
estucado.

ExclAyase el papel soporte para estucar para uso
propio o para la venta a otras papeleras.

4.22.1 con pasta mecánica Papeles sin estucar de escritura e impresión (me
contienen un 105 o más de pasta mecánica.

sin pasta mecánica Papeles sin estucar de escritura e impresión que
contienen menos de un 10% de pasta mecánica.

4.31 Papel de uso dom4stico Papel absorbente, orep4 o no, a veces gofrado, hecho
y sanitario de pasta, blanqueada o no, a veces con mezcla de

pasta de papel viejo. Este tipo de papel se presenta
suficientemente robusto para evitar disgregación o
laceración en el uso. Otras características
importantes son alta capacidad absorbente, retención
de los líquidos absorbidos, morbidez, ausencia de
pelillos y olores desagreables. Se hace blanco o en
diversos colores y en una, dos, o más capas.

Incldyanse tipos de papeles crepó o no como:

toallas
servilletas
papel facial
papel higIAnico
guata sanitaria
papeles sanitarios
material limpiador



Papel y cartón para envolver y empaquetar/hecho de
pastas, recortes y cualquier combinación de ambos.

Cartón hecho de pasta al sulfato, blanqueado o no, o
principalmente de recortes utilizados como material
facial sobre cartón acanalado o sólido o sobre cajas
y recipientes de cartón.

Cartón de capa o cara hecho en todo o principalmente de
pasta al sulfato blanqueado o no.

Papel kraft para forros hecho total o principalmente
de pasta al sulfato sin blanquear.

Papel kraft para forros hecho total o principalmente
de pasta al sulfato blanqueada.

Cartones de capa hechos total o principalmente de
recortes y materiales que no sean pasta de sulfato.

Papel o cartón empleado como medio para ondular en la
producción de cartón acanalado. Se puede fabricar
en todo o principalmente de pasta de madera semiqufmica
o de otros materiales.

Medio para acanalar hecho total o principalmente de
pasta semicrulmica para, mera.

ledios para acanaLar hechos total o principalmente de
recortes y materiales que no sean la pasta semiqufmica
para madera.

Todos los demás tipos de papel hechos principalmente
de pasta al sulfato blanqueada y sin blanquear que se
utilizan en la fabricación de sacos simples o de
varias capas o para otras clases de envolturas y
empaquetados.

Papel kraft de envolver y empaquetar, blanqueado o no,
que se emplea en la fabricación de sacos, simples o
de varias capas.

Papeles kraft de envolver y empaquetar, blanqueado o no,
que no sean el papel kraft para sacos.

Todos tipos de cartón empleado en la fabricación de
cajas plegables. Se exigen resistencia y buenas
características de marcadura y plegadura. Se hacen
de pastas de madera, papel viejo o mezclas de los dos.
Se presentan naturales o coloreados, sólidos, con forro
simple o doble, con estuco o no.

Código
de la Tipo Definición
encuesta

Papel y cartón de
envolver y empaquetar

4.32.1 Cartón de capa

4.32.11 Papel kraft para
forros

4.12.11.1 sin bleanquear

4.32.11.2 blanqueado

4.2.12 Otros cartones de
capa

4.32.2 Medio para acanalar

4.32.21 Semiquimico

4.37.22 Otros medios para
acanalar

4.32.3 Papel kraft de
envolver y empaquetar

4.32.31 Papel kraft para
sacos

4.32.32 Otros tipos de papel
kraft de envolver y
empaquetar

4.32.4 Cartones sólidos
para cajas plegables



4.32.42

4.32.5

4.32.51

Otros cartones
sólidos para
cajas plegables

Otros papeles y
cartones de envolver
y empaquetar

Papel

- 79 -

Definición

Inclúyanse cartones sólidos para cajas Plegables como:

cartón con forro blanco'
cartón sólido blanqueado
cartón de astillas (natural or coloreado)
cartón kraft plegable

ExclAyase el cartón no plegable para caja de embarque,
comprendido en el código 4.32.52

Estos cartones para cajas plegables se hacen de pasta
de madera química blanqueada. Comprenden diversos
cartones empleados para empaquetar alimentos húmedos,
líquidos, aceitosos o congelados, cosméticos, medica-
mentos, etc. Los denominados "cartones especiales
para alimentos" se producen en condiciones sanitarias
de manera que se puedan emplear en contacto directo con
los alimentos. Los cartones se presentan espesos para
soportar la humedad, tienen buenas calidades de
resistencia a plegaduras y marcaduras. Se puede
incluir también cartones con estuco.

Inclúyanse cartones como:

papel o cartón para tazas
cartón para contener 23:unidos
envases para alimentos congelados
papel o cartón para platos
cartón para cigarillos, cosméticos,

fundas para discos,etc.

Cartones sólidos para cajas plegables,exceptuado el
cartón sólido blanqueado, hecho de pastas de madera,
papel viejo, o cualquier mezcla de los dos.

Papeles y cartones de envolver y empaauetar no
incluidos en otros p4rrafos.

Papeles como los siguientes:

) pergamino vegetal, papel impermeable a las grasas
y papel glaseado (papel cristal)

Papeles hechos de pasta Je madera Taimica nura o
de mezclas de pasta de madera química, de pastas
de fibras de algodón tratadas (o sea, altamente
hidratadas o bataneadas enérgicamente)para que
el papel obtenido resista al aceite, la grasa y
el agua. Se emplean principalmente para envasar
productos congelados, húmedos o grasosos, como la
mantequilla,la margarina, la carne y el pescado,
como forros para cazuelas, Papel antiadhesivo,
sacos esterilizadores, pergamino o imitaciones de
pergamino.

Código
de la Tipo
encuesta

4.32.41 Cartón sólido
blanqueado



Otros papeles y
cartones no
incluidos en otro
lugar

1.33.1 Papel

So

Exclúyanse los papeles impermeabilizados a las
grasas o el agua con procesos de
estuco, impregnación o similares
después de su fabricación.

papel de envolver y empacar no especificado en el
anterior párrafo i) o en el 4.32.32

1..32.52 Cartón Cartón de envolver y empaquetar no incluido en los
párrafos 4.32.11, 4.32.12, 4.32.41 y 4.32.42

Inclúyanse cartón de paja
cartón no plegable para cajas de embarque,
cajas de cartón no desmontable, etc.

Aquellos papeles hechos para fines especiales
cuyas características comunes estan en relación
con su delgadez. Pueden ser de pastas mecánicas o
químicas, blanqueadas o no. Las principales
características de algunos de estos papeles son la
uniformidad de su superficie y espesor, la
ausencia de poro, su resistencia, su densidad,
opacidad, escasa permeabilidad y pureza química,
todas relacionadas con aplicaciones especiales.

Inclúyanse papeles especiales finos como:

para papel carbón
papel de condensador y capacitor
papel aislante
papel de cigarrillos
papel para limpiar lentes
papel para estarcidos
papel para patrones
papel para bolsitas de té

Exclúyanse papeles de escritura e impresión
finos como:

papel biblia o imitación biblia
papel de copia para máquina de reproducir
papel cebolla
papel de carta para correo aéreo

Exclúyase el cartón acanalado que se considera
cartón de conversión

el papel y cartón de paja utilizado para
cajas acanaladas (que se incluyen en
los p4rrafos 4.32.12 y 4.32.22)

Papel y cartón que no se utiliza para empaquetar,
fabricado principalemente de materiales que no sean
pasta de sulfato y no incluidos en otro lugar.

Papeles como los siguientes:

i) papel especial fino

Código
de la Tipo Definición
encuesta
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Definición

papel kraft empleado para encerar, asfaltar,
impermeabilizar, laminar, impregnar, hilar o torcer,
engomar, etc.

Exclúyanse los cartones sólidos para cajas plegables
que están comprendidos en los códigos
4.32.4 y 4.32.42

iii) todos los demás tipcs de papel no especificados
anteriormente.

Inclúyanse papel de cordeles
papel de carpeta
papel secante
papel filtro
papel sensible fotográfico, etc.
base de papel mural

Cart51-1 Cartones no especificados anteriormente, come:

papeles y cartones para la construcción

Papeles, fieltros de papel y cartones empleados en
la construcción de edificios y otras estructuras

a aislar, evitar emanaciones, colonar debajo de
tcchos y pisos, etc. Se hacen de material

.%.1,riente refinado como, por ejemplo, pasta de
a. ¿ora, papel viejo, pasta de otros vegetales y
fibra mineral. Las características onvenientes
en estos :-.,teriales son su poca conductividad
t4rmic;,, resistencia a la humedad, su resistencia
al fuego, su permanencia y su resistencia a los
insectos y alimaas.

Exclúyanse a) los papeles, fieltros y cartones
impregnados, saturados, laminados
o elaborados ulteriormente de

er manera.

b) los tableros de fibra (tableros para
construcción) o sea, tableros
aislantes, tableros semiduros y
tableros duros.

4±, :DS los tipos de cartón no especificados
riormente

rlú,ranse ( 7a zapato
c,.rtóe Te zuarniciones
cartel de transformador
cartón prensado textil
cartón prensado para indices
cartón panel (automóviles)
cartón para posavasos de cerveza
cartón de baúles y maletas
cartón de matrices, etc.



COUNTRY DATA

CHIFFRES PAR PAYS

DATOS RELATIVOS A LOS PAISES



LIST OF COUNTRIES

* 1. Algeria
2. Angola
3. Cameroon

* 4. Egypt
5. Ethiopia
6. Gabon
7. Kenya
S. Libya
9. Madagascar

10. Morocco
11. Mozambique
12. Nigeria
13. Rhodesia
14, South Africa
15. Sudan
16. Swaziland
17. Tunisia
18. Uganda
19. Zaire

NORTH AND CENTRAL AMF_RICA

LISTE DE PAYS LISTA DE LOS PAISES

AFRIQUE AFRICA

Algérie Algeria
Angola Angola
Cameroun Camerún
Egypte Egipto
Ethiopia Etiopia
Gabon Gabún
Kenya Kenia
Libye Libia
Madagascar Madagascar
Maroc Marruecos
Mozambique Mozambique
Nigéria Nigeria
Rhodasie Rhodesia
Afrique du Sud Sudéfrica
Soudan Sudan
Swaziland Swazilandia
Tunisia Túnez
Ouganda Uganda
Zaire Zaire

AMERIQUE DU NORD ET CENTRALE AMERICA DEL NORTE Y CENTRAL

t 20. Canada Canada Canada
21. Costa Rica Costa Rica Costa Rica
22, Cuba Cuba Cuba
23. Dominican Republic République Dominicaine República Dominicana
24. El Salvador El Salvador El Salvador
25, Guatemala Guatemala Guatemala
26. Jamaica Jamaique Jamaica
27. Mexico Mexique México
28. Panama Panama Panama
29. Puerto Rico Porto Rico Puerto Rico
30. United States Etats-Unis Estados Unidos

SOUTH AMERICA AMERIQUE DU SUD AMERICA LATINA

31. Argentina Argentine Argentina
32. Bolivia Bolivia Bolivia
33. Brazil Brésil Brasil
34. Chile Chili Chile
35. Colombia Colombia Colombia
36. Ecuador Equateur Ecuador
37. Paraguay Paraguay Paraguay
38. Peru Pérou Perú
39. Uruguay Uruguay Uruguay
40. Venezuela Venezuela Venezuela

ASIA ASIE ASIA

41. Bangladesh Bangladesh Bangladesh
42. Burma Birrnanie Birmania
43. China Chine China
44. Cyprus Chypre Chipre
45. Hong Kong Hong-Kong Hong Kong
46. India Inde India
47. Indonesia Indonésie Indonesia
48. Iran Iran Irán
49. Iraq Irak Irak

Israel Israel Israel
Japan Japon Japón

52. Jordan Jordanie Jordania
53. Kampuchea, Democratic Kampuchea, Démocratique Kampuchea, Democrática
54. Korea, Dem. People's Rep. Corée, Rap. Pop. Dém, Corea, Rep. Pop. Dem.
55. Korea, Republic of Corée, République de Corea, República de
56. Lebanon Liban Libano
57. Malaysia Malaisie Malasia
58. Mongolia Mongolia Mongolia
59. Nepal Népal Nepal
60. Pakistan Pakistan Paquistán
61. Philippines Philippines Filipinas
62. Singapore Singapour Singapur
63. Sri Lanka Sri Lanka Sri Lanka
64. Syria Syria Siria
65. Thailand Thailande Tailandia
66. Turkey Turquie Turquia
67. Viet-Nam, Socialist Republic Viet-Nam, Rép. Soc. Viet-Nam, Rep. Soc.



ELIROPE

68. Albania
* 69. Austria

70. Belgium/Luxembourg
71. Bulgaria
72. Czechoslovakia
73. Denmark

Finland
France

76. Germ an Democratic Republic
Germany, , Federal Republic of
Greece
Hungary
Ireland
Italy
Netherlands
Norw ay
Poland
Portugal
Romania
Spain
Sweden
Switzerland
United Kingdom
Yugoslavia

OCEANIA

Australia
New Zealand

94. U. S. S, R.

* DEVELOPED MARKET ECONOMIES - PAYS DEVELOPPES A ECONOMIES DE MARCHE - ECONOMIAS DE MERCADO DESARROLLADAS

* DEVELOPING MARKET ECONOMIES - PAYS EN DEVELOPPEMENT A ECONOMIES DE MARCHE - ECONOMIAS DE MERCADO EN DESARROLLO

CENTRALLY PLANNED ECONOMIES - PAYS A ECONOMIES CENTRALEMENT PLANIFIPPS - ECONOMIAS DE PLANIFICACION CENTRALIZADA

wgs TERN EUROPE:

E. E. C.

Belgium/Luxembourg
Denmark
Franc e
Germany Fed. Rep.
Ireland
Italy
Netherlands
United Kingdom

NORDIC COUNTRIES:

Finland
Norw ay
Sweden

Austria
Greece
Portugal
Spain
Switzerland
Yugoslavia

EUROPE

Albanie
Autriche
Belgique/Lu.xembourg
Bulgarie
Tchécoslovaquie
Danemark
Finlande
Franc e
Allemagne, République Dérn.
Allemagne, Republique t'Ad. de
Crece
Hongrie
Irlande
Italie
Pays-Bas
NorvAge
Pologne
Portugal
Rournanie
Espagne
Suede
Suisse
Royaume Uni
Yougoslavie

OCEANIE

Australie
Nouvelle Z Cande

U. R. S. S.

EUROPE OCCIDENTALE:

C. E. :

Be lgique/Luxembourg
Danem ark
Franc e
Allemagne Rép. fed.
Irlande
¡talle
Pays-Bas
Royaume-Uni

PAYS NORDIQUES:

Finlande
Norvège
SuAde

REST OF WESTERN ELTROPE AUTRES PAYS DE L'EUROPE
OCCIDENTALE:

Autriche
GrAce
Portugal
Espagne
S uiss e
Yougoslavie

EUROPA

Albania
Austria
Bélgica/Luxemburgo
Bulgaria
Checoslovaquia
Dinamarca
Finlandia
Francia
Alemania, República Dem.
Alemania, República Federal
Grecia
Hungrla
Irlanda
Italia
Paises Bajos
Noruega
Polonia
Portugal
Rumania
Espana
Suecia
Suiza
Reino Unido
Yugoslavia

OCEANIA

Australia
Nueva Zelandia

U. R. S. S.

EUROPA OCCIDENTAL:

C. E. E.:

Bélgica/Luxemburgo
Dinamarca
Francia
Alemania Rep. fed,
Irlanda
Italia
Paises Bajos
Reino Unido

PAISES NORDICOS :

Finlandia
Noruega
Suecia

OTROS PAISES DE L'EUROPA
OCCIDENTAL:

Austria
Grecia
Portugal
Espana
Suiza
Yugoslavia
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