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Iran
Iraq

65. Israel
Jordan
Lebanon
Turkey

JAPAN

CHINA

FAR EAST (excluding Japan and
China)

Bangladesh
Burrna
India
Indonesia
Khmer Rep.
Korea, Dem. People's Rep.
Korea, Republic of
Malaysia
Mongolia
Nepal
Pakistan
Philippines
Singapore
Sri Lanka
ThaiLand
Viet-Nam, Dem. Rep.
Viet-Nam, Republic of

Iran
Irak
Israel
lordanie
Liban
Turquir.

1A PON

CHINE

EXTREME ORIENT (non commis.
le Japon et la Chine)

Bangladesh
Birrnanie
Inde
Indonésie
Rep. Khm ere
Coree, Rep. Pop. Dem.
Corée, Republique de
Malaisie
Mongolie
Nepal
Pakistan
Philippines
Singapour
Sri Lanka
Thailande
Viet-Nam, Rep. Dem.
Viet-Nam, Republique du

ii

NEAR AND MLDDLE EAST PROCHE ET MOYEN ORE.NT ANC. Y

Israel
Jordania
Lib ano
Turquia

IA PON

C71-I INA

LEJANO ORIENTE evcb.:,,.endo
IRDOTI viTia

,

Bang lad e sh
Birnr.nia
India
Indonesia
Rep. Khmer
Corea, Rep. Pop. Dem.
Corea, República de
Malasia
Mongolia
Nepal
Paquistin
Filipinas
Singapúr
Sri Lanka
Tailandia
Viet-Nam, Rep. Dem.
Viet-Nam, Repu'blica de

OCEANIA OCEANIE OCEANIA

Australia Australia Australia
New Zealand Nouvelle Zelande Nueva Zelandia
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Practi ' lasimem Casr, a. define,:`,-or tbis parer, p...per5oard or Lip of normal
comrrierzial cualit.- that could prod-,..eed per '0'1 .eith tiull use of ego:re-le-A adequate supplies of ray, ff,aterials
and labour, and Assuming fi..11 demand. No a ilos. e is marle ior losses le to nschedu!ed s nut do.e ns,
temporary cl pos. er, etc, which :ause decreases in actual Tiroduction otit -tot in production capacio,-.

Capacity of paper machines which produce i_han one grac portioned in . :C or., an '1 E

production patterns or plans tor .meratioi.

----orted in metric tons of net shed paper and paperboard, and air-dry k Auoisrure
pulp.

Surve
Code

'es in

ï.`, co pa cite

Add 1: '17',-,3 ro

For ness chines, asta should reflect the fact that f-ull capacity is only reached
ifter a certain period of operation. For the first 12 months ot operation. assume 7Ctr, ot
capacity, the near 12 months 90' and thereafter 10iY.-

Q S In c apaC fry,

Capa.,jty of machinery venich has bee ainly for economic reasons, with no
intention of resurnir.g production. shosu

1.2. 1 of which

B. DEFINITIONS OF PULP

Market r :s pulp for salé in the open marker an
wholly owne,: or i(Tr:F,I7 cc:is-T=1es The CQur.try.
to be marke,

W ood Pulp YOr .3;1

of whichu hardwood

and wun 'hem leal

NOTES FOR GUIDANCE

- ly for ti' f the year in which they are actual

r

`rioodr,ult. or t-r.illtrig imito their
fibres, coni forcus or non -cor..ife,re4s
°it:lets, etc. ,31-i re fini-ig eon! ferous or non -
solute: sus core, i.lso ..aed groun,livood pulp and
rerir:ed , be ble lcbed or uni.ileached.

:lude :ail 7.1 u.r,1 VOOd pulp for
tu - g

-...chanical pulp :o.asned tren- non-coniferous rounds,
quarters, billets, .ps,

:7. sub) e:ting ,...-aifezcus or non-
conife ous ooa :e u serie, f mechsr.ical and chemical
treatrnent-E, noee _71 wricb serirately It sufficient to make
tim A -1 ra 'o the order and

r e ereatir variously named:
sere,' i. cheml -mechanical,
etc, These cornt,ined pr- ocesses ef.able more of the lignin
and here] -ceili.lcse oestituents .)t the ssood to be retained
in the pulp and tbw; the relationship of the weight of
wood used with the 'weight cf pulp produced is often very

the r.arle "high yield pulp". It can be
ble.-ohed or onble a ched.

Chemi-mechanica 1 and semi-chern p obtained from
non-coniferous wood.

inclerie lp ised in ovn plant or shipped to
A!1 co-ir moving...),,,See the picslucing country is considered



Survey Grade
Code

Sulphite

Sulphate and soda pulp

1. 3. 3 Unbleached sulphate and soda

1.3. 3. 1 of which: hardwood

3. 4 Bleached and semi-bleached sulphate
and soda

1.3. 4. 1 of which: hardwood

Other Fibre Pulp for making Paper and Paperboard

2. 1 Straw

2.2 Bagasse

2.3 Bamboo

2.4 Other (reeds esparto, rags, etc. )

Dissolving Pulp : Wood and othe
Raw Materials

Dissolving pulp (wood and other
fibrous, raw materials)

3. 1 of which: hardwood

sult7b,,

Sulnhit, rti

non -Coeli

Woodpulp ohtaine t by nzethanicolly reducirle coniferous or
non-coniferous wood to small pieces which are suoserruentli-
cooked in a pressur, vesseI ni tbe presenc. -t sodium
hydroxide cooking liquor (soda pulp , or a mixture of
sodium hydroxide and sodi.nr su!pfwe Looe in,z
(sul phate pulp,.

Exclude dissolving grades havir;.,,, high alpha cell.tlose
content (usually inese should hc
included in codes i

Sulr.!7,te and soda pulp which La uuc been bleacheu,

shed sulphate id soda pulp obtained from non-
rc.te-, wood.

ehee and so.j.a
blea'

achr.,.!
;:oniterou

Definition

Woodpulp obtained by rne ;:nanicall re-ii.cing coniferous
non-coniferous wood t O srr, all pieces nc ae si bse,men`l-,
cooked in a pressure essel Li. the prese-zce of
cooking Ligtor. 1311sulnilites such as 1r- - r

ir, ase

Exclude dissolvirg graties having ver. 1-.12,, ,e 1 laose
content usually 9( or more,. These should 'Ù-c
Incluided in codes 3 and 3. 1,

ich has been bleached or partly

cT,

blea

ned wood,

Cheir.ical pulp (sulphate, sods or sulphite) fr.-er, coniterot.s
or non-coniferous -wood, rags, c otton linters, etc. of
special quality, with a en, alpb ce I lCessr. comer,
iusnally 9CF and caten readilv adaptable for uses other
than paper maning. These pulps are ays bleacLd.

They are used principally as a source of cellulose in the
manufacture of products such zs mar.- rf.,ade fibres,
cellulosic plastic materiaLs, la c,,,,ers, explosives, etc.

Dissolving pulp made from os.. wvod.

me .mzgrades. These should I in

Pulp obtained from straw by any method. It may be
bleached.

Pulp obtained frorn res zar cane by
any method. It may

Pulp obtained from bamboo ey any meLig.,d. It may be
bleached.

:ncludes pulp -,btained my retiid fro - sucl. materials
4- esparto and orb,- roed cm s ass, cotton In- flax
hemp, rags, or.brit seer-He rt -'au ce

Unbleached sulphite

of which: hardwood

-blea ch,d sulphite.

of which: hardy.



C.

cta:TLice...I under this
ìjc

vil

d cut to any shape other than rectangular.

New'Incoated ,:isized (or only slightly sized ), containing
at least 'YO n,Pchar.ical wocxf pulp (percent of fibrous

us111 w-taghing not less than 40 g, m2 and
generall- ,at than 60 g m2, of the type used mainly
for the printi.:,,, rot newspapers,

4.2 Paper, e xcep: ne -sprint, suitable for printing and business
purposes, writing, sietching, drain ing, etc., macle from a
variet y et pIp blends and with ,-arious finishes. It mav he
..nccated ind have neen subiccte to siring, calendering,
supercalendering. glazing, w atermak mg or similar simple
finishing procPsst,, r oate,.1 on one or both sides v,-ith
coatina roatersal rizil as barium, sulphate. chal, gypsum
'or zinc , cfter supplemented with 7upercalendering, etc.

book and II agazine
wall paper base stock
hex lining and covering
calculator papers
rotonews
duplic ating
table* or -,lock
lane1
lithograph
bank note
tabulating caro stock
nible or imitation bible
stationery
manifold
onionskin
type orriter
postee, etc,

of which:

sheets; the r cm. in

ng -ers (ro idmirg 10h or more

, ners containing less than 10,A

A bsorbent paper, ,,Tr.,1-ped or uncreped, sometimes embossed,
f-om bleached or unbleached die mical wood pulp,

sopetiro es with ,7d,-axture c! pulp from waste paper and
n_ecfmnical pulp. f is type af paper should be sufficiently
sr-ong tc avoid disintegration or tearing in use. Other
important char,' zteristics are high absorptive capacity,
retention c,i absnred fluids, r.nftness, freedom from lint and
unpieas int odocr. t Is made in white and a variety of
-.olcur; an' ir ..Anzie zio7/c le or rt:nrc pizes.

nclude creped and uncreped papers such

facial tissue
toilet tissue
wadding
disprsab le tiss,,es

4.2. I =fain/rig

4. 2. 2 woodfree

4. 3, 1 Household and sanitsr--



4. 3.4. 1 Solid bleached board

4. 3. 4. 2 Other folding boxboard

4. 3. 5. 1 Other paper, not elsewhere specified

viii

characteristics are recatired. T-r2ese paperboarcs are made
from woodpulps, 2.,23Ae paper os an: cor ot these,
The \ 11" },0 ohm or crei throaghot i.s4, solid
single or double lined, :Lachine coatei or 2...ncoateo.

Include such folding bc 5:

white lined board
solid bleached board
chipboard (plain or coloured)
folding -2-3.11 board

Exclude non-folding board for shipping cases, which is
included in code 4. 3, 5. 2.

These folding bor 1...oards princ: pi 112, of chemical
woodpulp. They incluee a smiery of par erbo tros used for
packaging moist, liquid, oìbi or frozen foods, cosmetics,
drugs, etc. Some are known as "special food board".
These are produced under sax 1- uy conditions so that th ey
can be used in direct cont t i food. The boards are
hard sized for moisture resistance, possess strength qualities
that permit scoring and folding. Machine coated boards
may be included.

Include such paperboards as:

cup paper or 22 :a ri
liquid container board
frozen food container stock
olatc 4-coca-

cal...2-22uk for cigarette.

Foie] boxboard, ici bier d

r-a facured from .2 ocdpi,lp4, iste
- ;,-n of tha

Paper; .221,..m..1.,,,t2..at-3 princip ii it- .- -n er than
sulphate pulp and nst e lst2. su.tt, ast

i) special thin paper

These papers are made for -2, pt beir common
characteristics being their re' T' irme . rhe papers
included rnay be made from r i anica 1 or chemical
woodpulps, bleached or unbl, 'ed, but frequently from
pulpa containing flax, hemp or cotton fibre.
The principal characteris-tics of some of these papers are
uniformity of surface and caliper, freedom from pinholes,
strength, close formation, opacity, 1,-,w permeability and
chemical purity, all related to s-

Surve Grade Definition

rlutinc, e Paper or it,arerboat,t tAect rrtedit.:t. Itttn t.ottibining Dttpet
anC raperboard tot irte a a it.te trtar=1, It
ma' be productif2 yr 'rincmpa I fo chete. tl

4

I\ <Doe pulp nr fro22,-. otbe,- terta Is.

4. 3. 3. 1

4. 3. 3, 2

Kraft liner

Sack kraft

Linerboars3 or -221: ;Lip tr ;it ileach,,,d
er unbleacbed stiphare mir used -is facin r2,_2.- riat
con-ugated or solmn 2oarer nr 22, toerboa,-,
containers,

!iate pulp and us,'
!I sacks.

4. 3. 3. 3 Other kraft paper and paperboard All ai'ner papers -nace princii-221112 tra: irr Ate r used
for wrapping, packaging, eaieg, aspimItm z. atur
proofing, 1an,inatr.2. , imprecr.ating,
gumming, etc.

- clude u kraft board which is inclu :odes 4. 3. 4
4. 2.

4. 3. 4 Folding boxboard All types of oaperbea.rd tise:I. in the manufacti.re of foldi.,,g
poxes. Stren...gtii 2n.s eil 000s, scoring aric folding



Survey Grade efinid,
Code

Includepo...rs
carbonisir.g tissue
condenser and capacitor paper
,_Igar,.rte paper
:ens C.,sue
ster.c tissue
pattern tissue
tca hag paper

Exclude thin rind writing papers such as:

bible and imitation bihie
dupli.:ating manifold
onionskin
airmail st-olcaer-

ii) vegetabl-

Papers rade from pure chemical woodpulp OT from
mixtures of .sherncal soodpulp, cotton fibre pulp
treated (e. g. highly hydrated or hard beaten) to render
the resulting paper resistant to oil, grease and water.
The par -.rs are used primarily for packaging frozen,
moist or greasy materials like butter, margarine, meat
or fish, as pan liners, release paper, sterilising bags,
parchmentising stock and imitations of parchment.

Exclude papers that have been rendered greaseproof or water-
proof by coating, impregnating or similar processes
after manufacture of the paper.

Hi) wrapping and packaging paper not included under earlier
1.eu dings.

iv) i other grades of paper not included under earlier
headings.

4. 3. 5. 2 Other paperboard not elsewhere specified

IX

Include rope and jute paper
folder stock
blotting paper
filter paper
photograp7-ic s,,,sitising paper etc.

Paperboards r -,!where, such as:

i) constructic iperboard

Papers, paper felts and paperboards used in the con-
structicn of boildings and other structures tor insulation,
,apour seat, rnofing and flooring underlay , etc. They
are made b-om tun refined material such as wood pulp,
waste paper, ocher vegetal- le pulp and mineral fibre.
Low thermal ,:,:.nductivity. moisture resistance, fire
resistance. -,.ern.anenc...-. 1.3sezt ad vent. in resistance are
desuable cnarateristi:s f these materials.

caper,, felts ocaids impregnated, saturated,
lar In:ted or furw.her manufantured in any way
(i. e. converted,.

fibrebo re aiding board) in the forrn of
insulating d, medium hardboard and hard-
board.

ii) test linerboard, i, e. linerboard manufactured principally
of waste paper.

Hi) wrapping and pa .,:kaging paperboard not included under
earlier headings.



Surve GradeCe
Lnclude straw paperboard

non-folding board

Exclude corrugated board ..vhich
paperboard.

all other wades
earlier readins.

include shoe
gasket board
transformer board
press textile board
index pressboard
papel board (automotive)

. core board
beer mat
trtITI'K ene ',.17,17;:5,:! board

aneHoen2 not

nverte:i

ider



A. 12. ti. 1 T.4 .7 CIE

Aux fina de cette enquéte, la capacite maximum pratique ert égale au tonnage de papier, carton ou pite de
ciaalité conem.erziale norrnale ,ue l'an peut letoduire arun.ellernent en otilleart rleinement le mattriel, en disposant de
niatieres premièree et de la m ain-d'oeuvre en quantité ruffisante, étant a,imis qu'il existe une pleine demande. On ne
tient pas compte des pertes dues des ferrnetures imprévues, aux gréves, a un manque temporaire de source d'energie,
etc. , qui font baisser la production re elle mais non la capacité de prod;..ctior.

,e1 lculé f,-.enction des régimes de production
réelle ou

n ,..".e uno-, kilté

e té

pacité ne doivent figurer que pour la partle de 1' année oti il $e ,r uÏJ-J eutivernent.

En ce qui eoncerne les m'uy? les usines, les donné es doivent tenir co:npte du fait que la pleine capacité
n'est atteinte qu'apres un zertain te:nps de fonctionnem.ent. Pour les premiers 12 mois de marche, on
zoir.ntera 7')/- de la capacité, pour les 12 erais suivants 9Ce- et ensuite 00),

Réductions

Ne pas dé, larer la pacité des machines qui ont été ua-tud- ¡:ar des raisons essentiellement économiques,
sans qu'on ait iintention :le reprendre la production.

B. P EFIN:C1 ONS DES ATES

La pate marcha.nde comprend la pite destinée a éqe mise en vente sur le marché et ne comprend par la Ate
utilisé e directement dans une usine inté gre e ou destiné e P dPs sociétés filia les ou associé es a 11 interieur du pays.
Tonte páte exportée ea dehors du pays est consIdérée nomine marchande.

au bisulfi te

, 'apiers el

xi

DEFINI NS

Dé finition

, eb*..e14... en réduisant iré caniquement des bois de
:Janiferes ou Jr non- con1 fères en petits fragments et en les
cutsent enstute sous pression a vec une lessive de cuisson
a u bisulfite, ;,es c,sui fi tes les plus communément
utilité soet -.11 arrmanium, de calciurn, de magnesium
et de socluf

i. I ques Pâtes obtenues par le broyage ou le rapage (deflbrage) de
bois de conifères ou de non-coniftres en rondizis, morceaux,
billes, etc. au par le raffinage de copee= de boíl de
,_onifères ou de non-coniftres. Elles peuvent Irse blanchies ou non.

Cette rubrique ne comprend pas

les Pites éclatées et dé fibrées entrant dsuas la
fa hile- t loe des panneaux de fibres.

1, 1, 1 dont, is feuillus néca abtenues de bois de non-conifères.

1,2 : him - elécaniques et Plies ontenues en scurnettant des bots de conifèrea ou de
h migues non-conifères è une serie de traitements mécaniques et

chirn:ques dor.t aucun n'est suffisant seul pour que les
l'ibrel se sé parem aistment. Suivant l'ordre et l'importance
aes traltereents, les sont dites mi -chimiques,
rn4r-aelcc --:111reicues, ch cani que', etc.
Ces procedet perrnettent de retenir dans la plte une plus
grande quantite de la lignin e et de l'he micellulose
contenues dans le bol', de sorte que le rapport entre le
:yalds du bois utilisé et le poicis de la plte produite est
scezvent trés éleve, dou le nem de "Otea a haut
sendement". Elles pele,. era 'acre blanchies ou non.

1.2. 1 dont: de be et mi-chimiques obtenues de
; d è1,,



N o, C ode
Enquete

1. 3. 2. 1

1. 3.

Prc,d uit

au Bisuifite écrues

clout: de bcis feuillus

au Bisulfite blanchies et
mi-blanchies

dont: de beis feuillus

au Sulfate et à la soude

au Sulfate et à la soude
écrues

2.4 Autres (roseaux, alfa,
chi fons, etc. )

xii

Cette rubrique n

les rates fort- teneur
en iilpha--_ellulosni re..71 genOral 9r)- ot, plus
Flies les rubri ze..1e5 3 et 3. I.

Pates au -ui ne sont pa, .

Pates '1 u.uaLalcrues obtenu-s 4e bt,is de n--
-onif&es.

iltes ul sont blanc---

sis bisulfite nlarHes mi-blar .}?fes obtenuesde
bois non-conifères.

yates obtenues en rduisar.t elLecaniquement des bois de
conifères ou de non-conifOres en petits fragments et en
les cuisant ensuite .s pre: sic': avec une lessIve de
cuisson A base de sou,:e caustique ( pour les pates a la
soude ) ou rnélanie de sonde caustioue et de sulfate
de sodium pour le 3 pates a sulfate!.

Cette rubrique me comprend pas

les pates a dissoudre ui out une tras forte renew.
en -apha-celhlose en 61 néral ou plu. Elles
son!. ,ilassOes sous les ruiriques 3 er

Pates at k la soude qui ne sont pas blanchies.

dont: de bois feuillus sulfato s la sot cibtenues de bois
31011-C oni

au Sulfate et a la soude dfate et a la sot sont blanchies ou mi-
blanchies ou mi-blanchies

dont: de bois feuillus ,iltes au sulfate et A chies ou mi-bianchies
obtenues de hois de

2. Pates de matériaux N é gétaux fibreux autres que le 1 r la fat

2. 1 de Faille Pate 5 obt rtir ,.,.... ., . ,._, ,e quel
procédé. i. s pewee'

2.2 de Bagasse Fates cktermes a partir de résidus di. traitement ce la
canne a sucre, par n'importe quel proc6clé. Ces pates
peuvent étre blanch 1es.

2.3 de Bambou Pates obtenues de bambou par n' importe quel
uvent étre blanchies.

Pates ohtenue pr unporte .4uel proc&36 a partir des
matériaux tels que l'alfa, les roseau.x verses autres
matérlaue hernacées, des 1:ete5< ,le
le cha-nivre, les &oft::: 3 el 1....r.-es d(c'-iists
Ces pátes Fru ent t-ze beincnyes,

Cette rubrique ne comprend pas

les pates à dissoudre. Elles sont classées sous les
rubrique, 3 et 3. 1.

3. Pates a dissoudre (de bois et d'autres matériaux végRaux )

3. à Dissoudre (de bois et d'autres Pates ch minues stiifiate, S. la soude ou au bisulfite )
matériaux végétaux) de bois Wes ou de nye-conif&es, de chiffons,

de linters d c )ton, etc. , -le qualité spéciale, ayant
une très forte reneur en alph -cellulose (en général 9o%
ou plus) et se prétant a des utilisations autres que la
fabrication du paper. Ces pates sont blanchies.

Elles sont principalement uti (Wes comme matiare
premlee A411. tac,ricm ion ce 1,roduits tels
que les fibres ariciftelles, ;e3 rnatitres plasticnes
losiques, les laques, les explosifs, etc.



C. DEFITTIONS DE`,:. PA PIERS

11);:11111 ce groupe e.:-77: era les rlatériaux u t::::r:,-:ee :)uleaux;
d ,.... s de l', et -s feei Iles plus :-

déclarer les papiers et CartorIS de fnrne dutre i

No. Code Produit
Enquate

Papier non couché, non col:4 ou trèS légèrement,
contenant au rnoins 60, de pate rnécanique ( pourcentage
en matière fibreusel, dont le gramrnage n'est généralement
ns inférieur a 40 gl m2 ni supérieur a 60 g; m2, utilisé
principalement pour l' impression des journaux.

Papiers autTes que le papier journal, utilisés pour
1' impression, les tesoins .7ommerciaux, 1' écriture, les
croquis, lr c;essin, etc. , faits avec divers mélanges de
pá.tes et sournis d divers procédés de finlssage.
Ces papiers peuvent 'itre non couchés et collés, calandrés,
super-calandrés, g la cés ou filigranés ou sournis I. des
procédés sinitaires simples de finissages ou couchés sur
une face ou deux faces au moven de p;ocluits tels que
sulfate de barrim, chaux, gvpse ou oxyde de zinc et
sou', ent supercalandr4s, etc.

Dé fin ition

rouleaux orat tine largeur

;:apiers ',lyres it revues
lee 5upports tenture r cper peints
oapier gar-aisrage bolles

icr r..achtnes a 3dditior.er
pDt./ ;-.pregSiOnS par rotative

aoier productici, at. duTlicareur
r_sapiec h 1,7,c -r.ore:
;,apter p0,1, e,i,1quettes
papier p011i" lithographie
papier pour b:11.,ts de Longue
papier pour. ,:artes mécanograpnique,
papier Lible -psritabk_ nu irniratioe
papier a lezro
p ipier pour 'aenifelds
papi er pe 1112-:
papier niachirre
papier pout _ftiches.

No, Code ProeLs Défini
Enqu4te

3.1 don i dissoudre ohtenues de bois de non-

ssior - ^ontenant au moins
de bol

Taassl.:s.rc d'écriture contenant Mains de
ae Ote SC",

partois gautré
, e la h nisçrre, blancfne nu crue,

oar icis 1a -Ate de v.eux papers et de
li p1.s rm arl:yue'. Ce papler doit avoir une force
suffisante reear résister a 1' usage sans désagrégation ou
Héchirure, c.,es caractéristiques importantes sont
la capacitC d' a bsorption, la poss.) bilité de retenir des

ia douceur tow.-her, l' absence de charpie
et d' :Kivu" _Issagri:able [1 est fait en blanc et en
enverses teittes. en une, Jeux ou plusieurs couches.

4, 1 Papier j ulna

4.2 Autres pdFlers d 'impression

4.2. 1 dont: avec bois

4. 2, 2 cionti sar_s bois

4, 3. 1 Papiers 1.15ege

et hvgiéni,iue



4. 3. 4 Cartons pour boites pliantes

4. 3.4. 1 Carton compact blanchi

xiv

No. Code inition
Enougte

corn f

les papiers, c

linge de mal

papiel déme
papier laygienique
ouates de cellt.lose
arucler en lrer

Papiers et cartons ',anises cce-..,:nnterner.t (crime matertaux
pour la fabrication -fidL15. T.es p.1-,-. rs et
cartons rem. en: étT,'! fairs ur,!...3..,e-rr,cnt oc. prin 1r:1,1-new
avec de vec c' ,..tzes matériaux,

Cartons de cc'uvCtc.r rut e nt cc.. princapalement
de pite au st.lfatt! écrue, atflasf s pour
couvrir des boltes t as de papier o i earton
ondule oc. corn pa t,

l'apiers fatts isr fre l pite sulfate 'i C11...?S dans
la i c eiallag a Un- r'lisieurs
éraisseurs.

Tous les autres papiers faits principalernent avec de la pâte
au sulfate utilisés pour e age ot :`,-mpa_iuetage et
aussi tels papers destines a tre paraffines, asphaltés,
impermeabilises, la m Ines, in,pregnés, files ou to-if us,
gororaés, et

Cartons dt-: tz.us t, a,-s ter.-aut la fabrication de notes
cliantes. Les cartons ae ce groupe dois ent étre resistants
Pt posséde: de bornes caractérietiques de rainage et de
pliage. lis sont faits asee des pates de bois, des view(
rapiers ou un melange des dew. lis peuvent étre état
naturel osa colories dans la ruasse, compacts, doubles une
ou dew, faces, c7,1,ches ma.:11ine :u non couches.

te Ls que:

Mph mains,

cartcn blanc satine
cartons compacts blai.d.is
cartons gris I etat natuxel usc coloriés
-artons ; les

e. tte rubrl orIrvi

le cc i kraft pcx boTtes cl^em ballage.
11ç sse sous t-_,brtt, e 4. 'A 2,

Ces cartons pew' c.Cltei piantes sont fafts prin_loalPnient
:a comprennent rOlf'férents

cartons utllist5s poiu l'einballasfe de prottuits a imentaires
hum ides, liquides, ou cemgeles, cosrriet-,nies, drogues,
etc. Ces cartons sont parfois appelés "cartons spéciaux
pour l'alimentation". Ils sont fabri gués dans .1eo conditions
hygieniques, de maniere 'a pouvoir ' tre mis directement
au contact des prodLits alirr.entaires. Ces cartons sont
cones forternent pour resister à l'hurnidité , possedent
des qualités de resistance perrnettant le rainage et le
pliage. Les cartons couches machine peuvent .étre ccmpris
dans c etze rubrique.

ne comi pas

e aft hies. Ils so nis les
4, 3, 4 et 4, 3. 4. 2.

Cett, -L

di 3 pliants tels que:

4. 3. 2 Papiers et cartons ,

4. 3. 3. 1 Couverture kraft pour
carton ondulé

4. 3. 3. 2 Papiers kra.ft pour
grands sacs

4. 3. 3.3 Autres papiers et cartons kraft



4. 3. 5. 1 :iers

tt

de

rtons servant à fabriquer:

des ect,e lets
de rectrents pot.r
dt :ecir.lents pour alit ents congelés

assiettes
boi./ es a r:igarettes, à cosrnetiques, etc.

4. 3. 4. 2 .\ut Cartons pow- t....4t^.5 pliantcs, aurfes ir::e le carton compact
1, pit blanchi, faits a-..ec des pites de views papiers et

tout rlélange Ja es 2es.

VC,: at F..respnrmirea
tels

es r, ters de ette gurie sont destinés a usages
pirtict.iiets tOuS relativ ement fins. Ils sont
faits parfi.ris isc des pites de bois me caniques ou
chimiques Hlanchies au écrues. mais souvent avec des
pltes comer ,,nt d -a, du charivre °Li de la fibre de
cation, eurs principa les caractéristiques sont
l'uniformit de la surface et du calibre, absence de
perforations, la resistance, la texture serrée, l'opacité,
tale faible perméabilité, la pureté chimique - toutes
ces c4r-ictéristIques ét ant liées a des htilisations
spé eta 1PS,

péciaux tels que:

papier iel.or, pour carbone
papier pour condensateurs
papiers à cigarettes
papiert rrinusse line pour essui age de lentilles

optiques
papier pour srencils
papier pOlir patrons

achets de the

les rseers t d'écriture
tels que.

papie bibe o.. rnitarior,
F,Ust," rOUr rroductiori au
papier u,ur r_anifolds
'papier p2;ure surglacé
papier letrre avicn

ii) papier sulfurisé, simili-sulfurisé et papi cristal

z-,4 piers flit.; cc ulc himiques pares
no egf-7.A...K6es de rete: de fibre., de coton, traitées

ent hydrrnes ou sournises k un
rattinage pccssé tour lue le rapier obteriu soit
resistant a ci.LIte, a la graisse et a. l'eau. Ces
f /Tiers sent princ ipalement pour l'emballage
de prnduits a l'Orenta Ires congelés, hu.mides ou gras
:kieur"e, Fiz,nde, poisson, etc. ) comme
Inc-ales a pat.sserie, an i-a6bAsits. sachets stérélisants,
par,,riert Las rs.1 Oe parcheinin.

tre rubrique rie conn .as

les p'picrs Q-A r.rei7 tabr:,:a :for, rencht.
iriKraissabie.;- ,,,er---)éahles par zouchage,

0-i utres procédés

XV

C od, Produit

que compre



xvi

No. Code Produit
Encagte

Fir.rs a t pas
es pre,:

iv ) autres pap -s pas dans les
rubriques.

m-rs e
der

p Tier
papier ...Xirte
papier support aphique, etc.

4. 3. 5. 2 Autres cartons, non décrits Cartons non décrits - que:
ailleurs

i) papiers -rdction

Papierr. utilises dans lr construction
;sedaras. 'e! m.rhe ité ay ga<, sous-

couches de dt,, fee.d!, ou de utanchers, Is sont
faits ave:: :-,ornolèteree!d: Fa ffi7.,e es telles
:iue pates de boil, r,a piers, autrm pites
'ilgétales et fibres 1.: 11. e, s. a fa conductivite
therrnique, la resistance è humidite, au feu, a, la
vermine et aux insectes et sont des
caraetéristiques souhaitables pour- ces rnatiéres.

Cette ruhrique ne comprend pas

es par rers teutres et cartons
impregnes a coeur,

a r lusieurs é pa tsseurs ou traités
de toute autre man i érelcest-è-
'retrava:lles

les panneaux de fibres durs, mi-
durs isolan's.

ii) prre. 'e cc e Ils sont faits
prin daler jeux

iii) auts cartons deu'paqsnea.ge ei dsieballage ne figurant
pas dans les pre cer'emes rubriques

Cette rubft- ie comprend

des que:

cartc
car, - pour boite d' emballage, etc,

Cette rubric, comprend pas

le carton ondulé qui est considére comme un carton
travaille.

iv ) autres ailleurs,

Ceest'd carrot,

cartons pour 1 ,n,lustrie de la chaussure
cartons pour joints
cartons pour transformateurs
cartons pour apprgts textiles
cartons pour classeurs
cartons pour carrosserie automobile
cartons pour ames
cartons pour d.ssous de hocks
cartons pour valises et malles
c.artons pcxtr Pars 2.e i_1:-.Herie



A. FINIC 1(1'.'N DE

Capacidad máxima práctica, para los efectos de la presente encuesta, es el número de toneladas de papel, cartón
y pasta, de la calidad comercial corriente, aue se podrían producir al afib, aprovechando el equipo al mixin-,o y.. contando
con suficiente materia prima y mano de obra, suponiendo que la demanda es ,:apaz de a bsorber toda la produccion No se
toman en cuenta las diferencias que '<e pueden producir a causa Je pa-os .--...re,-ist..-15 huelgas, irterrupciones de la energía
eléctrica, etc. , todo lo cual s.? tra.Mce efectivamente en una 2:qIr de 14 producción aunci.e no de la capacidad.

Cuando las irdquinas producen papeles de varios tipos, la capacidad 7,r, ,orc: ci; al <re ende a cada
uno. tanto PI"c la producción actual corno en los planes futuros

La capacidad se e:, pr:!s:-.. en tonelads -,c1ri, netas de papel c,

humedad).

Cambios de capa,ji

Los cambios de caucici.ad deben aplicarse solamens.e e

Aumentos de capacidad.

Tratár.idose de fábricas y máquinas nuevas, debe tenerse presente ove sólo llegan a producir a plena
capacidad después de estar en funcionamiento por un cierto tiempo. En los primeros 12 meses de
funcionamiento, supcingase un .7N de capacidad, 9ÇTc en los :2 meses siguientes %. 100A, después.

Reduc,!ores de cap

B. DEF IONES. DE PAST:'.

ata cap aque
ere

Con el terniino " pasta para comercialización" se indica h pasta ida 3 !a venta en el mercado libre,
excluyendo la pasta uti lizad3 en la prol-ria filor.ca c en. ;ada a c_oinpailfas asociao;s afiliadas dentro del país.
Se considera pasta para cometcializaci6n toda oasta enviada fuer., del r ars de 7,r-sdJ:cilin

1, Pasta de madera para pape

Cbdigo de la Tipo nición
encuesta

1, 1 Mecánica

xvii

AT [VAS

y de pasta seca al aire (10v de

'a que se haya c- ^CT 131130yel

Pasta de ny adera obtenida moliendo o desfibrando troncos,
r-itartones, rol1i7os, etc., n refinando astillas de coníferas
o no conífe, as. Suele denominarse tarnWn pasta mecánica
de refinador, Pued ser blanqueada o no.

Exclúyanse pasta desfibrada, 7, asta obtenida según el proceso
matcni! e, pana mecánIca para cartón de
fibra ;;.--,r3 construcc.

Pasta rn ean ica obtenida de troncos, cuartones, rollizos,
astillas, etc. , de especies no coníferas.

Pa st¿.. de mader,, c,Eenida some 0.er do la madera, de
:cnriersis n no a U'L3 serie de tratamientos mecánicos y

ninguno de los cuaks sea suficiente por separado
para hacer que las floras se separen cm facilidad. Según
el c7der In imporancia de los trata m'entos, esta pasta

i'.,',f5113 der.ornina:,;.,-,es. a sa 1-ei se miquirrica,
-,,d miorneci...ic 3, estos orocesos combinados es
posicle canse- en a pasta una mayor cantidad de los
componentes de hgniia y hernicelulosa de la madera; por
consiguiente, !a relación entre e! peso de la madera
empleada y el peso de la pasta producida es frecuentemente
muy alta de aaur la denominación "pasta de alto
rendimiento '. Puede ser blanqueada o no,

1. 2. 1 de la cual: madera frondosa Pasta iomeclnica y obtenida de especies
no LS,

de e

1.2 y ser



?asta de -..i.acera si,-ida :ente a
partfculas madera de confieras c troLd,sis coc;er. Jotas
después en autoLlaN e en presenci le licor de co- clon a;
bisulfito. Sue!er. ir.niescse oisultios r los d.
amonio, calcio, .agnesio socAo.

de la cual: madera frondosa

Al sulfato semi-blanqueada y
blanqueada y a la sosa

de la cual: madera frondosa

después en auzo.7.,ave er. prese cia de 11.:_or de co..ción al
hvdróxido de sod,0 rsta a la sosa: o de un tico- de
cocción consistente en una mezcla de niciv-;"yido sodio
y sulfuro de sodio (pasta al sulfato.

Exclúyanse los tipos solubles con ur, alto c ,)nt --
celulosa (genera!menre 90r. o más). Incit...vi
los códigos 3

1. 3. 3 Al sulfato sin blanquear y a la sor: a la sosa que no se ha

lfato y a la sosa sin blanquear e madera
- s no confferas.

que se ha blanqueado en todo o

y a la sosa blanqueada }-e,madera de

1. 3. 1 Ai sulfito, sin blarue.:rr

anse los tlpn soiunies ron un alto de
alfa -relL.Icsa tge.1...r.71rrlente ?`.Y- más ,
Incli:...ase los er- los códigos 3 -1. 1

ir queado.

1.3. 1. 1 de la cual: madera !r.:,n-os-.; de especies
no

1.3. 2
b v. e ad .;

Pasta a1 rlflto que se ha blanqueado T

1. 3.2. 1 de la cual: madera 1:ondosa Fasta al tulfito terii`blaroutada 1-.e..:na de
madera de especies ic ZOT feras.

Al sulfato y a la sosa Pasta de madera obtenida ed.,Liendu rr ecinicamente a
partículas madera de coníferas c frondosas , cmiéndolas

2. Otras pastas fibrosas para papel y cart&

2. 1 (De) paja Pasta hecha de paja con cualquier
blanqueada.

Puede ser

2.2 (De) bagazo Pasta hecha de los residuos del beneficiad
azúcar con cualquier método. Puede ser

2.3 (De) bambú .ha de bambú con cualquier ,m6tc.,..

2.4 (De) otras materias (carrizos, esparto, trapos, etc. ) Se incluye toda pasta heOla -on cualn1r ier
materias como elpartl
algodón, lino, r arlair o ,..ran_

de
aN, otra de

tertiles
Pueda se: °.-la r.,Ite ad a

E oluble nclilyaselos en eI código 3.

3. Pasta soluble (de madera y otras materias .:'ib,-osas

Código de la Tipo Definición
encuesta

3 Soluble (de m P, rtas qui*Micas (a: sulfat), a la sosa o al rulfito) de
fibrosas) madera de confferas o tondosas, trapos, borra de algodón,

etc , de calidad especia: con un contenido inizy Pito de
alfa-celulosa (901; o más,. ficilmcni e aJapta M'es a
aplicicipnes ajenas Q. 's fa bri de papel. r,stae
72r.d.1is ola,. 71.re



C édigo de la
encuesta

Se emplean principalmente como fuente de celulosa en la
fabricación de productos tales como fibras artificiales,
materiales plástico' celulósicos, laces, explosivos, etc.

,.:.uah madera frondosa Pasta sold1:7e. madera de especies no conrferas.

C. i0S DE PAPEL ïCARTO.

Los productos comprendidos en cita /recaí& se presentan en rollos, tiran u bojasi los rollos y tiras tienen una
anchura superior a 15 cm. y las hojas no tienen menos de 36 cm, de lado.

Exchlyase el papel y cartón cortado en otra forma que la rectangular.

Cj de la Tipo Definición
encuesta

3. 1

4. 1 Papel para periódicos (papel prensa)

4.2 Otros papeles de escritura e
impresión

4.2. 1 ron pasta mecánica

4.2. 2 sin pasta mecánica

4. 3. 1 Papel de uso dominico

Papel sin estuco, sin aprecio (o con muy poco apresto) que
contiene por lo menos 60)6 de parta meclnica de madera
(porcentaje de fibras) que suele pesar no menos de 40 g/ m2
y por lo general no mis de 60 g/ m2, del tipo empleado
principalmente para la impresión de diarios.

Papeles. excepto el papel 'para periódicos, idóneos para la
impresión y para uso comercial, escritura, grabado, dibujo,
etc. , hechos con diversas mezclas de pastas y diversos
acabados. Se puede presentar gin estuco y aprestado,
calandrado, supercalandrado, satinado, filigranado, o some-
tido a procesos sencillos de acabamiento análogos, o
estucado por una o ambas caras con materiales de estuco
como sulfato de bario, tiza, yeso y 6xido de cinc,
frecuentemente completado con supercalandradura, etc.

Inchiyanse los papeles como:

los empleados en libros y reviras
base de papel mural
forro de cajas interior y exterior
papel de calculadora
papel de rotativa
papel de copla
papel de escritura
etiquetas
papel litográfico
papel moneda
papel de tarjetas de tabulación
papel biblia o imitación biblia
papel de carta
papel para copias mi...Animes
papel cebolla
papel para máquina de escribir
papel para carteles, etc.

p; de r
6,1 rrtsta

que contienen un 1CP/0 o

.n.scritura e impresión que contienen menos de
pasta mecánica,

absorbente, crepé o no, a veces gofrado, hecho de
parta de madera química, blanqueada o no, a veces con
mezcla de parta de papel viejo y pasta mecánica. Este
tipo de papel se presenta suficientemente robusto para
evitar disgregación o laceración en el uso. Otras
carazterfsticas importantes son alta capacidad absorbente,
retención de los líquidos absorbidos, morbidez, ausencia
de y olores desagreables. Se hace blanco o en
diversos aclares y en una, dos, o mis capas.



Código de la 3 ipo
encuesta

4. 3. 2 Papel y cartón

4, 3. 3, 1 Papel kraft para forros

4. 3. 3. 2 Papel kraft para sacos

4, 3. 3. 3 Otros papeles cartones kraft

4. 3. 4 Cartones sólidos

4. 3. 4, 1 Cartón sólido blanqueado

4. 3. 4. 2 Otros cartones sólidos para
cajas plegables

Inc blysxise tipa

tcal::as
s

pape facfal
pape' hig-9ft_ic,..,

s

Papel o c artdr. empleado en ei
papeles y cartones para producir cartón ar-..ani Se
puede fabricar en todc O principalmente ie ist e madera
gerricurm.c,, -3. le

Cartón de capa o cara od a ipa .rente de
pasta al Tulfaco blanueada o !o, empleado com:- material
de revestimiento de papel a matialado o só!icoo ,:alas y
envases de carto'n

Papel resistente de r asta st.:Eato emplec. lo en la
fabricación de sacos synote, o mtiltiples.

Todos los demás papeles ocaci principa tr ente ce pasta
stilfato, empleados para ert-at,er, ern'-a!ar encera'.
asfaltar, itoper-nealnliLir impregnar hilar o
torcer, engordar. etc

Exclúyanse 1.,,s cartunes s6lidcs para calas pleg41-Aes que
estln compren,licios en los -7.6,77.17-ps 4. 3. 4 - 4. 3. 4. 2.

Todos tious r.a cartÓn e-ipleack, en fatr1.--....u6n de ca gs
plegaHes. Se esige.,., reslst2-ir ia cas
de ni ca.iw i aa-szs c° madera,
papel vie,o In, '7-E 7.'",5 ,-5 S ? ese ir naturales
o colorearlos, .76°5,:os -1,2u r.rnpie o q-)ble. ...an estuco
A mietuna o no,

inclúyanse cart, para cajas pleg

ca.rt6n can fz,rnz,
3rton: solio( ',:auoileatio

,-artde -je f,a,;zuig., o coloreado)
.- art.& lruitozat.lo

Exchlyanse el cartón no pleaable caja de ern2-,1ro
cora,-.1 cr, I -

Estos cartones F '71 prid.:;,11-ineli'e
le pasta de qurrnic, .lompreuden
cartones empleadvs
líquidos, 4.c.e..tosos o congeladas. ropméticqs ireuicara
etc. Los denormuados "cartoner especiales p-ura alimentos"
se producen en condiciones sani'arias de 73,1et, lue se
cedan emplea: n r .tr:r, °S
,J.-arrone.i so presenta., espe,!at: par . sc,ro-t,, la 'Ilinedaa
t.enen buenas coi.1.-!...3c,e1';d , emtencia P plegaduras y
roarcaduras. se parece ,.-her, :artodes estuco
a miqui.r.i.

Inchlyanse cartones cor

pape, .2

a rt
enyasey- para a tire.. e st,,s couge.nc.-,
pare!n :::%"TA* :--17ros
c,r.rt6n r .4a7cs cosr.!A :c., etc,

Cartones seílioos para cajas -;
sr5lido hlanquenno hecho ;-.3t4s 'era, r
o cualquier 1ms:cid da CF.



xxt

C6diao de la o DefinIciòn
encuesta

4, 3, S. 1 papeles, eciftcados -ar-e,A5 __ -A: ..tineTîfznatefis,:te d.;:le.,:eztet 14.

t) PaPe etno

; t,e; o± fr el",:aeC;Z:ekS Cuz.-2.S-cce relA,:tón cc,r,
'-_,ecien ser ce .patas de madera rnecinic

-..-IaLqueartas :le, pero Irecuenternenre
'e partasz..Le fi'7.ras de lino,

- - .7,..0d6n. a Las orr 1aec.aractertsticas
est-4 re:eT 1:n la u,iforTrio.id

s.rerft'T aspes,_-, iz Juser,cia
- . deia T ci.Td e3c,r5a

pe.1.7.--le y pure:s todas relacionadas
Oli

Incltlyanse, :ales finos como:

vaawe a3a.. ;aa.:-..vasilig' e :la

e e_ jt.artnot

24.pel ;.-arg
,aa -arare/

a al aa"S:araZ ett
Exclúyanse papeles de escritura e imprest6n finos como:

ar-itazaz-z.,57-

zzaSIZza zt. ,.a.aiaaaa

aaa

11) . a'ar. - <as `..a a a gZaaaaa

-

pestas
- se.a., itz3,..zrz.te-Ta ea para. q;'e

rCsiSt al.areslt", 1-1 graea 1, el
aizzz.aa., Se. ,a,e.rscl

ziaa,pdaaa: z arrlaCaR.)S,
- -

- rc5
gaz.Z.le7 pr/C"
_

tavanse'
za.' a :laca',

-

iv)



Cédigo de la
encuesta

4. 3. 5. 2 OtT011 cartones no especificados
anteriormente

Cartones no especif

1) papeles

PeejfiPitrot
er
vara a Isla!- e
de .os !ec._os
totalmente refina
maders, al

rape) Lartones mr-r eados
eeift7,,1 otras -itructura;et.de ,lajo

"rse ar_c-, Je materia.
por eiempio pasta de

, pasta de Aros vegetales y
fibra x-iinera.. raracterfs^:ii as ...Qm. eniente.s. e.,
estos materitles sor. su poca c.:_lcluctividad térmica,
su resistencia a la humedad, su resistencia al fuego
su permaner.cii au resistencra i los i-sectos y
alimañas.

16. a papeles fieltros y cartones impregnados,
sann -los, ltnados o elaborados
niterriorrner.re de cualquier manera.

b) los tableros de fibra ( tableros para
construcción) o sea, tableros aislantes,
t.bleros ser. ,idurce , tableros duros.

:amor' reactivo de capa o cara, o sea cartón de
...apa o cata :lecho principalmente de al viejo.

iii) envolver y empaquetar fi ado
nte,

inclúyanse cartón de paja
cartón no plegable para cajr., nbarque

Exc 1-tí-y-vise e ! cartón acanalado que se artón de
coc:. ersión

construcción

iv) \xlos de cartón n,cs peiificados

',ir, zar,: rc
cart

e :tansr...sr:,,ador
cart6n prensado textil
cart6n tt1c vr,ra
C171 Sc 1.7;,nel t ,02t0t-1":'z(tes)

pi:1 leo ,
pos .s Sc".a Ce7



COUNTRY DATA

CHIFFRES PAR PAYS

DATOS RELATIVOS A LOS PAISES
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