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LANCHAS ENDUELADAS - MADERA

TIPO A

Madera de peso medio, entre 650 kg / m3y 750 kg / m 3 una vez secada al aire.
Esta madera mds pesada posee dos ventajas importantes frente a la madera mds ligera:

1. Sostendrd mejor los elementos de unidn, como clavos y pemos, y en una lancha
de madera la resistencia depende principalmente de ios elementos de unién.

2. La madera mds pesada habitualmente es mds resistente a la pudricion que la
madera ligera y esto es un aspecto importante en ias partes de la lancha que
son dificiles de cambiar, como las cuademas, la quilla y las costilias.

A través de ia experiencia, 10s constructores de embarcaciones han sido capaces de
determinar la madera local mas iddnea para estos elementos y [0 mds seguro es seguir
sus recomendaciones. Las maderas del 1ipo A mds conocidas son las de roble, iroko,
kapur, afrormosia, bilinga, guijun y feka, pero hay otras muchas especies que pueden
considerarse adecuadas.

TIPO B

Madera de peso relativamente liviano, entre 500 kg / m 3y 600 kg/m?3

después de secada al aire. La madera se utiliza principalmente para el forro v la cubierta
y su cualidad mas importante es su escaso movimiento en semvicio, lo que impide que se
hinche 0 encoja con la variacion de la humedad. La madera mds adecuada es la de
caoba, pino de Oregdn y sequoia 1ojo europeo, pero existen muchas otras especies.

CANTIDAD DE MADERA PARA LAS LANCHAS

A confinuacién se presenta una lista de la madera aserrada necesaria para la construccion
de los diferentes lanchas de madera. La cantidad incluye un coeficiente de desperdicio
del 25 %. Este coeficiente puede ser menor 0 mayor en funcion de fa calidad v la

longitud de la madera disponible.  Cuanto mayor es la longitud de la madera, menor es el
desperdicio. No obstante, una ventaja del fondo cruzado es la utilizacidon de maderas de
rmenor longitud.

TPO eI ENIDAS TOTAL LENGTH OF TIMBER IN METRES
MADERA » NeH LAl\fl)ClizHi\AA DE LAI\é%HQ DE LAN(;‘}-LllA DE LAI\JS?SH,:\-\A DE
25 x 150 1x6 7 9 10 12
38x150 | 1% x6 32 39 45 52
A [ 38x200 | 1% x8 15 18 21 25
50x150 | 2x6 18 22 20 22
75x150 | 3x6 4.0 4.0 6,5 7.6
100 x 250 4x10 1,4 1.4 1,4 1,4
A m? 0,54 0.65 0,76 0.86
20x150 | % x6 63 76 90 103
B | 25x180 | 1x6 58 70 82 94
25%x200 [ 1x8 34 41 48 55
Bm?® 0,58 0,70 0,82 0,95
Volume total A +B8 m?® 1,12 1,35 1,59 1,81

El apilamiento comrecto de la

SECADO AL AIRE DE LA MADERA madera es importante.

Después del aserrado, la madera debe guardarse
bajo un tejado protegida del sol y la lluvia.

El tiempo de secado depende de la estacidn.
Durante la estacion seca un madero de 25 mm
se secard en 3 meses, pero puede necesitar

9 meses durante la estacion lluviosa.
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PARA LAS DEMAS LANCHAS MULTIPLICAR LA LONGITUD POR EL COEFICIENTE F -
LANCHADE 6,3M,F = 1,2. LANCHADE 7,4 M, F = 1,4. LANCHADE85M,F = 1.6.
NOTA: La quilla para la lancha de 7.4 m v la de 8.5 m es de 68 x 68 cortada de 75 x 150
TPO DIMENSIONES LONGITUD ASERRADO EN LONGITUD DIMENSIONES NUMERO
DE OBTENIDAS EN EL TOTAL SECCIONES MAS TOTAL PREVISTAS DEL
MADERA ASERRADERO m PEQUENAS m mm ELEMENTO
mm mm
75 75
3 25 T 6 20 % 68 @
25 x 150
50 50 50
4 25 T T 1] 12 20x 44 @
150
8 s8] 8 32x143
75 75
38 x 150 14 38|:|:| 28 32 x 68 @
50 5
O wfrr) | ® | e | (®
A 14 200 14 32x193 @
s ]
38 x 200
100 100
1 2
Y —— 20| @
7 150 7 44 %143
o]
75 75
50x 150 5 10 44 % 68 @
50
50 50 50
6 50 12 44 x 44 (10)
2.5 5 | 180 2.5 68x 143 @
75x 150
1,3 25 | 78] 75 2.6 68 x 68 @
100 x 250 1,4 100 x 250 1.4 93 x 240 @
57 20 o7 15x143
7
20X 150 2 20[:5£ 4 15 % 68 @
4 20 I%glgl 12 15x 44
B 150 58
25x 150 58 25 ] 20x 143
200
29 7L 29 20x 193
25 x 200
5 100 100 10 20 x 93

5[ T
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LANCHAS ENDUELADAS - ELEMENTOS DE UNION

TODOS LOS ELEMENTOS DE ,UNIC')N DEBEN ESTAR GALVANIZADOS POR
INMERSION EN BANO CALIENTE

Los elementos de unidn galvanizados por inmersion en baho caliente tienen una superficie gris
mate y rugosa debido a la capa gruesa de cinc. Los elementos de unidn electrochapados,

que también se venden como electrogalvanizados, tienen una superficie brillonte, lisa y plateada.
La capa de cinc es muy delgada y no protege frente al agua salada,

Especifique siempre "galvanizado por inmersion en barfo cadliente” y no “electrogalvanizado .

CLAVOS

Si se dispone de clavos fabricados espacialmente para
embarcaciones, éstos constituyen la mejor opcidn. Los
clavos para embarcaciones fienen una seccién cuadrada
Y SON gruesos en relacion a su longitud. En la mayoria de los
paises en vias de desarroflo no pueden comprarse estos
& —— clavos localmente. Sin embargo, los clavos redondos de
alambre son faciles de conseguir. Estos, usados para
CLAVO DE LANCHA construccion de casas son delgados en relacion a su largo.
De usarse para construir embarcaciones se deberdn acortar
antes de galvanizarse, o hacer un pedido especial al
fabricante de clavos. En kas pruebas realizadas se ha
g demostrado gue los clavos redondos de alambre son tan
resistentes como los clavos cuadrados ya que el didmetio es
_________________ h 4 e equivalente. Es imporante que la cabeza del clavo sea
................. Y [ { grande, aproximadamente el dobie de} didmetro del clavo.

d

L Longitud

2xd Para las lanchas de esta publicacion se necesitan tres tipos
"~ declavos. Para el uso de todos estos clavos es necesario
CLAVO REDONDO DE ALAMBRE haber realizado e! taladrado con anterioridad.

DIAMETRO LONGITUD  TALADRADO PREVIO

Amm(8SWG)]  50mm (2in.) 3,5 mm
5mMM(6SWG)  75mm (3in.) 4,0 mm

(7 5mm(6SWG) 100mm{4in) 4,0 mm
((((((«((«[(«( [’@ |
) La cabeza del clavo debe estar embutida

PERNO DE CARROCERO aproximadamente 2-3 mm en el clavo de 4 mmy 4 mm
DE CABEZA CUADRADA en Igs mas largos, y en la Imodero mas dura serd necesario
redlizar un taladrado previo antes de perforar el orificio

Pemo de 8 mm = 24 principal. La cabeza del clavo debe cubrirse con masilla
Plemo de 10mm = 30 Longitud para evitar la corrosién.

>

4

| PERNOS

y < Los pernos de camocero, fambién llamados tornilios de
(I i carudje o de un modo mds correcto pemos de carocero
de cabeza cuadrada, se utilizan para la constiuccion de
lanchas aunque se consideran cada vez con mds

Y

d

2,5 mm como minimo para el pemno de 8 mm  frecuencia como “especiales” y a menudo sdlo se fabrican
3 mm como minimo para el pemno del0 mm  con un terminado electroplatecdo. Los pemos de acero

PERNO DE CABEZA HEXAGONAL de cabeza hexagonal ordinarios son mds féciles de adquirir
con un ferminado galvanizado por inmersién en baho
ARadir para caliente. Para la construccién de lanchas, detben venir
. la arandela dotados de arandelas grandes. La mayoria de los pernos
P Longitud - . .
< para lanchas de esta publicaciéon son de 8 mmy

—
normalmente no estdn disponibles en longitudes superiores
a 120 mm, Los pemnos mds largos deben fabricarse a parfir
) @ de una varilla galvanizada por inmersién en bafo caliente y
CON roscas en ambos extremos. La capa de cinc de la tuerca
fambién proporciona cierfo grado de proteccidn a las roscas
utiice arandelas cuadradas del mismo descubiertas, pero Iq parte roscodg debe Iusirarse con urj
espesor y anchura de las arandelas compuesto bitumdastico antes de insertar el permno. La vailla

redondas. roscada en toda su longitud no debe usarse, ya que el drea
PERNO ROSCADO de contacto con la madera es reducida.

3
—

(U [

—
—

Si no se dispone de arandelas redondas,
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CANTIDAD
ELEMENTO
52m 6,.3m 7.4m 8.5m
Permoc de cabeza hexagonal, galvanizado
por inmersidn en bario caliente, con tuerca.
Alfemnativa: pemo de carrocero de cabeza
cuadrada, galvanizado por inmersion en
bano caliente, con tuerca.,
8 x 80 31 45 51 57
8x 100 8 19 20 21
8x120 14 16 18 20
8x 140 9 11 13 15
8x 150 2 2 2 2
8x170 10 12 14 16
10x 80 2 2 2 2
10x 100 2 2 2 2
10x120 3 4 5 6
10x170 1 1 1 1
Se necesitard una varilla galvanizada por
inmersién en bano caliente de 8 mmy
10 mm si no se dispone de las dimensiones
anteriores.
Arandela, tamano grande, redonda o
cuadrada, galvanizada por inmersion
en bano cdliente. Debe
incrementarse la Para el pemo 8 140 220 260 280
cantidad si lcs pernos se Para el pemo 10 18 20 22 24
van a fabricar de varilla,
Tuerca, galvanizada por inmersién en bafo
cdliente. La cantidad depende del nimero
de pemos que se vayan a fabricar a partir de
ia varilla.
Clavos, galvanizados por inmersidon en bafio
cdliente, claves para lanchas o clavos
redondos de alambre cortados a la longitud
adecuada o encargados especialmente a
la fabrica local de clavos.
Digmetro = 4 mm ( 8 SWG ) x 50 8 kg 10kg 12 kg 13 kg
Aprox. 170 clavos / kg
Didmetro = 5 mm (6 SWG ) x 75 0.5kg 0.5kg 0.5 kg 0.5 kg
Didmetro = 5 mm ( 6 SWG ) x 100 0.5kg 0.5 kg 0.,5kg 0.5 kg
Compuesto bitumdastico [ compuesto
de recubrimiento, Hydrosello, efc. ) 5kg 5 kg 6 kg 7 kg
Cedazo de nylén, 1 m de ancho. Tm Tm 1.5m 2m
Algodén de calafatear, la cantidad depende
del fipo disponible comercialmente.
Masilla 1 kg 1.5 kg 2kg 2kg
Sellador para madera 5 kg 6 kg 7 kg 7kQ
Pintura 6 kg 7 kg 8 kg 8 kg
Pintura anfiincrustante 1 kg 1kg 1.5 kg 1.5 kg
Diluyente de pintura 2L 2L 2L 31
Material de flotabilidad, poliuretano,
poliesfirenc, contenedor de pldstico, etc. 0,1 m 0,1m? 0,1m? 0.
Portatimon del timdn de vela, vela de
emergencia, vease dibujo.
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PETO DE POPA

1
Linea central
2
,///’
20x 193 / Marcar gje central
\
3 Borde recto sobre las marcas

Clavar al piso’
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1,5 en cada madero
separacion total = 3
— l—

§7/f: .

< 108 >
>/// / // /
/ J /
120 R

15 30
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Perforar a ia mitad del recorrido

Levantar, perforar del fodo y

pasar el pemo Hendidura en el madero
para la cabeza del pemo




24 PETO DE POPA

Trazar la base de
construcciéon

4x 50

Observar la posicion

de los clavos 50 Perno 8x 150

a través del
refuerzo @




CUADERNAS PRINCIPALES 25

CUADERNA 1 @

32x143

CUADERNAS 2y 3 (6)
32x 193

Trazar el eje

Clavar al piso

Trazar el

arrufo

A 05

Trazar fa linea de
consfruccion

\ ///
32x 143 @/ u <
Alinear en la esquin PREIN
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Provisional )
20x 95 Retirar despues
de rebgjar la

4 x50 arista exterior

Taladrar
previamente 3,5

;lz j , // / )
/\ «— Broca de avellanar 15 = s\l 1
7 =7/l &
o 20
3
CUADERNA3  SORTADO DE LA CUADERNA LATERAL ~ CUADERNAS 1y 2

Madera /_/
contrachapada %
= 25 \
32 4/
4. Corte lo cuaderna

1. Marque una linea que 2. Marque una 3. Trace una linea
corresponda a la anchura linea por debajo que pase por los siguiendo la linea
de la arista exterior de la de fondo dos puntos




CUADERNA DE PROA 27

____ Mantenga el borde intemo del
98 / madero contra este punto

32x143

Mantenga el borde externo del
madero conira este punto

Redlice una segunda copia
400 Cortar

>’] \

<%

| |

25 x 150 Base de

/ construccion
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RODA

La roda puede fabricarse
también laminada como

en la lancha de madera
contrachapada.

Sin embargo, para aumentar
la anchura de la parte inferior,
debe anadirse una pieza 15
a cada lado hasta la arista.

1005

1300

575 Base de
construccién
y
432
@ om0
Madera
confrachapada 98 { | o
: : o
/ " - ~
/ Cortar a partir e o
/ de 93 x 240 3 .
N
e
(3]
o)
o)
(o]
Y A
« 315 /‘
_ 550 » Linea de base
~| Utilice el reverso del dibujo de S
la cuaderna y anada una —_—

total = 1.300

pieza para obtener una altura

Fije clavos en los puntos de
medida y utilice un larguello
de 10 x 20 para dibujar una
linea que pase por los puntos

Q/

Base de construccion

h 4

—

N

708 -

-

t El borde de la hoja de madera
contrachapada es la linea de base
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Marque el gje
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