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  الخطوط التوجيهية المرجعية -1

 مقدمة 1-1
لجان الدستور الغذائي المعنية بالسلع الأساسية والمسؤولة عن إعداد من جانب للاستخدام الخطوط التوجيهية معدة أساسًا  هذه

 الحكومات المسؤولة عن فحص الوارداتومن جانب الواردة في مواصفات الدستور الغذائي، للأحكام القبول عيّنات خطط أخذ 
 .هايموتقي تصميم خطط أخذ العيّنات للتجارة الدولية في السلع الغذائيةعملية أو الصادرات الغذائية من أجل وصف 

على طول سلسلة الإمدادات الغذائية، من المنتجين إلى المستهلكين، بغرض التحقق بشكل متكرر الأغذية عيّنات وتؤخذ 
واختبارها.  المتعلقة بأخذ عيّنات الأغذية أخذ العيّنات جزءًا لا يتجزأ من المواصفاتالتحديد الواضح لخطط  يشكلجودتها. و  من

 وترد خطط أخذ العيّنات في مواصفات الدستور الغذائي ويمكن أن تستخدمها الحكومات في المعايير المتعلقة بالأغذية.
تمتثل  أن تكون وسيلة للتحقق من أن الأغذيةفي التحليل  وأساليب خطط الدستور الغذائي لأخذ العيّنات يتمثل الهدف منو 

للأحكام المتعلّقة بالتركيبة، أو الملوثات الكيميائية أو الميكروبيولوجية، أو مخلفات مبيدات الآفات الواردة في مواصفات الدستور 
 الغذائي. 

لكين وضمان ممارسات لّقة بحماية صحة المستهوبالتالي، تؤدي عملية أخذ العيّنات دوراً مهمًا في تحقيق أهداف الدستور الغذائي المتع
عادلة في تجارة الأغذية. وتؤدي خطط الدستور الغذائي لأخذ العيّنات دوراً مهمًا أيضًا في مواءمة النُهج الفنية المتبعة في عملية 

واصفات الدستور ممن  بدفعات أو شحنات الأغذية في ضوء الأحكام ذات الصلةالمتعلّقة العيّنات وتفسير نتائج التحليل  أخذ
 السارية. الغذائي 

 ومن المهم أن تُجرى عملية أخذ العيّنات بطريقة تساهم في تحقيق هذه الأهداف.
 ، ومستوى الجودة المقبول بالنسبة إلى المستهلكين، ومعدل قبول المنتجات الممتثلة للمواصفات، بوضعالجودةويسمح تحديد أهداف 

 خطط أخذ العيّنات.
صفات الدستور الغذائي أن تضع خطة محددة لأخذ العيّنات في سياق معيّن، أو أن تحدد النتيجة التي يجب أن تحققها ويمكن لموا

 خطط أخذ العيّنات.
وبالرغم من أن هذه الخطوط التوجيهية توفر نهجًا عامًا لتصميم خطط أخذ العيّنات، فإن خطط الدستور الغذائي لأخذ العيّنات 

التنظيمية في البلدان المستوردة مثلًا، وقد لا تكون ملائمة للاستخدام  الهيئاتلأغذية عندما تستلمها معدة أساسًا لفحص ا
جانب المنتجين. ولكن تحديد أهداف الجودة بوضوح في مواصفات الدستور الغذائي يسمح للمنتجين بوضع إجراءات الرقابة  من

 الملائمة لتحقيقها.والفحص 

  النطاق 1-2
 ضبطلتي يتم فيها المتجانسة المعزولة االدفعات القبول لفحص عيّنات ينصب التركيز في هذه الخطوط التوجيهية على خطط أخذ 

 غير المتجانسة.عات الدف. وثمة أيضًا بعض الخطوط التوجيهية المتعلّقة بأخذ العيّنات من على المستهلكين والمنتجينالمخاطر 
اورة أو مثلًا الدفعات المجفحص بشكل منفصل من دون النظر في نتيجة دفعة يجري فحص كل ويعني مصطلح "المعزولة" أنه 

حص السابقة؛ فهناك الفالمعلومات المتعلّقة بعمليات وهذا لا يعني أنه لا يمكن استخدام  الواردة من المنتج نفسه.الأخرى الدفعات 
 من فحص الدفعات السابقة.  عة معروفاًللدف الانحراف المعياريأن يكون بشكل خاص حالات يمكن فيها 
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 ويشمل ذلك الحالات التالية: 
  الدفعات المتجانسة فيالنسبة المئوية غير المطابقة من السلع السائبة أو المنتجات الفردية لمراقبة خطط أخذ عيّنات القبول 

 بحسب السمات الوصفية أو المتغيّرات؛
  خطط أخذ عيّنات المتغيّرات؛الخصائص الموزعة توزيعًا طبيعيًا من خلال وفحص 
  قارنة بالانحراف مأوجه الشك هذه تجاهل يمكن فيها والتعديل مراعاة لأوجه الشك في عمليات القياس في الحالات التي لا

 عًا طبيعيًا؛اس موزعة توزيالمعياري للدفعة، مع التركيز على الحالات التي تكون فيها أوجه الشك في عمليات القي
 وخطط أخذ العيّنات لضبط المحتوى المتوسط؛ 
  .كما يتم توفير بعض المعلومات بشأن القضايا المتعلّقة بتصميم الخطط الخاصة بالمواد السائبة 

 5و 4و 3الأقسام  ، فيما تغطي2الأغذية في القسم عيّنات ويتم تحديد المفاهيم العامة التي هي ذات صلة بالنسبة إلى عملية أخذ 
مسائل أخرى مثل أخذ العيّنات  6القبول في حالات مختلفة من الرقابة الإحصائية على الأغذية. ويتناول القسم عيّنات خطط أخذ 

 المادية والشحنات غير المتجانسة. 
والمتغيّرات ت الوصفية السما بخططويتضمن المرفق الأول دليلًا مفصّلًا لاختيار خطط أخذ العيّنات. ويتضمن المرفق الثاني جداول 

  .المنتجينعلى المفهرسة بحسب المخاطر و  الدولية للتوحيد القياسيالخاصة بالمنظمة 
خطط نوا  بأولا يقصد بهذه الخطوط التوجيهية أن تكون شاملة؛ كما أنها لا توفر معلومات عن جميع الخيارات المتاحة في ما يتعلّق 

العيّنات من مصادر أخرى، مثل الخطط التي تضعها لجان الدستور الغذائي الأخرى، مقبولة رهنًا  أخذ العيّنات. وتعد خطط أخذ
 بموافقة لجنة الدستور الغذائي المعنية بأساليب التحليل وأخذ العيّنات عليها. 

  التعريفات 1-3
الخطوط ت الواردة في بالإضافة إلى التعريفاالتعريفات التالية تعطى للمصطلحات الشائعة الاستخدام في هذه الخطوط التوجيهية 

 1(.CXG 72-2009) التوجيهية للمصطلحات التحليلية
نصب التركيز في هذه يلكن، ملاحظة: ترد في بعض التعريفات إشارة إلى الانحراف المعياري للعملية أو إلى مستوى جودة العملية. و 

هي ة الكميات ذات الصلة في هذه الخطوط التوجيهيفإن الخطوط التوجيهية على الدفعات بدلًا من العمليات. ولهذا السبب، 
  الانحراف المعياري للدفعة ومستوى جودة الدفعة.

 معيار القبول
ات القبول في خطط وثابت ،في خطط السمات الوصفيةيستخدم معيار القبول لتغطية مصطلحات مثل الأعداد المقبولة والمرفوضة 

 المتغيّرات. 
ملاحظة: يسخدم مصطلح "معيار القبول" في هذه الخطوط التوجيهية لوصف القاعدة المطبقة على نتائج الاختبار التي يتم الحصول 

 .لاأو  عليها خلال فحص الدفعة لاتخاذ قرار بشأن قبولها
 القبولعيّنات أخذ 

ادًا إلى أو مجموعة أخرى من المنتجات أو المواد أو الخدمات استنمعيّنة عملية أخذ العيّنات التي يتم بعدها اتخاذ قرار بقبول دفعة 
 .العيّنة نتائج
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 القبول بحسب السمات الوصفيةعيّنات أخذ 
ل تحديد مدى من أجتج في العيّنة من خصائص كل منالقبول لملاحظة وجود أو غياب خاصية معينة واحدة أو أكثر عيّنات فحص 

 .الإحصائية قبول الدفعة أو العملية من الناحية
 المتغيّّاتالقبول بحسب عيّنات أخذ 

محددة  نطلاقاً من قياسات تجرى لخصائص جودةا الإحصائيةمن الناحية معيّنة القبول لتحديد مدى قبول عملية عيّنات فحص 
 .معيّنة مأخوذة من دفعةكل منتج في عيّنة ل

  القبولعيّنات خطة أخذ 
 التي يجب استخدامها والمعايير ذات الصلة لقبول الدفعة.العيّنة الخطة التي تحدد حجم 

 تقييم المطابقة
 الرامي إلى تحديد ما إذا كانت المتطلبات المحددة المتعلّقة بالمنتج أو العملية أو النظام أو الشخص أو الجهاز، قد استوفيت.العمل 

 الشحنة
 دفعات.عدة كمية من سلعة ما تسلّم في وقت واحد. ويمكن أن تكون مؤلفة من جزء من الدفعة أو من مجموعة من 

 دفعة جديدة لتفسير النتائج.تعتبر الشحنة ولكن في حالة الفحص الإحصائي، 
 .إذا كانت الشحنة جزءًا من الدفعة، تعتبر كدفعة للفحص 
  مجموعة من عدة دفعات، فإنه يجب الحرص على تجانس الشحنة قبل عملية الفحص. وإذا كانت الشحنة عبارة عن

 طبقية.عيّنة حال لم تكن الشحنة متجانسة، يجوز استخدام  وفي
 المستهلك والمنتج

لإمدادات امصطلحا "المستهلك" و"المنتج" هما مصطلحان تقليديان ويمكن تطبيقهما على مجموعة من المشغلين المختلفين في سلسلة 
المجهزين،  أو البلدان المصدرة، أو أو الموردين، الغذائية، مثل المزارعين، أو المصنعين، أو نظم مراقبة الجودة الخاصة بالمصنعين،

لتنظيمية االبائعين، أو البلدان المستوردة. وبشكل عام، يشير "المنتج" إلى مورّد أو بائع المواد الغذائية و"المستهلك" إلى الجهة  أو
 أو المستهلك الفعلي لتلك الأغذية. ،أو المشتري ،البلد المستورد في
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 المستهلكينعلى الخطر 
 .طة أخذ عيّنات القبولوفقًا لخضٍ مستوى جودة العملية غير مر يكون احتمال القبول عندما 

 التي يتعرّض لها المستهلكونمخاطر الجودة 
 القبول مع خطر محدد على المستهلك.عيّنات مستوى جودة الدفعة أو العملية الذي يتوافق في خطة أخذ 

لتوحيد القياسي مع مستوى الجودة غير المقبول في معياري المنظمة الدولية ل التي يتعرّض لها المستهلكونملاحظة: تتوافق مخاطر الجودة 
iISO 2859 وiiISO 3951. 

 المحايدالجودة  مستوى
 في سلسلة متواصلة من الدفعات.عندما ينُظر القبول عيّنات في خطة أخذ  0.5مستوى الجودة الذي يتوافق مع احتمال قبول قدره 

 المخبريةالعيّنة 
 العيّنة كما تم إعدادها )من الدفعة( لإرسالها إلى المختبر بقصد فحصها أو اختبارها.

 الدفعة
 في ظروف يفترض أنها موحدة. كمّية من منتج معيّن تم إنتاجه

 منحنى خصائص التشغيل
 ول.القبعيّنات لأخذ الجديد الخاص بخطة معيّنة منحنى يبيّن العلاقة بين احتمال قبول المنتج ومستوى الجودة 

  الخطة
 القبول. عيّنات خطة أخذ راجع 

  المنتجينعلى الخطر 
 . لًا وفقًا للخطةمقبو احتمال عدم القبول عندما يكون مستوى جودة العملية 

 التي يتعرّض لها المنتجونمخاطر الجودة 
 القبول مع خطر محدد على المنتج.عيّنات في خطة أخذ  مستوى جودة الدفعة أو العملية الذي يتوافق

لقياسي مع مستوى الجودة المقبول في معياري المنظمة الدولية للتوحيد االتي يتعرّض لها المنتجون ملاحظة: تتوافق مخاطر الجودة 
2859 ISO iii وISO 3951. iv 

 مستوى الجودة
 الجودة المعبّر عنها كمعدل الوحدات غير المطابقة أو معدل عدد حالات عدم المطابقة.

المنتجات بة نسمعينّة من حيث ملاحظة: في هذه الخطوط التوجيهية، يعبّر في الكثير من الأحيان عن مستوى جودة دفعة 

                                               [] 
i  2859معيارISO : .(.يتضمن هذا المعيار سلسلة من المعايير )الأجزاء إجراءات أخذ العينّات من أجل الفحص بحسب السمات الوصفية  

ii  3951معيارISO  :يتضمن هذا المعيار سلسلة من المعايير )الأجزاء(.إجراءات أخذ العينّات من أجل الفحص بحسب المتغيّرات .  

iii  علاه.أ 1أنظر الحاشية 

iv  أعلاه. 2أنظر الحاشية 



CXG 50-2004 6 

 

 المطابقة.  غير
 العيّنة

من مجموعة معيّنة ويهدف إلى توفير معلومات عن المجموعة ويمكنه أن يشكل أساسًا لاتخاذ قرار بشأن مأخوذ منتج واحد أو أكثر 
 و العملية التي أدت إلى إنتاجها.المجموعة أ

  خطة أخذ العيّنات
 القبول. عيّنات خطة أخذ راجع 

 العامة المبادئ –القبول عيّنات أخذ  -2

 أسباب أخذ العيّنات 2-1
تدابير مراقبة و تتوافر للمنتجين تدابير عديدة مثل نظام تحليل مصادر الخطر ونقاط الرقابة الحرجة، وممارسات التصنيع الجيدة، 

القبول عيّنات لى يعتمد المستهلكون عادة عفيما الضمانات بشأن جودة المنتجات التي يورّدونها، لتوفير ، وأخذ العيّنات، العمليات
 إذا ما أرادوا التحقق من جودة المنتجات الواردة.

ات في توفير قواعد الإجراء القبول عندما تنتقل السلع بين طرفين اثنين. ويتمثل الغرض من هذهعيّنات وتستخدم إجراءات أخذ 
 محدودة منه فقط. ويجب أن يكون الطرفان على دراية كاملة بالقيود والمخاطرفحص عيّنة بعد معيّن لبس فيها لإصدار منتج  لا

لافات القبول أحكامًا للتعامل مع الخ عيّناتالمتصلة باستخدام مثل هذه الإجراءات، ولذلك يجب أن تتضمن معظم إجراءات أخذ 
 غير المطابقة الموجودة في الدفعات التي وافقت عليها خطة أخذ العيّنات.والمنتجات 

التي يجب أخذها وكيفية القيام بذلك، ومعيار القبول المستخدم للبت في ما إذا  المنتجات القبول عدد عيّنات وتحدد خطة أخذ 
 في عمليات القياس في الحسبان.لها التي لا يمكن تجاه، وكيفية أخذ أوجه الشك مقبولة أم لا الدفعةنت كا

 القبول بشكل عام من أجل: عيّنات وتستخدم عملية أخذ 
 الحد من التكاليف؛ 
  ؛تلفهفي الاختبارات تتسبب والسماح بتقييم المنتج عندما 
 .والتمكن من صنع القرارات بسرعة أكبر 

ج  2-2  لقبولأخذ عيّنات انُه
 وهي:القبول، عيّنات هناك ثلاثة نُهج ممكنة لأخذ 

 في المائة(؛ 100ينطوي على فحص الدفعة بكاملها )أي الذي في المائة  100الفحص بنسبة  (أ)
 حصائية؛لإوأخذ العيّنات بالاستناد إلى المبادئ ا (ب)
 والفحص المخصص، أي خطط أخذ العيّنات من دون أساس إحصائي. (ج)

ير عملي عادة بسبب يعتبر النهج )أ( غو وستتم مناقشة المخاطر والتكاليف التي ينطوي عليها كل من هذه الخيارات الثلاثة بإيجاز. 
 للمنتج.  تلفمإجراء اختبار الفحص بار، كما أنه قد لا يتبقى أي منتج للبيع إذا اقتضى أسلوب تالتكلفة الباهظة للاخ

عة. ولكن يمكن جزء من الدففحص تمثل في وجود مخاطر أعلى مقارنة بالنهج )أ( بما أنه لا يتم وينطوي النهج )ب( على مساوئ ت
ذه هحصائية، ويمكن اختيار خطة لأخذ العيّنات تضمن ضبط لإاحتساب المخاطر من خلال تطبيق نهج قائم على المبادئ ا
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 بيق العملي وتدني التكلفة. المخاطر عند المستويات المطلوبة. ويتمتع هذا النهج أيضًا بميزة التط
 الدفعات: فحص وهناك نوعان من المخاطر في عمليات 

 ( ؛خطر على قبول دفعة ذات جودة غير مرضية)المستهلكين 
 ( خطر على ورفض دفعة ذات جودة مقبولة.)المنتجين 

 ملاءمتهادى مالمخاطر عند مستويات معقولة يتم تحديدها بالاستناد إلى اعتبارات ويجب تصميم خطط أخذ العيّنات لضبط هذه 
 .المنشود للغرض

استخدامه لأسباب عملية، مثل محدودية الموارد، أو لأغراض التبسيط. ولكن، قد لا توفر هذه فيجوز ولا يوصى باتبا  النهج )ج(. 
ية وقد تنطوي بشكل غير متعمد على تكاليف باهظة، مثلًا من خلال جودة الأغذالضمانات بشأن الخطط المستوى المتوقع من 

القبول غير المبرر لأغذية يمكنها أن تسبب الأمراض أو الرفض غير المبرر الذي يمكنه أن يؤدي بدوره إلى فرض غرامات أو جزاءات 
أو الرفض على  تتخذ قرارات القبول لاأأو عقوبات تجارية. ويجب تقييم المخاطر المتصلة بمثل هذه الخطط حيثما أمكن. ويجب 

 .المحتملة الاتفاق المتبادل بين المستهلك والمنتج ومع فهم المخاطرفي حال إلا فقط، أساس هذه الخطط 
بالاستناد إلى بة مناسوخلاصة القول، يتيح النهج )ب( إمكانية التطبيق العملي مع ضمان ضبط المخاطر عند مستويات تعتبر 

 .المنشود الملاءمة للغرضمدى اعتبارات 
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 القبول مقابل تقييم المطابقة عينّات أخذ  2-2-1
 كان  إذا ما في للبت واحدة ياسق نتيجة باستخدام يقضي المطابقة فتقييم نفسه. الغرض المطابقة وتقييم القبول عيّنات أخذ يخدم لا

 القبول معايير وتحديد معيّنة دفعة من vعيّنة أخذ فيها يتم التي العملية فهو القبول، عيّنات أخذ أما .معيّنة لحدود بقًامطا واحد منتج
 مرفوضة. أو مقبولة الدفعة كانت  إذا ما في للبت العيّنة وحجم

طابقة فهم تقييم الم القبول. ولكن في المعنى الضيّق، يمكن عيّناتويمكن اعتبار أن التعريف الواسع لتقييم المطابقة يشمل عملية أخذ 
مطابقًا أهمية ذو د واح منتجنه يشير بصورة خاصة إلى الحالة التي تستخدم فيها نتيجة قياس واحدة للبت في ما إذا كان أعلى 

القبول. وفي هذا  عيّناتذ التمييز بين تقييم المطابقة وأخإذًا من المهم فإنه لمتطلبات محددة. وإذا تم فهم تقييم المطابقة بمعناه الضيّق، 
 القسم، سيفسّر تقييم المطابقة بمعناه الضيّق.

المستهلكين لى عأنه يتم تحديد المخاطر ومع القبول وتقييم المطابقة ينطويان على إجراءات متشابهة،  عيّناتوبالرغم من أن أخذ 
 والمنتجين في الحالتين، إلا أنه يتم تنفيذهما في سياقات مختلفة ويسعيان إلى تحقيق أهداف مختلفة.

 تقييم المطابقة
عتبار. لافي تقييم المطابقة، يتم تقييم المطابقة من خلال تطبيق قاعدة لاتخاذ القرارات تأخذ أوجه الشك في عمليات القياس في ا

 .لمراد قياسهاللكمية ا عن أخذ العيّنات، تبعًا الناتجة أوجه الشكويمكن أن تشمل أوجه الشك في عمليات القياس أو ألا تشمل 
 حالات قد لا يكون فيها التقييم حاسماً، تبعًا لقاعدة اتخاذ القرارات. وهناك 

 لقبولأخذ عيّنات ا
القبول، تستخدم نتيجة قياس واحدة على الأقل )أكثر من واحدة عادة( للبت في قبول دفعة خاضعة عيّنات في عملية أخذ 

التي يجب جات المنتإجراءات أخذ العيّنات )مثلًا عدد بشأن القبول من متطلبات عيّنات أو رفضها. وتتألف خطة أخذ للفحص 
جين و/أو المنتعلى القبول بطريقة تضمن أن تكون المخاطر عيّنات . وتحدد خطة أخذ للقبولمعيار من أخذها من الدفعة( و 

في الدفعة في عملية أخذ  يةذات الأهمالخاصية عند مستوى معيّن من الجودة. ويراعى دائمًا تباين بما فيه الكفاية المستهلكين قليلة 
لسياق الذي يتم ا. ويتمثل من الممكن تجاهلها التحليلي في الحسبان إلا إذا لم يكنتؤخذ أوجه الشك القبول؛ ولكن، لا عيّنات 

 عيّناتملية أخذ . ويتم دائمًا قبول الدفعة أو رفضها في عاثنين الدفعات عادة في اتفاق تجاري بين شريكين تجاريينفيه فحص 
  .محسومًا الدفعاتفحص القبول؛ وليست هناك حالات لا يكون فيها 

بين أخذ عيّنات كون التمييز يغير المطابقة، للمنتجات وفي الحالة التي يتم فيها التعبير عن مستوى الجودة من حيث النسبة المئوية 
ألة جدًا؛ فتحدد الكمية المراد قياسها بالنسبة إلى المنتجات الفردية وبالتالي لا يمكن تحديد إطار مس واضحًاالقبول وتقييم المطابقة 

الامتثال لشرط محدد إلا من حيث العلاقة بالمنتجات الفردية. ولكن، لا يتقرر قبول الدفعات أو رفضها على أساس مطابقة منتج 
 صيةتوزيع الخان ناحية ميار القبول من حيث النسبة المئوية للمنتجات غير المطابقة يتم التعبير عن معوإنما فردي أو عدم مطابقته. 

 التالي. القبول وتقييم المطابقة في الجدولعيّنات أخذ  الفوارق بينذات الأهمية على المنتجات في الدفعة. ويتم تلخيص 
  

                                               [] 
v  3-1التعريف الوارد في القسم راجع. 
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 القبول وتقييم المطابقةعيّنات بين أخذ الفوارق  -1الجدول 

 لقبولأخذ عيّنات ا المطابقةتقييم  
 عدد

 نتائج القياس
 عادة: عديدة عادة: واحدة

)مثلًا: إذا كانت الدفعة مؤلفة من 
منتجات منتجات منفصلة، تؤخذ 

عديدة ويكون هناك نتيجة قياس 
 (منتج واحدة لكل

تؤخذ أوجه الشك في القياس هل 
التحليلي في الحسبان في قاعدة 

 القرار/ معيار القبول؟

إذا لم يكن من الممكن تجاهل فقط  دائمًا )إذا أمكن(
التحليلي أوجه الشك في القياس 

 المعياري للدفعة( اف)مقارنة بالانحر 
في أي من مكونات أوجه  ينُظر هل

 الشك في عمليات أخذ العيّنات؟
قد يكون من الضروري أم لا إدراج 

أوجه الشك في عمليات أخذ 
 اسهاقي للكمية المرادالعيّنات تبعًا 

همية ذات الأالخاصية في تباين ينُظر 
في الدفعة عن طريق الانحراف 

 المعياري للدفعة
في العديد من الحالات: يجرى تقييم  السياق/ الخلفية

 يّن معالمطابقة على ضوء حد قانوني 
يتمثل السياق في الكثير من الأحيان 

  في اتفاق بين الشركاء التجاريين
بعًا ت محسومقد يكون التقييم غير  محسومتقييم غير 

 لقاعدة القرار
 فحصليست هناك عمليات 

 الدفعاتتقُبل : فإما محسومة غير
 ترفض. أو

التحليلي شك وأوجه الوالتمييز بين أوجه الشك في عمليات أخذ العيّنات الكمية المراد قياسها ويرد مزيد من الإيضاحات بشأن 
 .1-2-5في القسم 
إجراء يمكن  2(CXG 54-2004) الخطوط التوجيهية لأوجه الشك في عمليات القياسالوارد في  1: يصورّ الشكل 1الملاحظة 

 القبول.ينّات عطبق هذا الإجراء في عملية أخذ يولا  تطبيقه في تقييم المطابقة )قد يسفر هذا الإجراء عن نتائج غير حاسمة(.
ؤلفة المأخوذة لفحص الدفعة مالعينّة إذا كانت  المنتجين/المستهلكينعلى : قد لا يكون من الممكن ضبط المخاطر 2الملاحظة 

 ألا يتم يجبو واحد. منتج . ومع ذلك، هناك خطط خاصة لأخذ العينّات من أجل فحص الدفعات بالاستناد إلى واحدمنتج  من
الخطوط التوجيهية لأوجه الشك في عمليات القياس من  1الخلط بين هذه الخطط والإجراء الخاص بتقييم المطابقة المبيّن في الشكل 

(2004-54 CXG.)2  

 القبولعيّنات أداء خطة أخذ   2-3
التباين موجود في كل مكان؛ فتتباين المواد الخام من حيث تركيبتها، وتتباين عمليات التصنيع أيضًا، وبالتالي، تتباين المنتجات 

بة عديدة من دفعة معيّنة، لا يتوقع أن يكون لهذه العيّنات التركيعيّنات المصنعة من خلال هذه العمليات. ولذلك، عندما تؤخذ 
ك، إن وجود أوجه شك في عمليات القياس يعني أنه لا يتم الحصول على النتيجة نفسها عند فحص هذه نفسها. إضافة إلى ذل

وعات مختلفة من العيّنات مجمتكون النتائج التي تسفر عنها نفسها. وبالمثل، لا يتوقع أن العيّنة حتى لو أعيد فحص و العيّنات، 
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كون هناك نفسها؛ فسوف يهي العملية نفسها(  تم إنتاجها من خلاللفة )المأخوذة من الدفعة نفسها أو المأخوذة من دفعات مخت
 دائمًا بعض التباين.

لتباين . ولكن، يسمح استخدام وصف إحصائي لعن طريق الخطألا يمكن تجنب قبول الدفعات أو رفضها  ،بسبب هذا التباينو 
قبول الدفعة بشكل صحيح أو خاطئ ال احتمولأوجه الشك في عملية القياس، باحتساب معيّنة الموجود ضمن دفعة 

 الجودة وفي أي خطة لأخذ العيّنات.  مستويات مستوى من أي عند
 القبول على:عيّنات ويتوقف احتمال القبول في عملية أخذ 

 ؛)النسبة المئوية غير المطابقة( مستوى جودة الدفعة الخاضعة للفحص 
  العيّنات(؛خذ الخاص بالخطة المحددة لأومعيار القبول )أي 
  الدفعة؛داخل وتباين الخاصية 
 لتحليلي(.الا يمكن فيها تجاهل أوجه الشك والتباين المتأصلين في عملية القياس )في الحالة التي  لانحيازوا 

في خطط معيّنة  معروفاً بشكل مسبق؛ ولكنمعيّنة ومن الناحية العملية، لا يكون مستوى جودة )النسبة المئوية غير المطابقة( دفعة 
لتشغيل منحنى خصائص اويوضّح القبول، يمكن احتساب احتمال القبول عند أي مستوى من مستويات الجودة. عيّنات لأخذ 

 العلاقة بين احتمال القبول ومستوى الجودة الخاصين بخطة معيّنة لأخذ العيّنات. 

 منحنى خصائص التشغيل  3-2-1
ني التالي مثالًا على منحنى خصائص التشغيل الذي يبيّن احتمال قبول )أو رفض( دفعة معيّنة من حيث مستوى يشكل الرسم البيا

 ات. ذلك أن تحديد مستويات الجودة أمر أساسي لتصميم خطط أخذ العيّن يبيّن جودتها )المعبّر عنه كنسبة مئوية غير مطابقة(. و 
 

 
 

   جودة دفعة معينّة؛ بل يسمح فقط بإظهار احتمال قبول دفعة ذات مستوى جودة معيّن. ملاحظة: لا يفصح منحنى خصائص التشغيل عن
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 تصميم خطط أخذ العيّنات -3
 عملية تصميم خطة أخذ العيّنات  3-1

 

 
 

 مدخلات خطط أخذ العيّنات 3-2
 الصرامة 3-2-1

ة الجودة على دفعة رديئعن طريق الخطأ الموافقة احتمال القبول لا يزيل عيّنات كما هو موضح أعلاه، إن تطبيق خطط أخذ 
 . عن طريق الخطأرفض دفعة ذات نوعية جيدة  أو

المبادئ الإحصائية بضبط هذه المخاطر. ويتحقق ذلك من خلال تحديد مستوى  استنادًا إلىولكن، يسمح تصميم هذه الخطط 
، وما يقابلهما نعرّض لها المستهلكو التي يت، ومستوى معيّن من مخاطر الجودة التي يتعرّض لها المنتجونمعيّن من مخاطر الجودة 

، لتي يتعرّض لها المنتجونامخاطر الجودة هذه المقاييس الأربعة )وما أن يتم تحديد المنتجين والمستهلكين على التوالي. على مخاطر  من
تمال القبول وبالتالي احيُُدد (، المستهلكين علىوالمخاطر ، المنتجينعلى ، والمخاطر التي يتعرّض لها المستهلكونومخاطر الجودة 

 .على نحو متفرد المنتجين والمستهلكين عند أي مستوى من مستويات الجودة علىالمخاطر 
لمخاطر على ضبط االعيّنات ويستخدم مصطلح "الصرامة" في هذه الخطوط التوجيهية للإشارة إلى قدرة خطة معيّنة لأخذ 

محدد من مستويات  عن طريق الخطأ عند أي مستوىمعيّنة قبول أو رفض دفعة  المنتجين المتمثلة فيعلى المستهلكين والمخاطر  على
 الجودة. 
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ر تنطوي على مخاطعيّنة مرفض دفعة يعني أن احتمال ما في المائة،  5المنتجين عند الخطر على تحديد يتم وفي الكثير من الأحيان، 
في المائة، الأمر الذي  10المستهلكين عند على في المائة كحد أقصى. وبالمثل، تحدد عادة المخاطر  5يبلغ  المنتجونيتعرّض لها جودة 

أي واحد إذا تبدّل في المائة كحد أقصى. و  10يبلغ يتعرّض لها المستهلكون يعني أن احتمال قبول دفعة تنطوي على مخاطر جودة 
 نتجين والمستهلكين.المعلى من هذه المقاييس الأربعة، يتغيّر ضبط المخاطر 

ساسيًا، قد يكون من المستهلكين أعلى وفي حالات معيّنة مثل الخصائص المتعلّقة بسلامة الأغذية التي يكون فيها ضبط المخاطر 
ق المنتجين في الحسبان في تصميم خطط أخذ العيّنات. ويؤدي ذلك إلى خيارين مختلفين في ما يتعلّ على غير المناسب أخذ المخاطر 

 ديد المخاطر.بتح
 المستهلكين والمنتجين على السواء:على الخطط التي تضبط بشكل صريح المخاطر  : 1الخيار 
  رفض عن على السواء، جنبًا إلى جنب مع احتمالات ال التي يتعرّض لها المنتجون والمستهلكونيتم تحديد مخاطر الجودة

 المستهلكين( المسموح بها.على المنتجين( والقبول عن طريق الخطأ )المخاطر على طريق الخطأ )المخاطر 
 المستهلكين فقط:على الخطط التي تضبط بشكل صريح المخاطر  : 2الخيار 
 .خطط لتقييم الدفعات المؤلفة من منتجات منفصلة 

 المنشود الملاءمة للغرضمدى  3-2-2
مصممة "لضمان استخدام إجراءات نزيهة وسليمة لأخذ العيّنات عندما يجب أن تكون أساليب الدستور الغذائي لأخذ العيّنات 

لسلع با المعنية وعندما تقوم اللجان viلدستور الغذائي".خاصة بالسلع ل معينةات يجري اختبار الأغذية لمعرفة مدى امتثالها لمواصف
ذائي للدستور الغذائي، يجب إحالة هذه الخطط إلى لجنة الدستور الغ بالسلع خاصة معيّنةبإدراج خطط لأخذ العيّنات في مواصفة 

 بأساليب التحليل وأخذ العيّنات من أجل الموافقة عليها إلى جانب المعلومات ذات الصلة المتعلّقة بخطة أخذ العيّنات. المعنيّة 
يل وأخذ العيّنات بأساليب التحلالمعنيّة ذائي وتبقى خطط أخذ العيّنات من مصادر أخرى مقبولة رهنًا بموافقة لجنة الدستور الغ

 عليها.
 على ما يلي: 3(CXG 83-2013) والاختبار في التجارة الدولية بالأغذيةالعينّات مبادئ استخدام أخذ وتنص 

بول دفعة قوالاختبار ملائمة للغرض المنشود في عملية تقييم منتج معيّن في حال كانت احتمالات العينّات تكون إجراءات أخذ "
 ".أو شحنة ما أو رفضهما عن طريق الخطأ مقبولة عند استخدامها مع معايير مناسبة لاتخاذ القرارات

 الإنصاف
 ة: المنتجين أمر ضروري لتجنّب مثل الحالات التاليعلى المستهلكين والمخاطر على في ما يخص الإنصاف، إن مراعاة المخاطر 

  مناسب من الصرامة، مثل خطط تقييم التركيبة التي تكون أكثر صرامة من تلك بمستوى غير العيّنات تمتع خطط أخذ
 المتعلّقة بسلامة الأغذية؛

  المنتجين أو المستهلكين بسبب استخدام خطط لأخذ العيّنات لا تكون قائمة على على واحتمال أن تنشأ مخاطر عالية
 تحديد مناسب للمخاطر المسموح بها؛

                                               [] 
vi  :القسم الثاني: وضع مواصفات الدستور الغذائي والنصوص ذات الصلة: مبادئ لوضع أو اختيار إجراءات الدستور الغذائي لأخذ العيّنات 

 ، الطبعة الأخيرة(.للدستور الغذائيدليل الإجراءات الغرض من أساليب الدستور الغذائي لأخذ العيّنات )
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  لاوعدم استناد خطط أخذ العيّنات إلى مبادئ صالحة من الناحية الإحصائية، مثل الخطط المخصصة أو الخطط التي 
 في عمليات القياس. أوجه الشك )بشكل مناسب( تأخذ في الحسبان 

لتي قد يتعيّن اعلاوة على ذلك، وفي سبيل تحقيق الإنصاف، يجب على مصممي الخطط أن يأخذوا في الحسبان أيضًا التدابير و 
المنتجين اتخاذها لضمان الامتثال، نظراً إلى أنه ليس من المناسب عادة أن يستخدم المنتجون خطة أخذ العيّنات نفسها  على
 يستخدمها المستهلكون.  التي

العيّنات  ات أخذعمليمن حيث وعند اختيار خطة لأخذ العيّنات، يجب الحرص على ألا يتعرّض المنتجون لتكاليف غير معقولة 
 من أجل تحقيق الامتثال.الرفض المفرط لمنتجاتهم والاختبار، أو خسارة الغلات، أو 

 التطبيق العملي
نات والاختبار أخذ العيّ تكاليف من المهم ضمان أن تكون أي خطة يتم اختيارها لأخذ العيّنات قابلة للتطبيق العملي من حيث 

 وسهولة الاستخدام. 
 تبار، مثل:أخذ العيّنات والاخفي تكاليف ويمكن اتبا  استراتيجيات أخرى لإعداد خطط لأخذ العيّنات تكون أكثر اقتصادًا 

  ن مإدارة متوسط معدلات عدم الامتثال على المدى المتوسط إلى الطويل بدلًا من دفع أقساط عالية لتكاليف الاختبار
 ى أساس كل دفعة على حدة؛الضمانات علمستويات عالية من أجل توفير 

 " سبة قبول الذي تبلغ عنده ن وهو المستوى ،"المحايدودة الجمستوى تكون متمحورة حول "التي " محايدةواستخدام خطط
ويؤدي ذلك  .التي يتعرّض لها المنتجون والمستهلكونفي المائة، بدلًا من أن تكون مستندة إلى مخاطر الجودة  50العيوب 

 ؛برأكبسهولة حجام العيّنات بأفيها  التعامليمكن إلى وضع خطط 
  القبول عايير مويمكن استخدام التعويضات، التي تسمى أحيانًا نطاقات الحراسة أو الحدود العليا، بين الحدود المستخدمة في

العيّنات عدد  لتخفيف مناالمستهلكين و المخاطر على لحد من من أجل امعيّن المتعلّقة بحكم وحدود المواصفة الفعلية 
 الذي يمكن أن يكون كبيراً بشكل غير معقول. ولكنه يجب استخدام التعويضات بحذر تحقيقًا للإنصاف تجاه المنتجين.

  حدود المواصفات 3-2-3
دي من حدود المواصفات كحد أدنى أو أقصى )أو كليهما( يطبق على كل منتج فر  يمكن التعبير عن حدّ بالنسبة إلى خاصية معيّنة، 

 في الدفعة أو على المستوى المتوسط.
ويجب تطبيق حدود المواصفات على القيم "الصحيحة" للخاصية وليس على القياسات نفسها. ويترتب على ذلك أنه يجب التعبير 

 (.1-2-5حيحة" للخاصية داخل الدفعة )أنظر القسم عن تقييمات مطابقة الدفعة من حيث القيم "الص
 التعويضات

من المهم النظر في ما إذا كان لحدود مواصفة معيّنة تعويضًا متأصلًا )نطاق حراسة( وما إذا كانت التعويضات تعكس أوجه الشك 
 أخذ العيّنات.عمليات  وأوجه الشك فيفي عمليات القياس المتصلة بخطة معيّنة لأخذ العيّنات والتي قد تشمل أوجه الشك التحليلي 

وللعديد من الأحكام المتعلّقة بالملوثات الكيميائية والميكروبيولوجية تعويضات متأصلة بين حدود المواصفات ومستويات التلوث 
فير تو لاستهلاك الأغذية غير آمن. وفي هذه الحالات، قد لا يكون هناك حاجة إلى تصميم خطط عندها يمكن أن يصبح  التي

 . المستهلكينعلى مستويات عالية من الحماية ضد تجاوز الحدود ذلك أن هذه التعويضات تضبط بالفعل المخاطر 
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ويسمح استخدام التعويضات بخفض حجم العيّنة؛ فعلى سبيل المثال، هناك حاجة إلى أحجام كبيرة من العيّنات لإظهار أن الدفعة 
من المنتجات غير المطابقة، في حين أنه يلزم توافر أحجام أصغر بكثير من العيّنات لإظهار في المائة مثلًا  1تتضمن ما لا يزيد عن 

 . المحكمة في المائة من المنتجات الموجودة في الدفعة يتجاوز الحدود 10أن ما لا يزيد عن 
 تجانس الدفعة 3-2-4

لدفعة هو متجانسة؛ وبالفعل، إن التعريف الدولي لتقوم خطط أخذ عيّنات القبول عادة على الافتراض القائل إن الدفعات تكون 
 "كمّية من منتج معيّن تم إنتاجه في ظروف يفترض أنها موحدة".

من ذلك، يعني  لاً دلا تتباين داخل الدفعة. فبذات الأهمية " في هذه الخطوط التوجيهية أن الخاصية التجانسولا يعني مصطلح "
ينطبق معياري واحد. و انحراف داخل الدفعة بواسطة ذات الأهمية أنه من الممكن توصيف تباين الخاصية  "التجانسمصطلح "

 .فحسب التجانس على خطط المتغيّرات
 وعند النظر في التجانس، يجب التمييز بين:

 نو  )شكل( التوزيع )مثل التوزيع الطبيعي(؛ 
 .والتوزيع المكاني للخاصية داخل الدفعة 

دفعة مؤلفة من منتجات منفصلة وتم أخذ العيّنات بطريقة عشوائية )على النحو الموصى به لجميع الخطط المذكورة وإذا كانت ال
 الدفعة متجانسة.  اعتبار أن دائمًا  هذه الخطوط التوجيهية(، فإذا لا يكون التوزيع المكاني مهمًا ولا يمكن في

 في حال لم تتوافر معلومات مسبقة بشأن التوزيع المكاني. العشوائية ولهذا السبب، يجب اللجوء إلى أخذ العيّنات 
إلى أن التوزيع المكاني للخاصية داخل الدفعة هو توزيع عشوائي، فإذا ليس هناك حاجة المعرفة المسبقة ومن جهة أخرى، إذا أشارت 

 نات القبول.ي لمعنى التجانس في سياق أخذ عيّ إلى أخذ العيّنات بطريقة عشوائية. ولربما تتوافق هذه الحالة مع الفهم البديه
وفي حال لم يكن من الممكن أخذ العيّنات بطريقة عشوائية، فإنه يمكن عندها اعتبار الدفعة متجانسة فقط بالقدر الذي يكون فيه 

دفعة يتوقف عندها تجانس ال التوزيع المكاني عشوائيًا. ومن هذا المنطلق، إذا لم يكن من الممكن أخذ العيّنات بطريقة عشوائية، فإن
 على التوزيع المكاني. 

 .سام من الدفعةأق وبالنسبة إلى بعض الدفعات المؤلفة من مواد سائبة، فإن عدم التجانس يعني أنه يجب أخذ العيّنات من عدة
مزيدًا من التوجيهات بشأن فحص الدفعات غير المتجانسة المؤلفة من مواد سائبة أو منتجات منفصلة  6-2و 4-4ويوفر القسمان 

 على التوالي.
  توزيع الخاصية 3-2-5

سمية )بيانات اتتوقف الخيارات المتعلّقة بخطط أخذ العيّنات على ما إذا كانت نتائج الاختبار قياسات )بيانات المتغيّرات( أو نتائج 
بعد النظر قط فالسمات الوصفية(. وفي بعض الحالات، يمكن تصنيف بيانات المتغيّرات كنتائج ثنائية ولكنه يجب القيام بذلك 

حجم  كثير منلفحص السمات الوصفية أن يكون أكبر بالمعدة المتاحة لأخذ العيّنات ذلك أنه يمكن لحجم العينّة بعناية في الخيارات 
 لبيانات المتغيّرات.المعدة العيّنة 

توزيعًا ة تحديد التوزيع الإحصائي المفترض للقياسات في الدفعة، أي إذا كانت الخاصية موزعأيضًا وفي حالة بيانات المتغيّرات، يجب 
كن ، أو بنسبة تركيبية، أو تتبع توزيعًا آخر. وفي حال لم يكن من الممكن وضع افتراض في ما يتعلّق بتوزيع البيانات، فإنه يمطبيعيًا

خطط  [( أو يمكن استخدام8-2-3القسم راجع ]ضئيلة تصنيف النتائج كسمات وصفية )طالما أن أوجه الشك في عمليات القياس 
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 [(. 6-2-5القسم راجع أوجه الشك في عمليات القياس ] نه لا يمكن تجاهل)طالما أ ئيةعدم المطابقة الجز  قائمة على أسلوب
ق من المطابقة مع توزيع التحق يصعبليس من الضروري أن تتبع الخاصية التوزيع المفترض بالتحديد )ففي جميع الأحوال،  ،ولكن

سلوك الخاصية في الدفعة. ن عالعملية، يكفي أن يوفرّ التوزيع المفترض نموذجًا مرضيًا  معيّن بالاستناد إلى عيّنة صغيرة(. وفي الممارسة
المنتجين على لمخاطر يمكن عندها أن تتجاوز افإنه ولكن، إذا اختلف التوزيع الفعلي في الدفعة بشكل كبير عن التوزيع المفترض، 

 .والمستهلكين المستويات المسموح بها المحددة في تصميم الخطة
 طبيعيًا.توزيعًا تتبع الخاصية أن " في خطط المتغيّرات في سائدويتمثل افتراض نموذجي "

"، وأن الابتعاد ائدسالحدين دائمًا على شكل افتراض " ووتجدر الإشارة إلى أنه في حالة خطط السمات الوصفية، يتوافر التوزيع ذ
 المنتجين والمستهلكين.على بنو  )شكل( التوزيع لا يؤثر كثيراً على المخاطر المتعلّق عن هذا الافتراض 

صلة المؤلفة من مواد سائبة أو منتجات منفمزيدًا من التوجيهات بشأن فحص الدفعات غير المتجانسة 6-2 و 4-4ويوفر القسمان 
 على التوالي.

 المعرفة المسبقة لتوزيع خاصية معيّنة
لتجميعية ايتقرر قبول/رفض دفعة معيّنة في عملية أخذ عيّنات القبول على أساس العيّنة )مجموعة المنتجات الفردية أو العيّنات 

س ول )عند تطبيق خطة معيّنة لأخذ العيّنات( ومستوى جودة الدفعة على أساالمأخوذة من الدفعة(. وتحدد العلاقة بين احتمال القب
 المعرفة المسبقة لتوزيع الخاصية داخل الدفعة.

لا يعني  المعزولةعات وبمعنى آخر، إن فحص الدف .المعزولة حتى في ما يتعلّق بفحص الدفعاتوهذا يعني أن المعرفة المسبقة مطلوبة 
المعلومات المسبقة مطلوبة دائمًا. وتتخذ هذه المعلومات في بعض الأحيان  تكون بل على العكس، عدم توافر معلومات مسبقة.

في خطط المتغيّرات  "سائدشكل افتراضات )ضمنية( قائمة على الخبرة ورأي الخبراء. وعلى سبيل المثال، يتمثل افتراض نموذجي "
 أن الخاصية تتبع توزيعًا طبيعيًا.  في

المنتجين على لمخاطر اأن تتجاوز فإنه يمكن عندها كبير عن التوزيع المفترض، بشكل  يع الفعلي في الدفعة وإذا اختلف التوز 
يع المسموح بها المحددة في تصميم الخطة. وهناك طريقتان يمكن أن يختلف فيهما التوزيع الفعلي عن التوز المستويات والمستهلكين 

 المفترض على أساس المعرفة المسبقة:
 لوغاريتمي طبيعي؛ التوزيع طبيعي في حين أنه في الواقعيتمثل الافتراض في أن ل( التوزيع. فعلى سبيل الماثل، نو  )شك 
  ف المعياري )الأساسي( الانحرامثل ومقاييس التوزيع. فعلى سبيل المثال، يفُترض أن الانحراف المعياري للدفعة هو نفسه

 الضعف.للعملية، في حين أنه في الواقع أكبر بمقدار 
" وأن الابتعاد ائدسافتراض "على شكل الحدين دائمًا  ووتجدر الإشارة إلى أنه في حالة خطط السمات الوصفية، يتوافر التوزيع ذ

 المنتجين والمستهلكين. على على المخاطر لا يؤثر كثيراً عن هذا الافتراض المتعلّق بنو  )شكل( التوزيع 
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 الانحراف المعياري للدفعة 3-2-6
. ولهذا السبب، ة وراءهاالكامن المجموعة التي يجري النظر فيها في سياق هذه الخطوط التوجيهية هي الدفعة نفسها وليس العمليةإن 

viiفي معيار  𝝈 للعمليةيؤدي الانحراف المعياري للدفعة الآن الدور الذي يؤديه الانحراف المعياري 
ISO 3951 ويمكن تمثيل الانحراف .

 (.𝒔)يشار إليه غالبًا بعلامة  بتقدير لهاأو  𝝈 الصحيحةبقيمته المعياري للدفعة 
وزيعًا طبيعيًا تويتسم الانحراف المعياري للدفعة بالأهمية فقط بالنسبة إلى خطط المتغيّرات، ولا سيما بالنسبة إلى الخصائص الموزعة 

 .viiiمثل التوزيع اللوغاريتمي الطبيعي ،مرتبطاً بالتوزيع الطبيعيالتي تتبع توزيعًا  أو
لخاضعة للفحص. ولكن، العشوائي للخاصية داخل الدفعة اللتباين للدفعة قياسًا المعياري وبالنسبة إلى خاصية معيّنة، يعتبر الانحراف 

 التحليلي أو أوجه الشك في عمليات أخذ العيّنات.أوجه الشك قد يتأثر تقديره بمكونات 
ول أن يتم حساب الانحراف المعياري للدفعة عادة انطلاقاً من نتائج الاختبار التي يتم الحصالمعزولة الدفعات  بالنسبة إلىويتوقع 

ذلك، هناك حالات يكون فيها الانحراف المعياري للدفعة معروفاً، ولا سيما عندما يكون قد تم إنتاج ومع عليها خلال الفحص. 
معروف. ويمكن اعتماد ذلك كانحراف معياري للدفعة. وفي مثل هذه الحالات، يمكن الدفعة من خلال عملية ذات انحراف معياري 

 . بشكل ملحوظ خفض حجم العيّنة المحدد في خطة أخذ العيّنات
وإذا كان الانحراف المعياري للعملية معروفاً، فمن المهم النظر في ما إذا تم الحصول عليه على أساس عدد كبير بما فيه الكفاية 

 نات لضمان توفيره توصيفًا موثوقاً للتباين في العملية.البيا من
بدأ، يمكن القبول، دائماً إلى عينّة عشوائية بسيطة. ولكن في الم عينّاتملاحظة: يستند الانحراف المعياري للدفعة في عملية أخذ 

المتعلّق  CITACixEURACHEM/من دليل  2-كتلك التي يجري وصفها في المرفق جيمالعينّات  تطبيق إجراءات أخرى لأخذ 
ويصف هذا الدليل عدّة إجراءات لحساب أوجه الشك في عمليات  4.العينّاتعن أخذ  شئةبأوجه الشك في عمليات القياس النا

 خذ عينّات القبول.الخاصة بأ . ولكنه لا يصف الإجراءاتالعينّاتأخذ 
 أوجه الشك في عمليات القياس 3-2-7

بما في ذلك  –من المهم تحديد ما إذا كان يمكن اعتبار المكونات التحليلية لأوجه الشك في عمليات القياس  ،في فحص الدفعات
شبه معدومة. ويتم ذلك عادة من خلال  –( 6-2-5عن أخذ العينّات الفرعية من العيّنة المخبرية )أنظر القسم أوجه الشك الناشئة 

ه التحليلي والانحراف المعياري للدفعة. وفي حال لم يكن من الممكن اعتبار المكون التحليلي لأوج العلاقة بين أوجه الشكالنظر في 
 مراعاته في معيار القبول. إذًا الشك في عمليات القياس شبه معدوم، فإنه يجب 

ل بمزيد من التفصيل في بو التحليلي لأوجه الشك في عمليات القياس في عملية أخذ عيّنات القلمكون على االتعديل وتجري مناقشة 
 .5القسم 

ويمثل الانحراف المعياري للدفعة بالفعل تباين الخاصية ذات الأهمية داخل الدفعة وأي شك إضافي قد ينشأ عن عملية أخذ العيّنات. 
 ضروريًا. تعديل الولهذا السبب، يجب النظر في المكون التحليلي لأوجه الشك في عمليات القياس فقط عند تحديد ما إذا كان 

                                               [] 
vii  أنظر الحاشيةii .أعلاه 

viii  "بالنسبة إلى الخصائص الموزعة توزيعًا لوغاريتميًا طبيعيًا.توزيعًا طبيعيًا تتوز  خوارزميات "القياسات 

ix  الكيميائية وتعزيز الممارسات العالية الجودة.لتتبع الدولي للقياسات اشبكة من المنظمات الموجودة في أوروبا تهدف إلى إنشاء نظام من أجل 
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مصطلح "خطأ القياس" ذلك أنه تمت الاستعاضة عنه بالتركيز على أوجه الشك في معايير وأدلة اللجنة المشتركة ألا يستخدم  يجبو 
xوشبكة  ،والمنظمة الدولية للتوحيد القياسي ،للأدلة في علم القياس

EURACHEM الخطوط التوجيهية ، على النحو المبيّن في
 .وعلى النحو المعتمد في هذه الخطوط التويجيهية 2(CXG 54-2004) عمليات القياسلأوجه الشك في 

 حجم الدفعة 3-2-8
والمستهلكين  المنتجينعلى لا يعتبر حجم الدفعة عادة مدخلًا مطلوبًا لتصميم خطط أخذ العيّنات الرامية إلى ضبط المخاطر 

ة ويشكل في خطط السمات الوصفية المطبقة على الدفعات الصغير مطلوبًا عملية أخذ عيّنات القبول. ولكن تحديد حجم الدفعة  في
xiنات التي يجري وصفها في المعيارين المدخلات في خطط أخذ العيّ  أحد

ISO 2859 وxii
ISO 3951  3-2-4)أنظر القسمين 

والمرفق الثاني(. 4-3-4و

                                               [] 
x أنظر الحاشية ix .أعلاه 

xi  أنظر الحاشيةi .اعلاه 

xii  أنظر الحاشيةii .أعلاه 
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 خطط أخذ العيّنات -4
 اختيار خطط أخذ العيّنات 4-1

 إلى الأقسام ذات الصلة من هذه الخطوط التوجيهية:التوجيه الجدول التالي  يقدم
 العيّناتإلى الأقسام ذات الصلة لاختيار خطط أخذ  التوجيه -2الجدول 

 الدفعات المتجانسة

 التوزيع طبيعة الحكم نوع البيانات
في  الضئيلةأوجه الشك 

 عمليات القياس
لا يمكن أوجه الشك التي 

 في عمليات القياس تجاهلها

 السمات الوصفية
حد أدنى أو 

 لا ينطبق أقصى

الفحص بحسب خطط 
 السمات الوصفية

 (2-4)القسم 
 المرفق الثاني

 1-4-8الجدول 
 أخطاء الفحص المعروفة

 (1-1-5)القسم 

 المتغيّرات
حد أدنى أو 

 طبيعي أقصى

الفحص بحسب خطط 
 المتغيّرات
 (3-4)القسم 

 المرفق الثاني
 2-4-8الجدول 

يّز تحلا يوجد أخطاء التكرار )
 مخبري(

 (6-2-5)القسم 

    

أوجه الشك العامة في 
-5عمليات القياس )الأقسام 

-2-5، و7-2-5، و2-5
8) 

    
 خطط عدم المطابقة الجزئية

 (8-2-5)القسم 

  
حد أدنى أو 

 غير طبيعي أقصى

السمات بحسب تصنيف 
 الوصفية
 (3-3-4)القسم 

 خطط عدم المطابقة الجزئية
 (8-2-5)القسم 

 المتغيّرات
حد أدنى أو 

 النسب التركيبية أقصى
  الخطط الخاصة بالنسب التركيبية

 غير مشمولة (10-4-4)القسم 

 لا ينطبق المستوى المتوسط 

الخطط المتعلّقة بالمستوى 
 المتوسط
 غير مشمولة (5-3-4)القسم 



CXG 50-2004 19 

 الدفعات المتجانسة

 التوزيع طبيعة الحكم نوع البيانات
في  الضئيلةأوجه الشك 

 عمليات القياس
لا يمكن أوجه الشك التي 

 في عمليات القياس تجاهلها
 المتجانسة )المواد السائبة(غيّ الدفعات 

 السمات الوصفية
حد أدنى أو 

 )فارغ( أقصى
 خطط السمات الوصفية 

 (6-4-4)القسم 

 المتغيّرات
حد أدنى أو 

 )فارغ( أقصى
 خطط المتغيّرات 

 (9-4-4)القسم 
 الخطط المتعلّقة بالمستوى المتوسط لا ينطبق المستوى المتوسط 
 (8-4-4)القسم    

 الفحص بحسب خطط السمات الوصفية 4-2
 مقدمة 4-2-1

لأنه يتم ة الفردييشار إلى هذه الخطط عادة باسم خطط أخذ عيّنات السمات الوصفية. وهي أبسط نو  من خطط أخذ العيّنات 
وف أخذ مطابقة أو غير مطابقة. وبما أنه يمكن تطبيق هذه الخطط على جميع ظر  –تصنيف نتائج الفحص في فئتين محتملتين 

 يمكن مقارنة جميع الخطط الأخرى لأخذ العيّنات معه.المعيار الذي العيّنات، فقد أصبحت 
 وطبيعة الدفعة. ذ عيّنات السمات الوصفية التي تعتمد على نو  البياناتويظهر الرسم البياني التالي العملية المتبعة لاختيار خطط أخ
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 الثنائية التصنيفخطط السمات الوصفية  4-2-2
، أي عدد المنتجات التي يجب أخذها nمن خلال عددين هما: حجم العيّنة الثنائية التصنيف خطط السمات الوصفية تعريف يتم 

بول في العيّنة من أجل قالمسموح به ، أي الحد الأقصى لعدد المنتجات غير المطابقة c عدد القبولمن الدفعة الخاضعة للفحص، و 
أو يساويه، فإذًا يمكن قبول الدفعة. وإذا كان عدد المنتجات غير  cالدفعة. وإذا كان عدد المنتجات غير المطابقة في العيّنة يقلّ عن 

في هذه الخطط من خلال  c عدد القبولو  n. وبشكل عام، يتم تحديد عدد العيّنات ، فإذًا ترُفض الدفعةcالمطابقة يزيد عن 
 يكون صفراً.  لايجب أ cالمستهلكين والمنتجين. وتجدر الإشارة إلى أن العدد على لمخاطر المسموح بها المواصفات الخاصة با

لدفعات المؤلفة من منتجات منفصلة أو من مواد لسلاسل المتواصلة من ااأو المعزولة لدفعات امع ويمكن استخدام هذه الخطط 
 سائبة.

 خطط السمات الوصفية –معاييّ المنظمة الدولية للتوحيد القياسي  4-2-3
xiiiتوفر سلسلة معايير 

ISO 2859  و مخاطر أالتي يتعرّض لها المستهلكون خططاً لأخذ العيّنات مفهرسة بحسب مخاطر الجودة
ويشكل حجم الدفعة أحد مدخلات خطط أخذ العيّنات في هذه المعايير ذلك أن حجم العيّنة . التي يتعرّض لها المنتجونالجودة 

 يتوقف على حجم الدفعة.
5خطط وإن 

2-ISO 2859  المؤلفة لمنعزلة اوتهدف إلى فحص الدفعات التي يتعرّض لها المستهلكون مفهرسة بحسب مخاطر الجودة
لتطبيق في مجال سلامة الأغذية عندما يكون من غير المناسب ضبط المخاطر من منتجات منفصلة. وتعتبر هذه الخطط ملائمة ل

 المنتجين بشكل صريح في تصميم هذه الخطط.على 
 ISO 2859.6-1لفحص بحسب خطط السمات الوصفية المستمدة من معيار بشأن اويتضمن المرفق الثاني جداول 

 .لها المنتجونالتي يتعرّض وتتم فهرسة هذه الخطط بحسب مخاطر الجودة 

 الخطط الخاصة بالدفعات الصغيّة )بالاستناد إلى التوزيع فوق الهندسي( 4-2-4
ممكنًا الاقتصاد ذا يكون هإذا كان حجم العيّنة كبيراً نسبة إلى حجم الدفعة، فإنه يمكن الاقتصاد في عدد العيّنات. وكقاعدة عامة، 

في المائة من حجم الدفعة. وبالنسبة إلى الدفعات غير  10عدد المنتجات المحتسب بافتراض أن حجم الدفعة غير محدود، تجاوز إذا 
لثنائية االمحدودة من الناحية المفاهيمية، تكون خطط أخذ العيّنات المستندة إلى التوزيع  فوق الهندسي هي نفسها مثل الخطط العامة 

 زيع ذي الحدين.التو والمستندة إلى التصنيف 
  اصفر  قبول التي يكون فيها عدد الالخطط  4-2-5

 محددة عند  القبولعداد أالتي تكون فيها الثنائية التصنيف حالة خاصة من الخطط ا صفرً التي يكون فيها عدد القبول  الخططتمثل 
c سوى فيها باشرة لا ينظر مالتي العوامل الممرضة أو المواد الغريبة  . وتستخدم هذه الخطط في الحالات الحرجة كمثلًا مع= صفر

 قبول الدفعات عدم وجود منتجات غير مطابقة خلال عملية الفحص. والتي يتطلب المستهلكين على بالمخاطر 
ولكن عدم إيجاد منتجات غير مطابقة لا يعني أن هذه المنتجات ليست موجودة في الدفعات التي تجاوزت مرحلة الفحص. وتتمثل 

إنها في أنها لا تميّز بين الدفعات ذات النوعية الجيدة والسيئة، ولذلك ف اصفرً قبول لعدد االتي يكون فيها الخطط مساوئ إحدى 
عالية  . ويسمح العدد الصغير من العيّنات المستخدمة عادة للتطبيقات الميكروبيولوجية بتوفير مستوياتالعام ليست قابلة للتطبيق

                                               [] 
xiii  أنظر الحاشيةi علاه.أ 
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من الحماية للمستهلكين بسبب التعويضات بين الحدود المستخدمة في هذه الخطط ومستويات التلوث التي يمكن أن تصبح عندها 
 (.4-2-3الأغذية غير آمنة )أنظر القسم 

 الهندسي. بالاستناد إلى التوزيع فوقالمحدودة بالدفعات  الخاصة اصفرً عدد القبول التي يكون فيها لخطط اويمكن تصميم 
 الثلاثية التصنيفخطط السمات الوصفية  4-2-6

" أو "غير المقبولة". ةالرديئيتم تصنيف نتائج الفحص في هذه الخطط في ثلاث فئات يشار إليها عادة ب"الجيدة" و"الهامشية" و"
الثنائية بالمقارنة مع الخطط  ،التقييمات الميكرويولوجية. وتتميّز هذه الخططفي الكثير من الأحيان في ويستخدم هذا النو  من الخطط 

الخطط  داراً" من؛ وتكون منحنيات خصائص التشغيل فيها "أكثر انحوالرديئة، بتوفيرها تمييزاً أفضل بين النوعية الجيدة التصنيف
 المطبقة على العدد نفسه من العيّنات. الثنائية التصنيف

 :يكون (، حيثM، وm، وc، وnمن خلال أربعة أعداد )الثلاثية التصنيف الخطط تعريف ويتم 
 n عدد العيّنات التي يجب أخذها؛ 
 وc الحد الأقصى لعدد العيّنات "الهامشية" المسموح بها لقبول الدفعة؛ 
 وm الحد الفاصل بين العيّنات ذات النوعية الجيدة والنوعية الهامشية؛ 
 وM " ؛رديئةالحد الذي تصنّف العيّنات فوقه بأنها" 
  وتصنّف العيّنات التي تتراوح نتائجها بين العددينm وM .بأنها هامشية 

 وتقُبل الدفعات بشرط:
 من العيّنات واحدة أي تكون لا أn جودة رديئة وتتجاوز مستوياتها العدد  اتذM؛ 
  ،العيّنات يكون عددأن وكحد أقصى c  هامشيًا، مع مستويات تتراوح بينm وM. 

 .ثنائية التصنيف خطةالثلاثية التصنيف ، تصبح الخطة m  =Mوإذا كان 
ويتطلب تقييم هذه الخطط بشكل عام وضع افتراض بشأن التوزيع الأساسي للخاصية المحددة، مثل التوزيع اللوغاريتمي الطبيعي 

 كروبيولوجية.، ولا سيما الخطط الميالثنائية التصنيفللمقاييس الميكروبيولوجية. ويمكن أن ينطبق ذلك أيضًا على الخطط 
 لدفعات المحدودة بالاستناد إلى التوزيع فوق الهندسي.يف الخاصة باالثلاثية التصنويمكن تصميم الخطط 

 خطط بيانات المتغيّّات التي يكون فيها التوزيع المناسب مجهولا   4-2-7
إذا كان التوزيع الأساسي لخاصية يجري قياسها في دفعة معيّنة مجهولًا ولم نكن مستعدين لافتراض أنه يمكن وصف الخاصية بشكل 

 التوزيع الطبيعي أو أي توزيع آخر، فإن السبيل الوحيد المتاح إذًا هو تصنيف النتائج بأنها مطابقة أو غير مطابقةمناسب من خلال 
واستخدام خطط السمات الوصفية. وتجدر الإشارة إلى أنه يجب استخدام هذا النهج فقط عندما تكون أوجه  صفةلحدود الموا

 الشك في عمليات القياس ضئيلة.
 بخصائص متعددةالمتعلّقة لوصفية خطط السمات ا 4-2-8

يمكن تطبيق خطط السمات الوصفية بسهولة على خصائص متعددة من خلال تصنيف المنتجات التي جرى فحصها بأنها غير 
 مطابقة في حال كانت أي واحدة من الخصائص الفردية غير مطابقة. 

شابهة، أي إذا كانت الخصائص الفردية ذات "صرامة" متعلى خصائص متعددة فقط معيّنة وبالطبع، فإنه من المنطقي تطبيق خطة 
إذا تم استخدام الخطط نفسها أو خطط متشابهة عندما تفحص الخصائص بطريقة فردية. وتتميّز هذه الخطط عن الخطط الفردية 
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 المنتجين المتمثلة في رفض دفعات عالية الجودة عن طريق الخطأ.على بأنها تتيح ضبطاً أفضل للمخاطر 
 الفحص بحسب خطط أخذ عيّنات المتغيّّات  4-3
 مقدمة 4-3-1

 معروفاً، فإنه يمكن أخذ عيّنات القبول مباشرة من القياسات نفسها. ويسمح ذلك فييتم قياسها إذا كان التوزيع الأساسي لخاصية 
 بتقليص حجم العيّنات بشكل ملحوظ.الأحيان الكثير من 

اعتماد في حين يتم و الضروري وضع افتراض بشأن توزيع الخاصية داخل الدفعة.  فمنوفي ما يتعلّق بخطط أخذ عيّنات المتغيّرات، 
حتى وإن كان بة )أن توزيع بيتا يعتبر أنسب في ما يتعلّق بالنسب التركيبية في المواد السائإلا ، في العادة التوزيع الطبيعي )الغاوسي(

 أن يكون بمثابة ترجيح(. للتوزيع الطبيعي ن يمك
 ل البياني التالي عملية اختيار خطط أخذ عيّنات المتغيّرات: ويظهر الشك

 
 

 اوسيئاته حسنات خطط أخذ عينّات المتغيّّات 4-3-2
 تتمثل حسنات خطط أخذ عيّنات المتغيّرات في ما يلي:

 ؛توفر الحماية نفسها مع حجم عينّات أصغر من ذلك المطلوب لخطط السمات الوصفية 

  التي أنتجت الوحدات؛وتوفر بيانات مرتدة عن العملية 
  في حالات الإعفاء؛المعلومات ويتوافر كم أكبر من 
  تطبيق الخطة.الحسبان في ويؤخذ مدى مطابقة كل وحدة في 

 في ما يلي:تتمثل فالسيئات أما 
  تتوقف النتيجة على مدى ملاءمة التوزيع الأساسي بحيث يوفر التوزيع الإحصائي المقترض وصفًا مرضيًا لسلوك الخاصية

 داخل الدفعة؛
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 وتنطبق فقط على خاصية واحدة في كل مرةّ؛ 
  كلفة فحص أعلى لكل وحدة؛ عنها  وقد تترتب 
  ويمكن لخطة المتغيّرات أن ترفض دفعة تحتوي على وحدات غير مطابقة عندما يكون المستوى المتوسط قريبًا جدًا من حدود

 عياري للدفعة(؛من حيث التباين في الدفعة )الانحراف المصفة المقاسة الموا
  غير مطابقة بعد رفض الدفعة.أي وحدة يعثر المنتج على وهناك احتمال ألا 

 خطط أخذ عينّات المتغيّّات 4-3-3
، أي عدد المنتجات التي يجب أخذها من الدفعة الخاضعة nهما: حجم العيّنة و  ،هناك عددان يُددان خطط أخذ عيّنات المتغيّرات

 في معيار القبول. S، أي مضاعف الانحراف المعياري للدفعة kللفحص، وثابتة القبول 
𝑿̅ وتقُبل الدفعة إذا كانت + 𝒌𝑺 ≤ 𝑼 صفةلحد الأقصى للموابالنسبة إلى ا 𝑼 أو إذا كانت 𝑿̅ − 𝒌𝑺 ≥ 𝑳 لحد بالنسبة إلى ا

 .𝑳 الأدنى

 خطط المتغيّّات –معاييّ المنظمة الدولية للتوحيد القياسي  4-3-4
xivيوفر معيار 

ISO 3951  ر الجودة مخاط التي يتعرّض لها المستهلكون أوخططاً لأخذ العيّنات مفهرسة بحسب مخاطر الجودة
. ويشكل حجم الدفعة أحد مدخلات خطط أخذ العيّنات في هذه المعايير ذلك أن حجم العيّنة يتوقف يتعرّض لها المنتجون التي

 على حجم الدفعة.
لى فحص الدفعات إالتي يتعرّض لها المستهلكون سي المفهرسة بحسب مخاطر الجودة وتهدف خطط المنظمة الدولية للتوحيد القيا

 المتجانسة المؤلفة من منتجات منفصلة. وتعتبر هذه الخطط أكثر ملاءمة للأحكام المتعلّقة بسلامة الأغذية عندما يكون منالمعزولة 
 الخطط.المنتجين بشكل صريح في تصميم هذه على المناسب ضبط المخاطر  غير

الخطط  تتم فهرسة هذهو  ISO 3951.7-1لفحص بحسب خطط المتغيّرات المستمدة من معيار بشأن اويتضمن المرفق الثاني جداول 
 .التي يتعرّض لها المنتجون بحسب مخاطر الجودة

8ويتضمن المعيار 
6-ISO 3951  أيضًا إجراءات تتناول أوجه الشك التي لا يمكن تجاهلها في عمليات القياس. وتجري مناقشة ذلك

 .5 بمزيد من التفصيل في القسم
 الخطط المتعلّقة بالمستوى المتوسط في الدفعة 4-3-5

ذا المستوى في الدفعة هفي بعض الحالات من مثل الوزن الصافي للعبوات، تنطبق حدود معيّنة على المستوى المتوسط بقصد ألا يقلّ 
عن الحدود المحددة. وفي الدستور الغذائي، تستند الخطط المتعلّقة بالأفلاتوكسينات أيضًا إلى الامتثال للمستوى المتوسط 

)أنظر عويضات التلمواد السائبة. ويشكل ذلك مثالًا على استخدام العيّنات الخاصة باأنها تعد مثلًا على خطط أخذ  من بالرغم
 (. 3-2-3القسم 

وى تكون موزعة توزيعًا طبيعيًا؛ ويكون مدى ملاءمة التوزيع أقل أهمية عندما يجري تقييم امتثال المست الجودةويفُترض عادة أن خاصية 
 .U ، أو الحدود القصوى للمواصفةLتكون الحدود الدنيا للمواصفة  للمواصفةالمتوسط. ويفُترض عادة أيضًا أن هناك حدود واحدة 

معروفاً بالاستناد إلى البيانات التاريخية عن العملية، تعمل خطة فحص امتثال المستوى  σوعندما يكون الانحراف المعياري للدفعة 
 على النحو التالي: Lالمتوسط للحد الأدنى 

                                               [] 
xiv  أنظر الحاشيةii .أعلاه 
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 على متوسط العيّنة؛ للحصول  nحجم ذات عيّنة عشوائية تؤخذ  -1
𝐴تحسب المعادلة و  -2 = 𝐿 + 𝑘 × 𝜎 ؛ 
𝑥̅وإذا كان متوسط العيّنة  -3 > 𝐴 .تقبل الدفعة؛ وإلا ترفض الدفعة 

يكون  إلى الكمية نفسها كما في خطط المتغيّرات العادية. وعندما لايشير لا  kالخطة. وتجدر الإشارة إلى أن مقياسي  kو nويشكل 
. ويكون منحنى خصائص التشغيل في هذه الخطة أقل sمعروفاً، يتم استبداله بالانحراف المعياري للعيّنة  σالانحراف المعياري للدفعة 

لذي لتوفير تمييز معادل للتمييز اعيّنات أكبر معروفاً، ويكون هناك حاجة إلى  σتمييزيًا من الخطة التي يكون فيها الانحراف المعياري 
 يتوافر عندما يكون الانحراف المعياري معروفاً.

 أخذ عيّنات المواد السائبة 4-4
 مقدمة 4-4-1

المواد السائبة هي مواد متواصلة تتألف مثلًا من جسيمات ذات كثافات وأحجام مختلفة. ومن المستحيل اعتبار دفعة مؤلفة من مواد 
 عشوائية بسيطة.  متحيّزة عند أخذ عيّناتغير سائبة كمجموعة من المنتجات المنفصلة لأنه من غير الممكن اختيار المنتجات بطريقة 

 العامة لعملية أخذ العيّنات السائبة في ما يلي: وتتمثل بعض الأهداف
 ؛القبول على أساس كل دفعة على حدة 
 ،وتوصيف المواد بحسب فئتها/درجتهاxv واحتياجها إلى مزيد من التجهيز، وتخصيصها؛ 
 وتحديد الوزن أو المحتوى لأغراض الدفع؛ 
  مناسبًا؛وتحديد الخصائص التي يجب أن تكون معروفة ليكون الاستخدام النهائي 
 .والاختبار والتحليل لتحديد المزيد من إجراءات أخذ العيّنات واستخدامات المواد 

عوامل خذ العيّنات. وتختلف وحدات العيّنات تبعًا لأوحدات العيّنات خلال عملية أخذ العيّنات بواسطة نو  من أجهزة  لكّ وتش
 .هذا الأخير مختلفة مثل طريقة استخدام الجهاز والظروف التي يستخدم فيها

 وفي عملية أخذ العيّنات السائبة، ينُظر إلى الدفعة على أنها مؤلفة من شرائح يستبعد بعضها بعضًا. 
 وتكون هذه الشرائح واضحة أحيانًا، مثلًا عندما تأتي المواد في علب أو أكياس. 

ذلك وتتمثل إحدى الطرق للقيام ب بطريقة اصطناعية. وضعهاولا تكون هذه الشرائح واضحة في أحيان أخرى، ولذلك يجب 
 إضافة شبكات وهمية على المواد.  في

  نظرية أخذ العينّات 4-4-2
نهجًا شاملًا لتصميم إجراءات أخذ العيّنات التي تهدف إلى الحصول على عيّنة للتحليل المخبري تكون  نظرية أخذ العيّناتتوفر 

اتها لتقييم مطابقة الدفعة هذه العيّنة مفيدة بحد ذلا تكون لدفعة. ولكن افي تركيبتها عبارة عن تقدير غير متحيّز للمستوى المتوسط 
ن من إجراء هذه التباين في الدفعة من أجل التمكّ  عنإضافية للتعويض  هوامشلأنه يلزم توافر القصوى لحدود المواصفات الدنيا أو 

  التقييمات.

                                               [] 
xv  المختلفة معروفة أحيانًا كفئات/درجات.تصنّف الأغذية والمواد الأخرى في الكثير من الأحيان بحسب جودتها، وتكون مستويات الجودة 
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 المصطلحات 4-4-3
 ،السائبة إلى استخدام مصطلحات محددة ولو أن هذه الأخيرة تتباين بين المجالات لقد أدى الطابع الخاص لعلمية أخذ عيّنات المواد

ثات والسموم مواصفة الدستور الغذائي العامة للملو اللجان المختلفة التابعة للدستور الغذائي. وتستخدم كذلك بين و  ،والمؤلفين
 المصطلحات التالية. 9(CXS 193-1995) الأغذية والأعلاف في

 خطط أخذ العيّناتفي لمواد السائبة المصطلحات الخاصة با -3الجدول 

ة، من قبيل مشترككمية محدَّدة من سلعة غذائية تُسلَّم في وقت واحد ويُُدد المسؤول أنها تجمعها خصائص  الدفعة
 المصدر أو الصنف أو نو  التعبئة أو القائم بالتعبئة أو المرسل أو التوسيمات.

. وينبغي أن تكون كل دفعة دفعة  جزء معينَّ من  الدفعة الفرعية كبيرة بغية تطبيق طريقة أخذ العيّنات على ذلك الجزء المعينَّ
 فرعية منفصلة فعليًا ويمكن تحديدها.

 العيّناتخطة أخذ 
القبول/الرفض. وتتألف إجراءات الاختبار من ثلاث خطوات: اختيار  ودتعُرَّف بإجراءات الاختبار وبحد

ساوي عادة تُ  تيلا االمسموح به ودالحد يالقبول/الرفض ه ود، وتحديد الكمية. وحدالعيّناتالعيّنات، وتحضير 
 الحد الأقصى الذي يُدده الدستور الغذائي.

 كمية من المواد مأخوذة من مكان عشوائي واحد من الدفعة أو من الدفعة الفرعية. الإضافيةالعيّنة 

 المأخوذة من الدفعة أو الدفعة الفرعية. الإضافيةالمجمو  الكلي للعيّنات  العيّنة التجميعية

 العيّنة المخبرية
المخبرية يّنة العأصغر كمية من سلعة غذائية مطحونة في مطحنة أو تمت مجانستها في آلة مناسبة. وقد تكون 

لعيّنة التجميعية بأكملها. وإذا كانت العيّنة التجميعية أكبر من االعيّنة التجميعية أو قد تكون العيّنة جزءًا من 
لعيّنة المخبرية ممثلة شوائية من العيّنة التجميعية بما يضمن بقاء االمخبرية، ينبغي أن تؤخذ العيّنة المخبرية بطريقة ع

  .للدفعة الفرعية التي أخذت منها العيّنة

جزء من العيّنة المخبرية المطحونة/ التي تمت مجانستها. وينبغي طحن العيّنة المخبرية بأكملها في مطحنة أو  الجزء الاختباري
 حليلها.من العيّنة المخبرية المطحونة/التي تمت مجانستها بطريقة عشوائية لت مجانستها في آلة مناسبة. ويؤخذ جزء

 السائبةالعينّات العامة للمواد تصميم خطط أخذ  4-4-4
ير من الأحيان، الأمر الدفعات متجانسة في الكثأن تعتبر في أبسط الحالات، مثل فحص المواد السائبة في المنتجات المصنّعة، يمكن 

باستخدام خطط السمات الوصفية أو المتغيّرات المعيارية مع إدخال بعض التعديلات عليها مراعاة لأوجه الشك الذي يسمح 
 عمليات القياس، حيثما يكون ذلك مناسبًا.  في

 مالقس نظرأوفي حالات أخرى، لا يمكن اعتبار بعض المواد السائبة مثل شحنات الحبوب أو غيرها من المواد الخام، متجانسة )
ذه الخطوط ولا توفر هبالتعقيد الأساليب الإحصائية تتسم خاصة في هذه الحالة، ولكن وهناك حاجة إلى تقنيات (. 7-2-3 

 التوجيهية سوى لمحة عامة عنها.
ة إلى ذلك، توافر أعداد كبيرة من العيّنات. إضافعادة ويتطلب ذلك ومن الصعب التحقق من تجانس الدفعة في حالة المواد السائبة 

ل مع ومن باب الاحتياط، يجب التعام المواد السائبة.كاملة من يصعب في الكثير من الأحيان أخذ عيّنات عشوائية من دفعة  
 الدفعات على أنها غير متجانسة في الحالات التي لا يمكن فيها افتراض تجانس الدفعة ولا التحقق منه.

ل النهج العام إزاء أخذ عينّات الدفعات غير المتجانسة من المواد السائبة في اعتبار الدفعة كمجموعة من الشرائح الأصغر ويتمث
 العيّنات لأخذ يةالاعتياد الإجراءات بتطبيق ذلك ويسمح )الطبقات( التي تكون كل واحدة منها أكثر تجانسًا من الدفعة بكاملها.
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  أقل. تأثير شريُة كل  في التجانس لعدم يكون أنه ذلك شريُة كل  من ئيةعشوا عيّنات إلى بالاستناد
 التالي: النحو على وفحصها العيّنات لأخذ الأساسية الإجراءات وصف ويمكن
  يتم اخيار الشرائح التي تؤخذ منها العيّنات التزايدة بطريقة عشوائية؛ 
  عديدة بطريقة عشوائية من كل شريُة مختارة؛ إضافيةويتم اختيار عيّنات 
  المأخوذة من كل شريُة لتشكيل عيّنة مركبة يتم خلطها جيدًا؛ الإضافيةويمكن في بعض الأحيان دمج العيّنات 
  أو أكثر من كل عيّنة مركبة؛واحدة عيّنة فرعية وتؤخذ 
  ؛الفرعيةويتم اختبار هذه العيّنات 
  البت في مدى قبول الدفعة على أساس معيار للقبول. يجريو 

 خطط السمات الوصفية الخاصة بالمواد السائبة 4-4-5
 يجب مراعاة النقاط التالية عند تصميم خطط السمات الوصفية الخاصة بالمواد السائبة:

  سيكون هناك عدم تجانس، ولذلك لن تكون خطط أخذ عيّنات السمات الوصفية المعيارية الخاصة بالدفعات المتجانسة
 نها لا توفر الحماية المناسبة للمستهلكين؛لأملائمة 

  دلًا من بداخل الدفعة في تصميم خطة أخذ العيّنات، أو ترابط عدم التجانس من خلال السماح بوجود معالجة ويمكن
لحالتين، يلزم إجراء . وفي االطبقية لك، من خلال تقسيم الدفعة إلى شرائح أكثر تجانسًا واستخدام تقنيات أخذ العيّناتذ

 بين الشرائح؛والتباين دراسة أولية لتقدير الترابط 
  فعة من أجل لدغير المطابق داخل االمعدل ويجب المصادقة على الخطط المقترحة باستخدام نماذج إحصائية مختلفة لسلوك

 ضمان متانة النتائج على ضوء مستويات مختلفة من الترابط.
 خطط المتغيّّات الخاصة بالمواد السائبة 4-4-6

 الشرائح وداخلها التباين الموجود بينبسبب عديدة على عناصر التباين العام الملاحظ عادة في دفعة مؤلفة من مواد سائبة ينطوي 
 .وغير ذلك من الأسباب العيّنات الفرعية( واختبارهاالعيّنات )مثل إدراج نتيجة لتحضير 

ويمكن تصميم خطط أخذ العيّنات الخاصة بالمواد السائبة، ولا سيما خطط أخذ العيّنات المثالية من حيث التكلفة، تصميمًا أكثر 
ولية للتباين قبل إعداد أي اسة أدر تُجرى التباين الكامن في الدفعات؛ ومن المفضل أن عناصر فعالية بفضل المعرفة المسبقة لمختلف 

 خطة كانت.
توسط إذا انطوى معيار القبول على حساب مو  ،خذ عشر عيّنات كحد أدنى من كل شريُة لتقدير التباين داخل الدفعةبأويوصى 

أوجه الشك ار من قابلية التكر مكون على الأقل للسماح بتقدير  ةاختبار العيّنات مرّ تكرار يجب فإنه نتائج اختبارات عديدة، 
 . التحقق من الأسلوب توافر تقدير من مصادر أخرى مثل دراسةإلا إذا عمليات القياس  في
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ركبة مرةّ من كل عينّة لتشكيل عيّنة مركبة. ومن ثم يجري اختبار هذه العيّنة المخلط أجزاء يمكن فإنه وبما أن المواد السائبة متواصلة، 
ط في كل دفعة . وهذه طريقة مادية لتهيئة عيّنة تمثل المحتوى المتوسالفردية العيّناتعلى عديدة واحدة فقط بدلًا من إجراء اختبارات 

على ضوء تقييمات لتُجرى الالتباين الظاهر، ولذلك قد يلزم تعديل معيار القبول إلى خفض احتساب المتوسط  ويؤديأو شريُة. 
 الحدود الدنيا أو القصوى.

بسبب التعقيد لعامة لأخذ العيّنات اتصميم استراتيجية عملية ركبة يزيد من تعقيد تجدر الإشارة إلى أن استخدام العيّنات الم ،ولكن
لطاً افتراض أنه يمكن خلط العيّنات المركبة المؤلفة من أجزاء فردية عديدة خوإن ؛ الخلطالإحصائي الذي تنطوي عليه نمذجة عملية 

 .ممكن واقعيًاغير هو على الأرجح تامًا، 

 لامث
 الكلي التباين تفاصيل 9(CXS 193-1995) مواصفة الدستور الغذائي العامة للملوثات والسموم في الأغذية والأعلاف تظهر

 العيّنات أخذ عن الناجم اينالتب ويشمل واختبارها؛ وتحضيرها، العيّنات، أخذ على التركيز مع الجوزية، الثمار في للأفلاتوكسينات
 المستويات حيث نم بالأفلاتوكسينات الخاصة الأحكام عن التعبير يتم أنه إلى الإشارة وتجدر وداخلها. الشرائح بين التباين

 الدفعة. في المتوسطة
 

 الجوزية الثمار من لكل الأفلاتوكسين اختبار بإجراءات المرتبطة أالتباين أوجه -1 الجدول
 

 ورالمقش البرازيلي الجوز الفستق البندق اللوز الاختبار إجراءات
𝑆𝑠 ب،جالعيّنات أخذ

2 =

(7,730/𝑛𝑠)5.759𝐶1.561 𝑆𝑠
2 =

(10,000/𝑛𝑠)4.291𝐶1.609 𝑆𝑠
2 =

(8,000/𝑛𝑠)7.913𝐶1.475 𝑆𝑠
2 =

(1,850/𝑛𝑠)4.862𝐶1.889 
𝑆𝑠𝑝 دالعيّنات تحضيّ

2 =

(100/𝑛𝑠𝑠)0.170𝐶1.646
 𝑆𝑠𝑝

2 =

(50/𝑛𝑠𝑠)0.021𝐶1.545
 𝑆𝑠𝑝

2 =

(25/𝑛𝑠𝑠)2.334𝐶1.522
 𝑆𝑠𝑝

2 =

(50/𝑛𝑠𝑠)0.0306𝐶0.632
 

𝑆𝑎 هالتحليلية
2 =

(1/𝑛𝑎)0.0041𝐶1.966 𝑆𝑎
2 =

(1/𝑛𝑎)0.0028𝐶1.990 𝑆𝑎
2 =

(1/𝑛𝑎)0.0368𝐶1.598 Experimental 
𝑆𝑎

2 =

(1/𝑛𝑎)0.0164𝐶1.117 

o FAPAS 

𝑆𝑎
2 = (1 𝑛)0.0484𝐶2.0⁄  

𝑆𝑠 الكلي التباين
2 + 𝑆𝑠𝑝

2 + 𝑆𝑎
2 𝑆𝑠

2 + 𝑆𝑠𝑝
2 + 𝑆𝑎

2 𝑆𝑠
2 + 𝑆𝑠𝑝

2 + 𝑆𝑎
2 𝑆𝑠

2 + 𝑆𝑠𝑝
2 + 𝑆𝑎

2 
 

 ملاحظات:
 الأفلاتوكسين(. اختبار لإجراءات التحليلية والخطوات العيّنات وإعداد العيّنات أخذ إلى التوالي على تشير "aو" spو s) S2 = التباين -أ

 العالي السائل بالاستشراب كميًا  المحددة الأجزاء عدد = na بالغرام، الاختباري الجزء حجم = nss المقشورة، الحبات بعدد المخبرية العيّنة حجم = ns -ب
 رام/كلغ.بـميكروغ الأفلاتوكسين إجمالي تركيز = Cو الأداء،

 التوالي. على ،185و ،1 600و ،1 000و ،773 هو البرازيلي والجوز والفستق والبندق للوزا من المقشورة/كلغ الثمار عدد -ج
 طحنتو  التوالي. على Turraxو Khatman Marjaanو Coupe Robotو Hobart مطاحن أنوا  والفستق والبندق للوزا عيّنات تحضير يعكس -د

 .وزن/وزن 1/1 جوز/ماء ملاط: شكل على أعدّ  الذي البرازيلي الجوز باستثناء عجينة لتصبح الجوزيات من ثمرة لكل الجافة المخبرية العيّنات
 النسبي المعياري الانحراف يعتبرو  التحليلي. الاستنساخ في الشك لأوجه الأعلى للحد الأغذية" تحليل أداء تقييم "خطة توصية التحليلية التباين أوجه تعكس -هـ

 المختبرات. بين عليه لحصولا يمكن اتفاق أفضل لتحقيق ملائمًا تدبيراً ،الأغذية تحليل أداء تقييم خطة بيانات إلى يستند والذي المائة في 22 نسبته تبلغ الذي
 الأربعة. الجوزيات عيّنات أخذ دراسات في المقاس الواحد المختبر داخل الشك أوجه من المائة في 22 بنسبة أكبر التحليلي الشك أوجه وتكون
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 بالمستوى المتوسط خطط المتغيّّات الخاصة 4-4-7
اصية معيّنة. وفي بعض لمستوى المتوسط لخاتستخدم خطط أخذ العيّنات الخاصة بالمواد السائبة في الكثير من الأحيان لتقدير امتثال 

 مواصفة الدستور الغذائي العامة للملوثات والسموم في الأغذيةفي الوارد ذكرها الحالات، مثل خطط أخذ عيّنات الأفلاتوكسين 
( لتوفير الحماية 3-2-3)أنظر القسم  التعويضاتتستخدم هذه الخطط جنبًا إلى جنب مع  9،(CXS 193-1995) والأعلاف

 للمستهلكين.
10وتتوافر إجراءات أخرى لفحص المستوى المتوسط لدفعة معيّنة، مثل الإجراءات الواردة في معيار 

ISO 10725 ، تنظر و
ة في الحالات بالرغم من أن هذه الخطط قد لا تكون مناسببطريقة اقتصادية تطبيقها كن يموضع خطط المترتبة عن التكاليف  في

 التي تحتاج إلى تحديد أدق للمستوى المتوسط. 
 أو التجهيز الإضافي.زج الموقد يكون من الممكن أيضًا تطبيق الخطط الخاصة بالمستوى المتوسط حيث تمت مجانسة المنتج عن طريق 

 لخاصة بالنسبة المئوية غيّ المطابقة )الحدود الدنيا أو القصوى(خطط المتغيّّات ا 4-4-8
ضافي للتباين داخل الدفعة إهامش الاستراتيجية مماثلة لتصميم خطط المتغيّرات الخاصة بالمستوى المتوسط باستثناء أنه يجب إتاحة 

ويتمثل نهج أبسط في تقدير التباين داخل الدفعة  .5-4-4نطلاقاً من التحليل الإحصائي الوارد وصفه في القسم ايتم الحصول عليه 
التعديلات على  للسماح بإدخالمرتّين باعتباره التباين الموجود بين الشرائح وذلك من خلال أخذ عيّنة من كل شريُة واختبارها 

 التباين الأخرى: عناصر أوجه الشك في عمليات القياس، ولو أن ذلك لن يوفر أي معلومات عن 
 المطبقة على دفعات متجانسة؛ التقليدية لمتغيّرات اقبول الشكل نفسه مثل خطة لمعيار ال 
  ويمكن تحديد عدد العيّناتn  وثابتة القبولk  عن طريق التجربة والخطأ بحيث يتم تقييم احتمالات القبول على ضوء نماذج

لمنتجات غير المطابقة اتوزيع قد لا يعكس الشرائح تكوين بديلة عديدة لسلوك الخاصية في الدفعة. ويجب أن يقرّ ذلك بأن 
 في الدفعة.

 خطط المتغيّّات الخاصة بالنسب التركيبية )أوجه الشك في عمليات القياس ضئيلة( 4-4-9
سبة دهون الحليب ذات ن تشكلتعد الخصائص التركيبية في الكثير من الأحيان مقاييس لجودة المواد السائبة. وعلى سبيل المثال، 

  xviلجودة الحليب المجفف كامل الدسم.مقياسًا أوليًا في المائة  26الحد الأدنى البالغ 
 100روغرام/، بوحدات قياس مثل النسبة المئوية )للكتلة(، وملغ/كلغ، وميككنسب كليةوتتميّز النسب التركيبية المشار إليها أيضًا  

 .1بين صفر وتتراوح " بدون أبعادأرقامًا " الدقيق للعبارة،تعتبر بالمعنى التي غرام، وغيرها، 
ويمكن نمذجة النسب التركيبية باستخدام توزيع بيتا. ولا يمكن أن تكون خطط أخذ عيّنات المتغيّرات القائمة على التوزيع الطبيعي 

 تهلكين.المسعلى أكبر من المرغوب فيه إلا تقريبية في ما يتعلّق بالنسب التركيبية ويمكنها أن تؤدي إلى مخاطر 
، أي عدد العيّنات التي يجب أخذها mهما:  من خلال مقياسين اثنينخطط أخذ العيّنات الخاصة بالنسب التركيبية يتم تحديد و 

طط، خطط أخذ عيّنات المتغيّرات الاعتيادية. ولتصميم هذه الخكما في أي ثابتة القبول المحددة بالطريقة نفسها   kمن الدفعة، و
التي يتعرّض لها المنتجون بالإضافة إلى مخاطر الجودة  θهناك حاجة إلى تقدير "مقياس الدقة" الخاص بتوزيع بيتا والمشار إليه برمز 

 ليل البيانات التاريخية.. ويمكن الحصول على هذا التقدير من تحومخاطر الجودة التي يتعرّض لها المستهلكون
.( جيدًا، إلخمخلوطة ، ممزوجةمن الدفعة ويمكن اختبارها بصورة فردية أو مشتركة ) mوعند تطبيق هذه الخطط، تؤخذ العيّنات 

                                               [] 
xvi المواصفة الخاصة بأنوا  الحليب المجفف والقشدة المجففة (207-1999 CXS.) 
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 لتشكيل عيّنة مركبة يجري اختبارها مرةّ واحدة فقط.
تبار العيّنة من اخالنتيجة الوحيدة المستمدة نات الفردية أو المستمدة من اختبار العيّ  mمتوسط النتائج أنه  Pالمستوى المتوسط ويعتبر 
 المركبة.

سمات توزيع بيتا في أن انحرافه المعياري يتوقف على المستوى المتوسط، الأمر الذي يسمح بإجراء تقييم باستخدام  إحدىوتتمثل 
 ستخدام المعادلة التالية:اختبار واحد للعيّنة المركبة المأخوذة من الدفعة. ويُسب الانحراف المعياري با

𝑠 = √𝑃(1 − 𝑃) 𝜃⁄  

 هو مقياس الدقة لتوزيع بيتا المقدر انطلاقاً من البيانات التاريخية )أنظر أعلاه(. 𝜽حيث 
𝑃شرط أن يكون  𝑼وتقبل الدفعة على ضوء الحد الأعلى  + 𝑘 × 𝑠 ≤ 𝑈، .وينطبق الأمر نفسه على الحد الأدنى 

 الفحص وأوجه الشك في عمليات القياس  الخطأ في -5
 ات.الفحص بالفحص بحسب السمات الوصفية، فيما ترتبط أوجه الشك في عمليات القياس بالفحص بحسب المتغيرّ يرتبط الخطأ في 

الخاصة بخطة  القبول لاتالفحص أن تؤثر في احتما وللأخطاء في التحليلي ويمكن لأوجه الشك التي لا يمكن تجاهلها في القياس
الفحص  لأخطاء فياو  التحليليمعيّنة لأخذ العيّنات. وبناء على ذلك، يجب أن تؤخذ أوجه الشك التي لا يمكن تجاهلها في القياس 

 في الحسبان في عملية فحص العيّنات.
المنتجين أكثر منه لى عر الفحص تؤثر في المخاط لأخطاء فياو ولقد ثبُت من الناحية النظرية أن أوجه الشك في القياس التحليلي 

المنتجين )رفض دفعة ذات جودة مقبولة( تفوق الزيادة في المخاطر على المخاطر زيادة المستهلكين، أي أن على في المخاطر 
لأوجه المناسبة  وضع الهوامشالمستهلكين )قبول دفعة ذات جودة غير مقبولة(. وبناء على ذلك، وتوخيًا للإنصاف، من المهم  على

 في الفحص.للأخطاء لا يمكن تجاهلها في عمليات القياس و الشك التي 
الفحص  لأخطاء فياو  التحليليلا يمكن تجاهلها في القياس الشك التي ويمكن تصميم خطط أخذ عيّنات القبول بطريقة تأخذ أوجه 

 في الحسبان.

 خطط السمات الوصفية 5-1
ف المنتجات المطابقة تصني ةالفحص" في سياق خطط السمات الوصفية إلى الأخطاء العشوائية المتمثلة في إساء الأخطاء فيتشير "

 على أنها غير مطابقة، والعكس بالعكس. 
الفحص عند اختبار منتج معيّن للتحقق من مطابقته ويمكن أن تنجم عن خطأ بشري، أو خطأ آلي، أو أي  الأخطاء فيوتظهر 

 ط بالقياس.خطأ آخر مرتب
 الفحص، هما: الأخطاء فيوهناك نوعان من 

 ( 1أخطاء النو  الأولe التي تظهر عند تصنيف المنتجات )على أنها غير مطابقة.  المطابقة 
 ( 2أخطاء النو  الثانيe التي تظهر عند تصنيف المنتجات )على أنها مطابقة. غير المطابقة 

 ةخط المستهلكين. وفيى عل لمخاطرالمنتجين مقارنة باعلى وعندما تحصل أخطأ في الفحص، تتسبب عادة في زيادة أكبر في المخاطر 
 (. 2eأخطاء النو  الثاني )من ( أكبر على منحنى خصائص التشغيل 1eاحدة، يكون تأثير أخطاء النو  الأول )العيّنات الو أخذ 

 من خلال المعادلة التالي: epغير المطابقة المرصودة والنسبة  pوترتبط النسبة الحقيقية غير المطابقة 
𝑝𝑒 = 𝑒1(1 − 𝑝) + (1 − 𝑒2)𝑝 
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 .اصفرً قبول لعدد ايكون فيها التي الخطط الفحص واضحًا بشكل خاص في الأخطاء في ويكون تأثير 
 أخطاء الفحص المعروفة 5-1-1

للتحقق راسة دمثلًا من  ء سوء التصنيف متاحةخطاكانت التقديرات الدقيقة لأفي حال  إذا كانت أخطاء سوء التصنيف معروفة، 
المخاطر ط تضبالنوعين الأول والثاني لتصميم خطة لأخذ العيّنات الأخطاء من ، فإنه يمكن استخدام تقديرات من الأسلوب

 حجم العيّنات.في المنتجين والمستهلكين عند مستويات محددة. ومن شأن ذلك أن يؤدي حتمًا إلى زيادة  على
 خطط المتغيّّات 5-2

. ونتيجة راد قياسهاالكمية الم توفر أوجه الشك في عمليات القياس معلومات عن نطاق القيم التي يمكن نسبها بطريقة معقولة إلى
 لجودة نتائج الفحص أو موثوقيتها.مهمًا مقياسًا لذلك، فإنها تمثل 

يات الخطوط التوجيهية لأوجه الشك في عملمناقشة أشمل لأوجه الشك في عمليات القياس، يرجى الرجو  إلى للاطلا  على و 
  2(.CXG 54-2004) القياس

طوط التوجيهية الخوتجدر الإشارة إلى أن مفهوم أوجه شك في عمليات القياس كما هو مفهوم في العادة )وكما تجري مناقشته في 
يرتبط بتحديد واحد يُجرى على عيّنة واحدة. وهذا الأمر مناسب لتقييم  2[(CXG 54-2004] لأوجه الشك في عمليات القياس

الخطوط  من 1(. وينطبق الأمر نفسه على الإجراء المبيّن في الشكل 2-2المطابقة ولكن ليس لأخذ عيّنات القبول )أنظر القسم 
 يتجلطرق خذ عيّنات القبول مراعاة أمن المهم في عملية و  2(.CXG 54-2004) التوجيهية لأوجه الشك في عمليات القياس

ذه همختلف مكونات أوجه الشك في عمليات القياس في إجراءات أخذ العيّنات والحساب التي يجري تطبيقها. وتجري مناقشة 
 أدناه. 5-2-4في القسم المسألة 

في عمليات القياس الشك وجه وضع هوامش لأللإشارة إلى ما إذا كان يجب  xviiويستخدم المصطلحان "ضئيل" و"لا يمكن تجاهله"
xviiiفي خطط أخذ عيّنات القبول. وفي سلسلة معايير 

ISO 3951 ، ذا  إغير قابلة للتجاهل أوجه الشك في عمليات القياس تعتبر
لمعزولة، ا. ويمكن تطبيق المعيار نفسه في ما يتعلّق بفحص الدفعات للعمليةفي المائة من الانحراف المعياري  10كانت تتجاوز نسبة 

(. ولكن، تتمثل الطريقة المؤكدة 6-2-3)أنظر القسم  للدفعةبالانحراف المعياري  للعمليةولكن مع استبدال الانحراف المعياري 
وجه الشك في عمليات القياس في دراسة منحنى خصائص التشغيل الخاص يجب إجراء تعديل مراعاة لأالوحيدة لتقييم ما إذا كان 

 (.1-3-2 ظل وجود أوجه شك في عمليات القياس )أنظر القسم بخطة أخذ العيّنات المقترحة في
 أوجه الشك في عمليات القياس 5-2-1

لتوضيح ما تؤديه أوجه الشك في عمليات القياس من دور في عملية أخذ عيّنات القبول، من الضروري التمييز بين أوجه الشك 
 الوارد عمليات القياس. ولكن نبدأ بنسخ التعريف التاليأوجه الشك )الكلية( في من  أخذ العينّات مكونو التحليليالقياس  في
  2(:CXG 54-2004) الخطوط التوجيهية لأوجه الشك في عمليات القياسمن  8القسم  في

 هي العيّنة كما تم إعدادها )من الدفعة( لإرسالها إلى المختبر بقصد فحصها أو اختبارها.  العيّنة المخبرية

                                               [] 
xvii .يستخدم مصطلح "كبير" أيضًا 

xviii أنظر الحاشية ii .أعلاه 
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في أوجه الشك في عمليات القياس قبل وصول العيّنة المخبرية إلى المختبر، كمكون لأوجه الشك يساهم ويمكن اعتبار أي مصدر 
 :أخذ العيّنات في عمليات

 إجراءات أخذ العيّنات وتنفيذها؛ 
 اين الخاصية ذات الأهمية داخل الدفعة؛وتب 
 والشخص )الأشخاص( الذي يضطلع بعملية أخذ العيّنات؛ 
 وخطوات أخذ العيّنات الفرعية )التي تؤدي إلى تشكيل العيّنة المخبرية(؛ 
 .)والمساهمات الناجمة عن ظروف التخزين والنقل )قبل وصول العيّنة المخبرية إلى المختبر 

 في أوجه الشك في المختبر كمكون لأوجه الشك في القياس التحليلي، مثل:يساهم مصدر ويمكن اعتبار أي 
  خطوات أخذ العيّنات الفرعية المضطلع بها على أساس العيّنة المخبرية، مثل أخذ عيّنة اختبار أو جزء اختباري أو غير

 ذلك؛
  العيّنة؛وتحضير 
 والمساهمات الناجمة عن ظروف التخزين )في المختبر(؛ 
 والخطوات التحليلية؛ 
 .والإجراءات المخبرية 

ومن المهم في تحديد أوجه الشك في عمليات القياس أن تؤخذ جميع المساهمات ذات الصلة في الحسبان، بما في ذلك جميع مصادر 
 أخذ العيّنات والتحليل.

 دور أوجه الشك في عمليات القياس في أخذ عيّنات القبول
من خلال تطبيق فض تر سأو ستقبل الدفعة الخاضعة للفحص نت عيّنات القبول في تحديد ما إذا كاعملية أخذ في يتمثل الهدف 

للتباين شكل قياسًا يمعيار للقبول. ويشمل تطبيق معيار القبول في الكثير من الأحيان تقديراً للانحراف المعياري للدفعة الذي 
. لشكا ضمان ألا يتأثر تقدير الانحراف المعياري للدفعة بمصادر العشوائي للخاصية داخل الدفعة الخاضعة للفحص. ومن المهم

 وبناء على ذلك، يمكن وصف الدور الذي تؤديه أوجه الشك في عمليات القياس في عيّنات القبول على النحو التالي:
مكن تجاهل هذا لميمكن لأوجه الشك في عمليات القياس أن تؤثر على تقدير الانحراف المعياري للدفعة. وإذا لم يكن من ا

بالنسبة اري للدفعة إذاً تصحيح تقدير الانحراف المعييجب مخاطر المستهلكين والمنتجين، ف الذي يؤثر بالتالي على التأثير
 .التي لا يمكن تجاهلها وجه الشك في عمليات القياسأإلى 

ومن الناحية النظرية، يمكن لتقدير الانحراف المعياري للدفعة أن يتأثر بالمكونين الخاصين بأخذ العيّنات والتحليل من أوجه الشك 
حين  فعة فيدائمًا إلى زيادة تقدير الانحراف المعياري للدتؤدي التحليلي أوجه الشك في عمليات القياس. ولكن تجدر الإشارة إلى أن 

دير بأخذ العيّنات أن تزيد قيمة هذا التقدير أو أن تخفضها. ولهذا السبب، يقضي تصحيح تقالمتعلّقة ير المكونات أنه يمكن لتأث
ه أكثر قابلية للتحقيق ويمكن بالتالي اعتبار  ،أوجه الشك"خصم" مساهمة ـالتحليلي بأوجه الشك بالنسبة إلى  الانحراف المعياري للدفعة

وجه أمن تصحيح مكونات أوجه الشك المتعلّقة بأخذ العيّنات. وبالتالي، ينصب التركيز في هذه الوثيقة التوجيهية على تصحيح 
سن استخدام ح. ومع ذلك، يجب الحرص على أن تكون إجراءات أخذ العيّنات ملائمة. ويستهلهالا يمكن تجاالتي  التحليليالشك 

إجراءات أخذ العيّنات العشوائية أو المصادق عليها والمستندة إلى الإحصاءات. وتجدر الإشارة إلى أنه يمكن تجاهل أي تأثير 
يقلّ ظر بأخذ العيّنات على تقدير الانحراف المعياري للدفعة طالما أن الانحراف المعياري المناالمتعلّقة أوجه الشك التحليلي أو  تحدثه

 في المائة من الانحراف المعياري للدفعة. 10 عن
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ي التي لا يمكن أوجه الشك في القياس التحليلبالنسبة إلى وتجري مناقشة الإجراءات الخاصة بتصحيح الانحراف المعياري للدفعة 
 (.6-2-5تجاهلها، في الأقسام التالية )أنظر القسم 

 لتحيزّبشأن ا المناقشة العامة 5-2-2
من  ختبار(الآثار العشوائية )التي تتباين بطريقة عشوائية مع كل نتيجة ا تبيّن مكونات تتألف أوجه الشك في عمليات القياس من 

 .من جهة أخرى الآثار النُظمية )التي تبقى ثابتة عبر مختلف نتائج الاختبار( تبيّن مكونات ، ومن جهة
 عادة باسم التحيّز.الآثار النُظمية ويشار إلى 

 الحسبان في أوجه الشك في في أوجه الشك المرتبطة بتصحيح التحيزّوفي المبدأ، إذا لوحظ وجود تحيّز معيّن، يتم تصحيحه؛ وتؤخذ 
 عمليات القياس.

ن تصحيح التحيّز . وهذه هي الحال مثلًا إذا كاتصحيحه ومن الناحية العملية، يمكن للتحيّز أن يؤثر على نتائج الاختبار حتى بعد
 ملائمًا لمصفوفة معيّنة وليس لأخرى.

يمكن أن ما كنفسه أن يكون منطويًا على تحيّز معيّن.  للأسلوب التحليلي كون هناك مصادر عديدة للتحيّز. فيمكن ت يمكن أنو 
ن أن يتباين فوفة"(. ويمك)أو "تحيّز المصمصفوفية ، يمكن ملاحظة تأثيرات وبهذا المعنىيتباين تحيّز الأسلوب بين مصفوفة وأخرى. 

ن هناك أيضًا ثيرات مخبرية )أو "تحيّز مخبري"(. وأخيراً، يمكن أن يكو تأ، يمكن ملاحظة وبهذا المعنىتحيّز الأسلوب بين مختبر وآخر. 
ري لإجراء معيّن لأخذ العيّنات أن يقلل باستمرار من شأن متوسط الدفعة أو الانحراف المعيامثلًا تحيّز في أخذ العيّنات، حيث يمكن 

 للدفعة.
سبيل  . وعلىمعلومات عن "القيمة الصحيحة" غيابويمكن في الكثير من الأحيان الحصول على تقدير لحجم التحيّز حتى في ظل 

ادة  عمكون دقة الاستنساخ "بين المختبرات" المحتسب على أساس البيانات المستمدة من دراسة تعاونية والمعبّر عنه إن المثال، 
حجم التحيّز المخبري. وبالمثل، هناك إجراءات لتقدير التحيّز المخبري على أساس بيانات مراقبة الجودة أو بيّن يكانحراف معياري، 

 حجم التحيّز المخبري.لتوصيف التي يمكن استخدامها و نتائج اختبار الكفاءة 
تحيّز  ن هناك تأثيرات عشوائية ولانة في حال لم يكويظهر الرسم البياني التالي توزيع المنتجات غير المطابقة ونسبتها المئوية في دفعة معيّ 

باسم الخطة "الخالية من الأخطاء"(، والآثار التي يمكن أن تحدثها التأثيرات العشوائية والتحيّز على التوزيع الملاحظ  لى ذلك)يشار إ
ذي يمكن أن تحدثه التأثيرات الرسم البياني الأثر الوالنسبة المئوية الظاهرية للمنتجات غير المطابقة في دفعة معيّنة. وبالتالي، يظهر هذا 

 هذه التأثيرات بشكل ملائم.تحتسب العشوائية والتحيّز على احتمال قبول الدفعة ما لم 
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 ISO 5725-112النهج التنازلي لتحديد أوجه الشك في عمليات القياس: نموذج  5-2-3
 ةكالتحليلي مدعومًا ببيانات الدقة المستمدة من دراسة مشتر في حالات عديدة، يكون تقدير أوجه الشك في القياس 

12على أساس التصميم البسيط الوارد في معياري ويُتسب )دراسة تعاونية(  للتحقق من الأسلوب المختبرات بين
1-ISO 5725 

11و
2-ISO 5725:ويسمح هذا التصميم بحساب مكونين اثنين للدقة . 
  ؛في ظروف شبه متطابقة في مختبر معيّن، ويشار إليه باسم مكون التكرار التأثيرات العشوائيةيعكس أحد المكونين 
 بين المختبرات. ما شار إليه باسم مكون وي التحيزّ المخبرييعكس المكون الآخر  بينما 

11العديد من الدراسات التعاونية وفقًا لمعيار تُجرى ولكن  xixلا يعد النموذج الإحصائي الأساسي النموذج الأعم،و 
2-ISO 5725 .

11ولهذا السبب، ستعود الأقسام التالية إلى المكونين الخاصين بتصميم 
2-ISO 5725. 

11بين المختبرات" في معيار ما ملاحظة: يصف مكون "
2-ISO 5725  نطاق التحيزّ المخبري في ظروف التكرار. ويتضمن معيار

13
3-ISO 5725 تقدير منفصل لدقة التكرار والدقة الوسيطة )تأثيرات العوامل( والتحيزّ المخبري بإجراء تسمح  أخرى تصاميم

  المتبقي.
 معيار القبول 5-2-4

 يتخذ معيار القبول في خطط المتغيّرات في الكثير من الأحيان الشكل التالي:
𝑥̅ + 𝑘 ∙ 𝑠 ≤ 𝑈𝑆𝐿، 

يرمز إلى حد  𝑼𝑺𝑳هو الانحراف المعياري، و 𝒔هي القيمة المتوسطة لنتائج الاختبار التي تم الحصول عليها من الفحص، و 𝒙̅حيث 
 المواصفة الأعلى.

                                               [] 
xix  الخطوط التوجيهية لأوجه الشك في عمليات القياسللاطلا  على النُهج التنازلية الشائعة، أنظر (54-2004 CXG.) 
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 لقياسًا موثوقاً لتباين الخاصية ذات الأهمية داخل الدفعة. ولكن عمليًا، يمكن أن يشم 𝒔وفي الحالة المثالية، يكون الانحراف المعياري 
 مكونات أخرى مثل أوجه الشك في القياس التحليلي.  𝒔 الانحراف المعياري

  المتوسطة وتحسب القيمة𝒙̅  انطلاقاً من نتائج اختبار عديدة. وعندما تؤخذ أوجه الشك في عمليات القياس في الاعتبار
لف مكونات أوجه الشك مختعلى النظر في الطريقة التي يؤثر فيها احتساب المتوسط  يكون من الضروريفي معيار القبول، 

 في القياس التحليلي. 
11وفي ما يتعلّق بالمكونين الاثنين من نموذج 

2-ISO 5725 :المذكورين أعلاه 
  فإن احتساب متوسط𝒏  من مكون التكرار بمقدار يقلل نتيجة اختبار𝒔𝒒𝒓𝒕(𝒏)؛ 
  ولكن احتساب متوسط𝒏  بين المختبرات.ما من مكون يقلل نتيجة اختبار لا 

تم يها من عيّنة مركبة يتم الحصول عل واحدةوفي غياب التباين الرئيسي، يقل الانحراف المعياري للدفعة المستمد من نتيجة اختبار 
 .𝒔𝒒𝒓𝒕(𝒏)بمقدار  ،إضافيةعيّنة  𝒏من انطلاقاً وتشكيلها  خلطها جيدًا

 التحيزّ المخبري في أخذ عينّات القبول 5-2-5
 :في ما يتعلّق بعملية أخذ عيّنات القبول الإشارة إلى الأمور التالية تجدر
  إذا كانت المعلومات المتعلّقة بالتحيّز المخبري متوافرة على شكل انحراف معياري بين المختبرات وتم الحصول عليها من

11دراسة مشتركة بين المختبرات أجريت وفقًا لمعيار 
2-5725 ISO فإذًا يجب أن تجرى القياسات خلال فحص الدفعة ،

 في ظل ظروف التكرار مع أخذ التحيّز الذي يمثله الانحراف المعياري بين المختبرات في الحسبان في خطة أخذ العيّنات. 
  ختبار بطرق لالى نتائج اتؤثر عنطاق الأسلوب نفسه( أن ضمن ويمكن لتأثيرات المصفوفة )تباين التحيّز عبر المصفوفات

 10الأقسام  2،[CXG 54-2004] الخطوط التوجيهية لأوجه الشك في عمليات القياسمختلفة في مختبرات مختلفة )أنظر 
(. وهذا يعني أن تقدير التباين بين المختبرات قد يصلح لمصفوفة معيّنة ولكن ليس لأخرى. ويمكن الحصول 15و 12و

قدير متاحًا، فإنه يجب مثل هذا الت من خلال تجربة تجرى داخل المختبر. وإذا كانمختلفة على تقدير للتحيّز في مصفوفات 
 أخذه في الحسبان في خطة أخذ العيّنات.

ثوقاً لتباين التحيّز المخبري، مو توصيفًا وإذا كان تقدير الانحراف المعياري بين المختبرات متوافرًا، فمن المهم النظر في ما إذا كان يشكل 
لخطوط التوجيهية ابمعنى أنه تم الحصول على التقدير على أساس بيانات مستمدة من عدد كبير بما فيه الكفاية من المختبرات )أنظر 

 (.18و 17و 16الأقسام  2[،CXG 54-2004] لأوجه الشك في عمليات القياس
 الواحد التباين داخل المنتج 5-2-6

باين داخل التمصادر أوجه الشك اهتمامًا خاصًا، وهو: واحد من منفصلة، يستحق منتجات بالنسبة إلى الدفعات المؤلفة من 
العادة، يتم الحصول على قيمة قياس واحدة لكل منتج ويُسب الانحراف المعياري للدفعة على أساس هذه  ففي. الواحد المنتج

راف المعياري للدفعة . ولكن، قد يكون الانحللمنتج المحدد المتوسط كيز. وتهدف كل قيمة قياس إلى تمثيل التر بالمنتج القيم الخاصة
 . وهناك حالتان يجب النظر فيهما.الواحد داخل المنتجالمحتسب بهذه الطريقة مضخمًا بفعل التباين 

 أخذ العيّنات الفرعية قبل وصول العيّنة إلى المختبر -1الحالة 
في هذا السيناريو، تفصل مرحلة أخذ العيّنات الفرعية بين اختيار المنتج ووصول العيّنة المخبرية إلى المختبر، وتتسبب هذه الخطوة 

 لها بين العيّنات المخبرية المأخوذة من المنتج نفسه )إذا تم أخذ عيّنات مخبرية عديدة من المنتج نفسه(.انحرافات لا يمكن تجاه في
وتجدر الإشارة في هذه الحالة إلى أن الانحراف المعياري للدفعة سيكون مضخمًا بفعل مكون أخذ العيّنات )بدلًا من المكون 
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اكل رح تصحيح هذا النو  من المبالغة في تقدير الانحراف المعياري للدفعة مشالتحليلي( من أوجه الشك في عمليات القياس. ويط
 . وتم ذكر هذه الحالة هنا فقط لغرض استيفاء المعلومات.ينُظر في إجرائه في العادةمن حيث التطبيق العملي ولا 

 أخذ العيّنات الفرعية في المختبر -2الحالة 
العيّنة  ة منفرعية داخل المختبر في انحرافات لا يمكن تجاهلها بين الأجزاء الاختبارية المأخوذفي هذا السيناريو، يتسبب أخذ العيّنات ال

ك في عمليات قياس خاص بأوجه الشمكونًا تحليليًا بدلًا من مكون هذا المكون يعد المخبرية نفسها )المنتج(. ومن الناحية المفاهمية، 
تباريين اثنين من كل عيّنة تحليل جزئين اخفيه يتم  عن طريق تصميم تجريبي "مكرر"لهذا المكون العيّنات. ويمكن الحصول على تقدير 

تقدير  لحصول علىاالممكن على أساس المواد المرجعية المعتمدة، فقد لا يكون من لأغراض التحقق مخبرية )منتج(. وإذا أجريت دراسة 
ذلك،  دقة أسلوب معيّن تبعًا للسياق. وبناء علىعدم اعتباره جزءًا من ون أو هذا المكيمكن اعتبار لهذا المكون. إضافة إلى ذلك، 

قد لا يتوافر تقدير لهذا المكون على الإطلاق في بعض الحالات، أو قد يتوافر فقط عن طريق دراسات تجرى لتحديد أوجه الشك 
 أوجه الشك التحليلي.بدلًا من في أخذ العيّنات 

 تحيزّ مخبري غياب 5-2-7

تقديرات غير متحيّزة، يجب تصحيح تقدير الانحراف المعياري للدفعة على ضوء مكون أوجه الشك في عمليات القياس لضمان 
تحيّز مخبري،  غيابفي حال . و في القسم السابق( 2)على النحو المبيّن في الحالة  ومكون أخذ العيّنات الفرعية غير المرغوب فيهما

 نسبيًا.يمكن تحقيق ذلك عن طريق إجراء بسيط 
 فإذا كان من الممكن افتراض أن:

  تحيّز ضئيل؛هناك 
 والخاصية تتبع توزيعًا طبيعيًا في الدفعة الخاضعة للفحص؛ 
  توزيعًا طبيعيًا؛يتبع وتأثير قابلية التكرار 

 يمكن إذًا تطبيق النهج التالي. 
من خلال "خصم" الانحراف المعياري الذي يمثل مكون قابلية التكرار في أوجه الشك في عمليات  𝒔يتم تكييف الانحراف المعياري 

 :𝒖القياس 
𝑠𝑎𝑑𝑗

2 = 𝑠2 − 𝑢2  الانحراف المعياري المعدّل في معيار القبول:يُستخدم . ومن ثم 
𝑥̅ +  𝑘𝑠𝑎𝑑𝑗 ≤ 𝑈𝑆𝐿 وإذا كانت أوجه الشك في عمليات القياس أكبر من . 𝒔 الانحراف المعياري المعدّل مساويًا لصفر.، يكون 

 وفي حال لم يكن هناك تباين في العيّنات الفرعية، فإذًا يكون الإجراء المبيّن أعلاه مناسبًا. 
يعكس هذا المكون، فإذًا يكون الإجراء  uوإذا كان الانحراف المعياري للدفعة مضخمًا بفعل مكون أخذ العيّنات الفرعية وكان 

 ه مناسبًا. المبيّن أعلا
 uفي القسم السابق( و 2وإذا كان الانحراف المعياري للدفعة مضخمًا بفعل مكون أخذ العيّنات الفرعية )كما هو مبيّن في الحالة 

والتباين بين العيّنات  قابلية التكراربالنسبة إلى هذا المكون، فإذًا يمكن اعتماد نهج آخر لتعديل الانحراف المعياري للدفعة  يعكس لا
ة إلى التباين يمكن إجراء تعديل لأوجه الشك في عمليات القياس بالنسبفإنه الفرعية. وبصورة خاصة، إذا تم اختبار كل منتج مرتّين، 

والمحتسب انطلاقًا  sحظ لملاوفي هذه الحالة، يتم تعديل الانحراف المعياري ا في أخذ العيّنات الفرعية وقابلية التكرار على السواء.
هو الانحراف المعياري للفوارق بين نتائج كل زوج من  uحيث يكون   𝒖𝟐½ جميع البيانات من خلال خصم الكمية  من

 المكررة: العيّنات
𝑠𝑎𝑑𝑗

2 = 𝑠2 − ½𝑢2. 
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 وجود تحيزّ مخبري 5-2-8

أجريت مسبقًا وفقًا لمعيار  لأغراض التحققينظر هنا في الحالة التي يكون فيها تقدير التباين بين المختبرات متوافراً، مثلًا من دراسة 
ISO 5725.xx  

 يعتبر هذا التقدير قياسًا للتحيّز المخبري ويؤخذ في الحسبان في خطة أخذ العيّنات.و 
وإذا كان التحيّز المخبري صغيراً نسبيًا، فإنه يمكن أخذه في الحسبان باستخدام التقنيات التي يجري وصفها في الملحق باء بمعيار 

6-ISO 3951.8  ،ا. وبالرغم من أن الخاصية، موزعة توزيعًا طبيعيً إضافة إلى ويفترض أن تأثيرات قابلية التكرار والتحيّز المخبري
اد خطة لا يكون من الممكن في بعض الحالات إيج فقدمعيار القبول يكون نفسه كما في خطط المتغيّرات "الخالية من الأخطاء"، 

 المنتجين والمستهلكين بالطريقة المطلوبة.على ( تقوم بضبط المخاطر kتة القبول وثاب nلأخذ العيّنات )عدد العيّنات 
فإذًا يجب  ISO 3951،8-6يار معالمبيّن في وإذا كان التحيّز المخبري )أي تقدير التباين بين المختبرات( كبيراً جدًا لتطبيق الإجراء 

𝑈𝑆𝐿𝑎𝑑𝑗 وفقًا للمعادلة 𝑼𝑺𝑳𝒂𝒅𝒋 المعدلة لمواصفةا ودحساب حد = 𝑈𝑆𝐿 − 𝑞 ∙ 𝑠𝐿،  

إلى الكمية المناسبة. وإذا كان تقدير تباين  𝒒نحراف معياري( واإلى تقدير التباين بين المختبرات )المعبّر عنه على أنه  𝒔𝑳حيث يشير 
 على النحو التالي:   المعدلة لمواصفةا ودحدمتوافراً، فإنه يجب إذًا حساب  𝒔𝒎𝒂𝒕𝒓𝒊𝒙التحيّز بين مختلف المصفوفات 

 

𝑈𝑆𝐿𝑎𝑑𝑗 = 𝑈𝑆𝐿 − 𝑞 ∙ √𝑠𝐿
2 + 𝑠𝑚𝑎𝑡𝑟𝑖𝑥

2. 

 عدم المطابقة الجزئية 5-2-9
(، فإنه يمكن استخدام خطط قائمة على عدم المطابقة الجزئية لأخذ 5-2-3طبيعيًا )أنظر القسم توزيعًا إذا كانت الخاصية لا تتبع 

 أوجه الشك في القياس التحليلي في الاعتبار.
خذ أمع المواصفة،  دو عيّنة معيّنة على أنه احتمال أن تتجاوز القيمة الصحيحة للعيّنة حدفي عدم المطابقة الجزئية النظر إلى ويمكن 

 أي شك موجود في عمليات القياس في الحسبان.
، nعدم المطابقة الجزئية من خلال عددين هما عدد العيّنات التي يجب أخذها تعديل خطط أخذ العيّنات القائمة على مبدأ وتحدد 

هذان العددان بالطريقة نفسها كما في أنوا  الخطط الأخرى، أي بالنظر في المخاطر  يجري تحديد. و Acالأقصى لقبول الدفعة  الحدو 
أن المعدل بين أوجه . ويلزم توافر معلومات إضافية بشالتي يتعرّض لها المنتجون والمستهلكونمخاطر الجودة على مستوى المسموح بها 

 يم هذه الخطط.الشك في عمليات القياس والانحراف المعياري للدفعة من أجل تصم
 .ةالأقصى لقبول الدفع الحدالجزئية للعيّنات الفردية المطابقة وتقُبل الدفعة شريطة ألا يتجاوز مجمو  قيم عدم 

∑ 𝐹𝑁𝐶𝑖 ≤ 𝐴𝑐

𝑛

𝑖=1

 

= 𝒊 (𝑖 هو قيمة عدم المطابقة الجزئية للعيّنات 𝑭𝑵𝑪𝒊حيث   1 … 𝑛). 

ضوء حد  النُهج التي تصنّف فيها العيّنات على أنها مطابقة أو غير مطابقة علىعدم المطابقة الجزئية على تعديل ويفضل استخدام 
. وتعد في الحسبان أوجه الشك في عمليات القياسأخذ مع  ،من حدود المواصفات أو على أساس "الشك الذي يتجاوز المعقول"

  وتحتاج إلى التقييم.المنتجين والمستهلكينعلى اطر هذه النُهج أقل اقتصادًا من حيث عدد العيّنات وقد لا تكون مثالية في ضبط المخ

                                               [] 
xx  5725معيارISO  .صحة ودقة( أساليب القياس ونتائجه( يتضمن معيار و . دقةISO .)هذا سلسلة من المعايير )الأجزاء 
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 المسائل الأخرى المتعلّقة بأخذ العيّنات -6
 أخذ العينّات المادية 6-1

( على إجراءات تمثل أفضل الممارسات في مجال أخذ العيّنات المادية غير المتحيّزة 2-4-4 نظر القسمأتعتمد نظرية أخذ العيّنات )
خلط لاحق وعملية  أي فيكل عيّنة فردية تؤخذ من دفعة معيّنة و في  جراءات أخذ العيّنات هذه بإ التقيّدمن دفعة معيّنة. ويجب 

ب الرجو  يجأخذ عيّنات فرعية وغير ذلك، مع الإشارة إلى أنه يلزم عادة أخذ أكثر من عيّنة واحدة في خطط أخذ عيّنات القبول. و 
أخذ العيّنات  على تفاصيل إجراءاتللحصول أو إلى معايير أخرى بكل مادة  صةالمنظمة الدولية للتوحيد القياسي الخا إلى معايير

سلع أساسية مختلفة. وقد يكون الامتثال لإجراءات محددة لأخذ العيّنات شرطاً تشريعيًا أو تنظيميًا بالنسبة إلى بعض السلع من 
  الأساسية في بعض الولايات القضائية.

 أخذ العينّات العشوائية 6-1-1
 العيّنة. منتجات منفصلة يعني أنه لكل منتج فرصة متساوية في أن يتم اختياره فيمن الدفعات المؤلفة من إن أخذ العيّنات العشوائية 

اطر الخاصية التشغيلية؛ وقد يعني الانحراف عن العيّنات العشوائية أن الخطة لا تضبط المخبحساب العيّنات العشوائية أخذ ويسمح 
لى . وفي حالات عديدة، يكون أخذ العيّنات المنتظمة الذي يقضي بأخذ عيّنات ععلى النحو المنشود و المستهلكينالمنتجين أعلى 

 منتظمة من مختلف أنحاء الدفعة، كافيًا كبديل عن أخذ العيّنات العشوائية الصحيحة.متباعدة بصورة فترات زمنية 
العديد من هذه  أعبّ يأ المنتجات الفردية في صناديق كرتونية، و تعبّ  بحيث"، موزعة على طبقاتومن الشائع أن تكون الدفعات "

( منها ولكن العدد نفسه)عدة صناديق كرتوينة كبيرة أ وتعبّ في صندوق أكبر، ( منها )ولكن العدد نفسهالصناديق الكرتونية الصغيرة 
 من المنتجات على النحو التالي: nتحتوي على العدد العيّنات العشوائية التي . ويجري اختيار على منصة تحميل

  اختيارn ثر من مرةّ نفسها أكمنصة التحميل الموجودة في الدفعة )يمكن اختيار منصات التحميل من عدد  منصة تحميل
 واحدة(؛

  المختارة؛ ميلمنصات التحمن بين الصناديق الموضوعة في كل جانب من بصورة عشوائية اختيار صندوق كرتوني كبير 
  صندوق أصغر من كل صندوق كبير تم اختياره؛اختيار 
  سيجري تشكل هذه المنتجات العيّنة التيبحيث  –الصناديق الصغيرة هذه وأخيراً، اختيار منتج فردي من كل واحد من 

 اختبارها أو فحصها.
ن الشرائح؛ يمكن اعتبار العديد من دفعات المواد السائبة كمجموعة مو ويتسم أخذ العيّنات العشوائية من المواد السائبة بصعوبة أكبر. 

رائح، ومن ثم اختيار الشرائح بطريقة عشوائية من العدد الإجمالي للش ،في أبسط الحالات ،عيّنات عشوائية طبقية يتم فيهافتؤخذ 
 في كل شريُة مختارة. الإضافيةتؤخذ عيّنة عشوائية من العيّنات 

 .4-4ه المسألة بمزيد من التفصيل في القسم مناقشة هذ تجريو 
كن استخدام يموفي المبدأ، ليس هناك حاجة إلى أخذ عيّنات عشوائية من السوائل الممزوجة جيدًا أو من المنتجات السائبة؛ ولكن 

 كتدبير احترازي ضد عدم التجانس أو لأسباب إجرائية.العيّنات العشوائية  أخذ عملية 
 أخذ العينّات المريحة 6-1-2

عيّنات، الأخذ  لعيّنات الواقعية. وتنطوي هذه العملية علىلأخذ على أنها يشار في الكثير من الأحيان إلى عملية أخذ العيّنات المريُة 
وأحيانًا عيّنة واحدة فقط، من جزء من المجموعة يسهل أخذ العيّنات منه، وتستخدم في الكثير من الأحيان بسبب تدني كلفتها. 

 العيّنات المخصصة التي تستخدم أحيانًا في الاختبار التجريبي. أخذ ية شكلًا من أشكال وتعد هذه العمل
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عيّنات ونقص الأخطاء في أخذ ال لارتكابعملية أخذ العيّنات المريُة عادة على سيئات تفوق الحسنات. فهناك احتمال تنطوي و 
 ريُة إلى خلافات لأنه لا يشكل إجراءً منصفًا ولا صالحاً.في التمثيل الملائم للمجموعة، كما يمكن أن يؤدي أخذ العيّنات الم

 ةالدفعات غيّ المتجانس 6-2
حالات عدم  لةكيفية مناو اعتبار أن الدفعة متجانسة، فيما يعالج هذا القسم مسألة  الظروف التي يمكن فيها 4-2-3يناقش القسم 

تجانس الدفعات المؤلفة من منتجات منفصلة. وللاطلا  على مزيد من المعلومات بشأن أخذ العيّنات من الدفعات غير المتجانسة 
 .4-4المؤلفة من مواد سائبة، يرجى الرجو  إلى القسم 
تجانسة طط مع الدفعات غير المن الدفعات متجانسة. ويؤدي استخدام هذه الخأوتستند معظم خطط أخذ العيّنات إلى افتراض 

 المستهلكين، الأمر الذي يمكنه أن يعرّض حماية المستهلك للخطر. علىالمنتجين و على عادة إلى زيادة المخاطر 
ويمكن أن تكون الدفعات غير متجانسة لأن دفعات الفحص تختلف عن دفعات التصنيع. وبناء على ذلك، يتمثل أحد النُهج في 

تجانسة إلى دفعات فرعية بما يتماشى مع دفعات الإنتاج أو غير ذلك من عمليات التصنيع الموحّدة. المير فحص غالتقسيم دفعة 
عيّنات الخذ لأ طط القياسيةالخويمكن أن تكون كل واحدة من الدفعات الفرعية متجانسة بما فيه الكفاية لفحصها باستخدام 

ة بكاملها فحص كل دفعة فرعية وفقًا للخطة نفسها التي كانت ستستخدم مع الدفعت بحيثالسمات الوصفية أو المتغيّرات، بحسب 
لو كانت متجانسة. ولكن لا يجب تقسيم الدفعات إلى دفعات فرعية بالاستناد إلى النتائج التي تم الحصول عليها من عمليات 

 الاختبار السابقة. 
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 المرفق الأول
 دليل اختيار خطط أخذ العيّنات وتصميمها

 مقدمة -1
تنطبق مفاهيم ومعايير خطط أخذ العيّنات التي يجري وصفها في هذه الخطوط التوجيهية على الأحكام الواردة في مواصفات الدستور 

 الغذائي. ويوفر هذا المرفق دليلًا لتصميم خطط أخذ العيّنات هذه.
دئ الأولى للقيام من المبابدءًا  العيّنات ط أخذبطريقة تسمح للمستخدمين باتبا  عملية تصميم خط هذا المرفقة وتمت هيكل

 فيه أخذ العيّنات. يجريسبخطط أخذ العيّنات التي هي ذات صلة بالنسبة إلى وضع معيّن  المتعلّقةبسرعة بتحديد الخيارات 
الوثيقة من  خيارات معيّنة لأخذ العيّناتعن ويتم توفير روابط تسمح للمستخدمين بالحصول بسرعة على مزيد من المعلومات 

 .الرئيسية
 نقطة الانطلاق 1-1

 الأمثلة التالية للمساعدة على تصميم خطط أخذ العيّنات ولا يجب فهمها على أنها توصيات.م تقد  
 بخطط أخذ العيّنات بحسب السمات الوصفية المتعلّقةل: الخيارات اثالم

 في المائة. وهذه القيم مستخدمة بشكل شائع. 10المستهلكين على في المائة والخطر  5المنتجين على في ما يلي، يبلغ الخطر 
والتي يبلغ فيها ن، و تجالمن يتعرّض لهاخطط أخذ العينّات بحسب السمات الوصفية التي تنطوي على مخاطر جودة  نطبقتيمكن أن و 

 زجة. الفاكهة الطا المرئية علىعلى عيوب السلع مثل الشوائب والعيوب الأخرى  ،من الدفعةفي المائة  6.5ودة الجمستوى 
 6.5بة نس تحتوي علىفي المائة أنه سيتم قبول الدفعات التي  6.5نسبتها  تبلغ والتي نو المنتج التي يتعرّض لهاوتعني مخاطر الجودة 

 والتي تبلغن و المستهلك التي يتعرّض لهافي المائة من الأوقات، فيما تعني مخاطر الجودة  95في  المنتجات غير المطابقةمن  المائة في
في المائة  90في  المنتجات غير المطابقةمن  في المائة 20نسبة  تحتوي علىفي المائة أنه سيتم رفض الدفعات التي  20نسبتها 

 الأوقات. من
 .نو المستهلك تعرّض لهاالتي يبخطط أخذ العيّنات عند مستويات مختلفة من مخاطر الجودة  المتعلّقةويبيّن الجدول التالي الخيارات 

 في المائة 6.5 نو المنتج التي يتعرّض لهابخطط أخذ العيّنات عندما تبلغ مخاطر الجودة  المتعلّقة: الخيارات 4الجدول 
 التي يتعرّضمخاطر الجودة 

 نو المستهلكلها 
 التي يتعرّضمخاطر الجودة 

 عدد القبول حجم العيّنة نو المنتجلها 

20% 6.5% 51 6 

25% 6.5% 30 4 

30% 6.5% 21 3 

36% 6.5% 13 2 

وتظهر أدناه الخصائص التشغيلية لاثنتين من هذه الخطط؛ ويبيّن ذلك احتمال قبول دفعة معيّنة بواسطة هذه الخطط عند أي 
مستوى كان من مستويات الجودة. ويتوقف اختيار خطة أخذ العيّنات على احتمال القبول عبر النطاق الكامل من مستويات 

 الجودة.
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 هافحص العيّنات وتقييمتصميم خطط 
 

 

 بخطط أخذ العيّنات بحسب المتغيّّاتالمتعلّقة ل: الخيارات اثالم
 ل، يفُترض أنّ افي هذا المثتتجاوز الحد الأقصى. و  لابخاصية تركيبية لسلعة معيّنة على أن نسبة المحتوى يجب أ المتعلّقةتنص الأحكام 

 الانحراف المعياري للدفعة معروف. أوجه الشك في عمليات القياس ضئيلة وأنّ 
ن و المنتج التي يتعرّض لهالجودة مخاطر افيها تبلغ  التيبخطط أخذ العيّنات بحسب المتغيّرات  المتعلّقةويبيّن الجدول التالي الخيارات 

 .مستويات مختلفة نو المستهلك التي يتعرّض لهافي المائة ومخاطر الجودة  3.5
 في المائة 3.5 نو المنتج التي يتعرّض لهابخطط أخذ العيّنات عندما تبلغ مخاطر الجودة  المتعلّقة: الخيارات 5الجدول 

 التي يتعرّضمخاطر الجودة 
 نو المستهلك لها

 التي يتعرّضمخاطر الجودة 
 ثابتة القبول حجم العيّنة نو المنتج لها

10% 3.5% 31 1.52 

15% 3.5% 16 1.39 

20% 3.5% 10 1.29 

25% 3.5% 7 1.19 

30% 3.5% 6 1.14 
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 التي يتعرّضمخاطر الجودة 
 نو المستهلك لها

 التي يتعرّضمخاطر الجودة 
 ثابتة القبول حجم العيّنة نو المنتج لها

35% 3.5% 5 1.08 

أدناه الخصائص التشغيلية لاثنتين من هذه الخطط؛ ويبيّن ذلك احتمال قبول دفعة معيّنة بواسطة هذه الخطط عند أي وتظهر 
ستويات م مستوى كان من مستويات الجودة. ويتوقف اختيار خطة أخذ العيّنات على احتمال القبول عبر النطاق الكامل من

 . كما أنه يتوقف على ما إذا كان الانحراف المعياري للدفعة معروفاً أم لا.الجودة
 تصميم خطط فحص العيّنات وتقييمها
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 مجموعة مختارة من الخيارات المتعلّقة بخطط أخذ العيّنات 1-2
 

 تحديد الخيارات المتعلّقة بخطط أخذ العيّنات -ألف
 

 
 نوع البيانات -1الخطوة 

 كقياسات؟  مح/فشل )أو ما يعادلها( أا يتم التعبيّ عن نتائج الاختبار كنتائج نج هل

 
ات سمال) ح/فشل )أو ما يعادلها(ا نتائج نج

 2الانتقال إلى الخطوة  وصفية(ال
 3الانتقال إلى الخطوة   تغيّرات(المقياسات )

 
 مساعدة بشأن بيانات السمات الوصفية

 المتغيّراتمساعدة بشأن بيانات 
 بيانات السمات الوصفية -2الخطوة 

 ؟الا يمكن تجاهله وأ ةالفحص ضئيل اءخطأ هل

 
  المنتجين والمستهلكين علىمخاطر    CXG 50 4.2.2 ةضئيل

 CXG 50 4.2.3  المستهلكين فقط علىمخاطر ISO 2859-2 

 
 المرفق الثاني بالوثيقة

CXG 50  المنتجين فقط علىمخاطر ISO 2859-1 

    الا يمكن تجاهله

 50 5.1. 1 CXG الفحص معروفة اءأخط  

 
 خطط السمات الوصفية تصميم مساعدة بشأن

 

 بيانات المتغيّّات -3الخطوة 

 هل يرتبط الحكم بامتثال التوزيع أو بالمستوى المتوسط للخاصية؟
 

 

 خطط تقييم امتثال التوزيع -أ-3الخطوة 
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 خاصية تركيبية أو تتبع توزيع ا آخر؟ هي وهل الخاصية موزعة توزيع ا طبيعي ا أ

 
 4الانتقال إلى الخطوة  موزعة توزيعًا طبيعيًا

 6الانتقال إلى الخطوة  نسبة تركيبية
 7الانتقال إلى الخطوة  موزعة توزيعًا آخر

 
 خطط المتغيّراتتصميم مساعدة بشأن 

 
 بالمستوى المتوسط المتعلّقةالخطط  -ب-3الخطوة 

 
 8الانتقال إلى الخطوة  بالمستوى المتوسط المتعلّقةالخطط 

  
 مساعدة بشأن الأحكام

    مساعدة بشأن المستوى المتوسط
 خطط المتغيّّات، الخصائص موزعة توزيع ا طبيعي ا -4الخطوة 

 لا يمكن تجاهلها؟ وهل أوجه الشك في عمليات القياس ضئيلة أ

  CXG 50 4.3. 3 ضئيلة

المنتجين  علىمخاطر 
  والمستهلكين

 CXG 50 4.3. 4  

المستهلكين  علىمخاطر 
 ISO 3951-6 فقط

 
المرفق الثاني بالوثيقة 

CXG 50  1 المنتجين فقط علىمخاطر-ISO 3951 

 5الانتقال إلى الخطوة  لا يمكن تجاهلها
 

 
 
 
 
 
 
 

 ليات القياس في عم هاأوجه شك لا يمكن تجاهلو وزعة توزيع ا طبيعي ا المالخصائص ذات  خطط المتغيّّات -5الخطوة 

 تتبع توزيع ا آخر؟ وأوجه الشك في عمليات القياس موزعة توزيع ا طبيعي ا أ هل
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 CXG 5.2.7 50 موزعة توزيعًا طبيعيًا

المنتجين  علىمخاطر 
  والمستهلكين

 CXG 50 5.2.5 

المستهلكين  علىمخاطر 
 ISO 3951-6  فقط

 5.2.8CXG 50. موزعة توزيعًا آخر

المنتجين  علىمخاطر 
  وبالمستهلكين

 النسب التركيبية -6الخطوة 

 لا يمكن تجاهلها؟ وأوجه الشك في عمليات القياس ضئيلة أ هل

 
المنتجين والمستهلكين علىمخاطر  CXG 50 4.4.10 ضئيلة  

 5الانتقال إلى الخطوة  لا يمكن تجاهلها
 
 

 ولا نسبة تركيبيةالخاصية ليست موزعة توزيع ا طبيعي ا  -7الخطوة 

 لا يمكن تجاهلها؟ وأوجه الشك في عمليات القياس ضئيلة أ هل

 
 المنتجين والمستهلكين علىمخاطر  CXG 50 4.2.7 ضئيلة

 المنتجين والمستهلكين علىمخاطر  CXG 50 5.2.8 لا يمكن تجاهلها
 

 التعبيّ عن الحكم من حيث المستوى المتوسط في الدفعة -8الخطوة 

 لا يمكن تجاهلها؟ وأوجه الشك في عمليات القياس ضئيلة أ هل

 
 المنتجين والمستهلكين علىمخاطر  CXG 50 4.4.8 ضئيلة

  لا يمكن تجاهلها
 ]لم تقدم أي معلومات[

   
 

 تحديد صرامة خطة أخذ العيّنات )خطط تقييم الامتثال للمستويات الدنيا أو القصوى( -باء

 
 نو المستهلكالتي يتعرّض لها مستوى مخاطر الجودة 

  
6.5معظم  رفضهاود ت( التي تسمح بها في الدفعات التي ؟ما هي النسبة غيّ المطابقة )مستوى الجودة
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 % الأوقات؟
 

 المستهلكين على الخطر
  

الدفعات بل قعلى استعداد للسماح بها، أي كم مرّة ت المستهلكين التي أنت   علىما هي المخاطر 
 %10 في المائة من المنتجات غيّ المطابقة؟  6.5نسبة  تحتوي علىالتي 

 
 الأغذية )أو غيرها(:إذا كانت الخاصية تمثل مصدر قلق "شديد" يتعلّق بسلامة 

 
 المنتجين بشكل صريح؛ على قد لا يكون من المناسب ضبط المخاطر• 

 
المستهلكين  لىعوتستخدم خطط المنظمة الدولية للتوحيد القياسي )أو بدائلها( التي تضبط المخاطر • 

 فقط.
 

سب غذية أو غيرها، فإنه من المناوإذا لم تكن الخاصية تشكل مصدر قلق "شديد" يتعلّق بسلامة الأ
 المنتجين أيضًا. علىضبط المخاطر 

 
 

 نو المنتج التي يتعرّض لهامستوى مخاطر الجودة 
  

تود ت التي في الدفعالزم توافرها ( التي ي؟ما هي نسبة المنتجات غيّ المطابقة )مستوى الجودة
 %5 معظم الأوقات؟ لهاو بق

 

 المنتجين على الخطر
  

الدفعات  رفضتكم مرّة أي  على استعداد للسماح بها،  المنتجين التي أنت   علىما هي المخاطر 
 %5  في المائة من المنتجات غيّ المطابقة؟ 5نسبة  تحتوي علىالتي 

 

 تقييم خطة تحديد مقاييس الخطة وحساب الخاصية التشغيلية -جيم

 
 )خطط السمات الوصفية( أو ثابتة القبول )خطط المتغيّّات( عدد القبولتحديد عدد العيّنات و 

 المواد الداعمة 

 التفسيّ المصطلح السيـاق

طابقة لكي تكون م معيّنة الحكم هو شرط يجب أن تستوفيه سلعة الحكم الحكمطبيعة 
 للمواصفة.

هما( )أو كلييمكن التعبير عن حدود المواصفة كحد أدنى أو أقصى  التوزيع العام الحكمطبيعة 
يطبق على التوزيع العام للخاصية في الدفعة، مثل مستوى جودة 
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 النسبة غير المطابقة، أو على المستوى المتوسط.

 المستوى المتوسط الحكمطبيعة 

في بعض الحالات من مثل الوزن الصافي للعبوات، تطبق حدود معيّنة 
لدفعة عن اعلى المستوى المتوسط بقصد ألا يقلّ هذا المستوى في 

الحدود المحددة. وفي الدستور الغذائي، تستند الخطط المتعلّقة 
نات مثلًا على خطط أخذ عيّ  تشكيلهابالرغم من  بالأفلاتوكسينات

حتمال لضمان وجود ا إلى الامتثال للمستوى المتوسط ،المواد السائبة
 ى.الحد الأقص في الدفعة صغير بأن يتجاوز المستوى المتوسط

دة أن خاصية الجودة موزعة توزيعًا طبيعيًا؛ وتكون ملاءمة ويفُترض عا
ط. تقييم الامتثال للمستوى المتوس ريالتوزيع أقل أهمية عندما يج

ما إويفُترض أيضًا في العادة أن هناك حدود واحدة للمواصفة، تكون 
 .Uأو حدود قصوى  Lحدود دنيا 

 السمات الوصفية أنوا  البيانات
البيانات التي يكون لنتائج الاختبار الخاصة بها محصلات اسمية أو 

تكون مقاسة على مقياس معيّن، وبخاصة النتائج الثنائية مثل التي 
  كنتائج ثنائية.مصنفة   اقياساته تكونالنجاح أو الفشل، و 

 المتغيّرات أنوا  البيانات

  تجرى علىالتي  اتالتفتيش بحسب المتغيّرات يعني أن نتائج القياس
. عشرياً  اعدد يكون في العادة رقمً  تأتي على شكلكل عيّنة 

ويتعارض ذلك مع بيانات السمات الوصفية التي يتم فيها الحصول 
يتم وصفه )التي تقاس على مقياس معيّن على نتائج نجاح/فشل أو 

 (.5–1أحيانًا بطريقة عددية، مثلًا 

خطة السمات  نو  خطة أخذ العيّنات
 الوصفية

 أو ة منتج معيّن عاينالسمات الوصفية بم بحسب فحصاليقضي 
إحدى خصائصه لتصنيفه كمنتج "مطابق" أو "غير مطابق". ويتقرر 

الإجراء الذي يجب اتخاذه من خلال احتساب عدد المنتجات غير 
 المطابقة أو عدد حالات عدم المطابقة الموجودة في عيّنة عشوائية.

نات السمات الوصفية ويقوم الفحص بحسب خطط أخذ عيّ 
 والعدد الأقصى للمنتجات غير المطابقة ،(nبتحديد عدد العيّنات )

 لدفعة.لقبول ا ، اللازمين(cثابتة القبول )سم باالمشار إليه 
من المستويات المحددة للمخاطر  cو nويتم الحصول على قيم 

 المسموح بها.

 خطة المتغيّرات نو  خطة أخذ العيّنات

افات وانحر  اتخطط المتغيّرات متوسطبحسب فحص اليستخدم 
معيارية يتم احتسابها من القياسات )بيانات المتغيّرات( لاتخاذ قرار 

لعيّنات عدد ابواسطة د هذه الخطط يدتم تحبشأن قبول الدفعة. وي
 (.k( وثابتة القبول )nالتي يجب أخذها )
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أوجه الشك في عمليات 
  القياس

المعيار المرفق بنتيجة قياس يميز تشتت القيم التي يمكن أن تنُس ب 
بصورة معقولة إلى معيار القياس )أي الكمية المفترض قياسها(. 

 ن مكونات عشوائية ونظُمية.مالقياس  يتألفويمكن أن 

 مقياس يصف تباين خاصية معينّة داخل الدفعة.  الانحراف المعياري للدفعة

الضئيلة في أوجه الشك 
  عمليات القياس

الحالة التي تكون فيها أوجه الشك في عمليات القياس صغيرة نسبة 
 هناك حاجة إلى أخذها في  يكونإلى الانحراف المعياري للدفعة ولا

 وتعتبر أوجه الشك فيالاعتبار في تصميم خطة أخذ العيّنات. 
ثلها ذي يمإذا كان الانحراف المعياري العادة عمليات القياس ضئيلة 

 في المائة من الانحراف المعياري للدفعة. 10ن أقل م
أوجه الشك التي لا يمكن 

فيها أوجه الشك في عمليات  تكونتشير إلى الحالات التي لا   تجاهلها في عمليات القياس
 .ضئيلة القياس

 التباين أو التشتت في مجموعة من القيم.لحجم  هو مقياس  الانحراف المعياري

الانحراف المعياري المعروف 
  )الصحيح(

هو من الناحية المفاهيمية الانحراف المعياري الذي سيلاحظ مثلًا إذا 
تم قياس كل منتج في الدفعة. ومن الناحية العملية، يمكن اعتبار 

الانحرافات المعيارية معروفة إذا تم حسابها باستخدام عدد كبير 
. 200و 100بين عادة ح يتراو  ،بشكل معقول من نتائج الاختبار

ولاعتبار الانحراف المعياري الذي يمثل التباين الأطول أجلًا في 
العملية معروفاً، يجب أن تكون هذه العملية ثابتة )متسقة( مع مرور 

 الوقت.
الانحراف المعياري المقدّر 

أصغر  ونيك الانحراف المعياري المحتسب انطلاقاً من كم من البيانات  )للعيّنة(
 مما هو مطلوب لاعتبار الانحراف المعياري معروفاً.

  التوزيع الطبيعي

توزيع إحصائي يُستخدم بشكل شائع في فرو  عديدة من 
الإحصاءات لوصف التباين في أسلوب قياس معيّن في ظروف معيّنة 

بيعي ويجري وصف التوزيع الطخاصية معيّنة داخل الدفعة. تباين أو 
)أي المستوى المتوسط( وانحرافه المعياري ويتبع من خلال متوسطه 

 منحنى للخاصية "على شكل جرس".

  النسبة التركيبية

 أي"، سبة كليةن" اخاصية يمكن التعبير عن تركّزها في الدفعة على أنه
 عدد تتراوح قيمته بين صفر وواحد. وتعتبر النسب التركيبية بالمعنى

وليس لها وحدات قياس خاصة بها ولو أنه  بدون أبعادالضيق نسبًا 
 ،من الشائع التعبير عنها باستخدام وحدات من مثل النسب المئوية

 وغيرها. ،والجزء في المليون



CXG 50-2004 48 

 

  المنتجين على الخطر

بشكل عام احتمال أن ترُفض دفعة ذات  والمنتجين ه على الخطر
ين في نتجالم على الخطر يتمثل، وبشكل أكثر تحديدًانوعية جيدة. 

احتمال رفض دفعة يكون في  ،تصميم خطط أخذ عيّنات القبول
مخاطر الجودة التي يتعرّض لها مستوى جودتها مساوٍ لمستوى 

 .المنتجون
 التيمستوى مخاطر الجودة 

مستوى الجودة )نسبة المنتجات غير المطابقة في الدفعة( الذي يكون   نو المنتج يتعرّض لها
 .ينالمنتج علىعنده احتمال رفض الدفعة مساوٍ للخطر المحدد 

  المستهلكين الخطر على

احتمال أن يتم قبول دفعة ذات جودة هو المستهلكين  الخطر على
ين في المستهلك يتمثل الخطر على، وبشكل أكثر تحديدًاسيئة. 

احتمال قبول دفعة يكون ، في تصميم خطط أخذ عيّنات القبول
التي يتعرّض لها مستوى جودتها مساوٍ لمستوى مخاطر الجودة 

 .المستهلكون
 التيمستوى مخاطر الجودة 
مستوى الجودة )نسبة المنتجات غير المطابقة في الدفعة( الذي يكون   يتعرّض لها المستهلكون

 .ينكالمستهلعلى عنده احتمال قبول الدفعة مساوٍ للخطر المحدد 
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 المرفق الثاني

 المنتجين الخطر علىخطط فحص المنظمة الدولية للتوحيد القياسي المفهرسة بحسب 
 علومات أساسيةمقدمة/م – المنتجين الخطر علىخطط فحص المنظمة الدولية للتوحيد القياسي المفهرسة بحسب  -1

i، تختلف خطط أخذ العيّنات المذكورة في معياري 4-3-4و 3-2-4في القسمين  على النحو المشار إليه
ISO 2859 وISO 

ii
 على أو الخطرالمنتجين  على الخطرعن الخطط التي تجري مناقشتها في هذه الخطوط التوجيهية في أنه تم تصميمها لضبط  3951

 العلاقة بحجم الدفعة لتحديد حجم العيّنة المطلوب. وتستخدمهما، ي، ولكن ليس كلبطريقة صريُة المستهلكين
 حجم العيّنة مقابلحجم الدفعة  1-1

ما تؤثر التغيّرات نيبمن الناحية الإحصائية، لا يؤدي حجم الدفعة دوراً مهمًا في تحديد الحماية الموفرة للمستهلكين والمنتجين، 
 حجم العيّنة على الحماية التي توفرها أي خطة كانت. في

حجم العيّنة في تصميم خطط أخذ العيّنات الواردة في معايير  مقابلحجم الدفعة  بالرغم من ذلك، أدرجت العلاقة بينولكن 
قرارات خاطئة بالنسبة اذ اتخالمنظمة الدولية للتوحيد القياسي. وهذه العلاقة عشوائية ولو أن لها تأثير عام يتمثل في الحد من مخاطر 

وحيث تكون التكاليف الناتجة عن القرارات الخاطئة أكبر. وتعني هذه العلاقة أن معايير المنظمة الدولية إلى الدفعات الأكبر حجمًا 
 للتوحيد القياسي تنطبق فقط على الدفعات المؤلفة من منتجات منفصلة.

طط أخذ العيّنات أن خونتيجة لاستخدام العلاقة بين حجم العيّنة مقابل حجم الدفعة، حددت المنظمة الدولية للتوحيد القياسي 
تهدف إلى فحص سلسلة  ،المنتجين بشكل صريح الخطر علىن والتي تضبط و المنتج التي يتعرّض لهاالمفهرسة بحسب مخاطر الجودة 

المستهلكين  لخطر علىان والتي تضبط و المستهلك التي يتعرّض لهامتواصلة من الدفعات، وأن الخطط المفهرسة بحسب مخاطر الجودة 
تصميم  إذا تمت مراعاة نوعي الخطر في مجدياً لا يكون هذا التمييز  ملائمة لفحص الدفعات المنعزلة. ولكنّ  ، هيحبشكل صري

 الخطط.
 مخططات أخذ العيّنات 1-2

، مخططات لأخذ العيّناتن و المنتج التي يتعرّض لهاالجودة تستخدم معايير المنظمة الدولية للتوحيد القياسي المفهرسة بحسب مخاطر 
الفحص لضمان ضبط الجودة بطريقة فعالة. وتستخدم مخططات ذات مستويات مختلفة من خطط أخذ العيّنات من  مجموعاتأي 

وفي معايير المنظمة  ،أخذ العيّنات قواعد تبديل لتغيير مستويات الفحص بالاستناد إلى سجل الجودة الحديث. ويُصل التبديل عادة
 والمحدود ضمن كل مخطط من مخططات أخذ العيّنات: والمشددحص العادي بين خطط الف ،الدولية للتوحيد القياسي

  ُن أو على و نتجالم التي يتعرّض لهامخاطر الجودة مستوى ستخدم الفحص العادي عندما يعتبر أن العملية تعمل عند ي
 مستوى أفضل بقليل؛

  أكثر صرامة من تلك المستخدمة في الفحص العادي. ويتمثل الهدف لاتخاذ قرار تكون قواعد  المشددويستخدم الفحص
لتي افي ممارسة الضغوط على المنتجين عندما تكون الجودة أسوأ من مخاطر الجودة المشدد الرئيسي من استخدام الفحص 

 ن من خلال تطبيق معدل رفض أعلى؛و المنتج يتعرّض لها
 من ذلك المستخدم في الفحص العادي. وعندما يكون مستوى  ويسمح الفحص المحدود باعتماد حجم عيّنات أصغر

                                               [] 
i 2859 معيارISO  :.يتضمن هذا المعيار سلسلة من المعايير )الأجزاء(. إجراءات أخذ العينّات من أجل الفحص بحسب السمات الوصفية  

ii 3951 معيارISO  :يتضمن هذا المعيار سلسلة من المعايير )الأجزاء(.المتغيّرات إجراءات أخذ العينّات من أجل الفحص بحسب . 
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 الجودة المقدمة جيدًا بما فيه الكفاية، يسمح الفحص المحدود باقتصاد العيّنات.
جدًا من  ةعقدم التبديل عتبر قواعدتوتوفر مخططات أخذ العيّنات ضمانة أشمل من استخدام خطط أخذ العيّنات الفردية. ولكن 

ط المخاطر أنه يمكن تصميم خطة لأخذ العيّنات تقوم بضبعمومًا، مع التجارة الدولية ومن منظور المستهلكين  ناحية التطبيق في
 المنتجين والمستهلكين عند المستويات نفسها مثل المخطط العام لأخذ العيّنات. على

 ISO 2859-61 : الفحص بحسب خطط السمات الوصفية وفق ا لمعيار6الجدول  1-3

 مستوى الفحص    

 حجم الدفعة
مستوى 
الجودة 
 مشدد عادي محدود المقبول

)عدد العبوات التي تحتوي  
كل منها على وحدة واحدة 

  أو أكثر(

حجم 
 العينّة

عدد 
 حجم العينّة القبول

عدد 
 حجم العينّة القبول

عدد 
 القبول

2–8 
0.65% 8 0 8 0 8 0 
2.50% 2 0 5 0 8 0 
6.50% 2 0 2 0 3 0 

9–15 
0.65% 8 0 15 0 15 0 
2.50% 2 0 5 0 8 0 
6.50% 2 0 2 0 3 0 

16–25 
0.65% 8 0 20 0 25 0 
2.50% 2 0 5 0 8 0 
6.50% 5 1 8 1 13 1 

26–50 
0.65% 8 0 20 0 32 0 
2.50% 2 0 5 0 8 0 
6.50% 5 1 8 1 13 1 

51–90 
0.65% 8 0 20 0 32 0 
2.50% 13 1 20 1 32 1 
6.50% 5 1 13 2 13 1 

91–150 
0.65% 8 0 20 0 32 0 
2.50% 13 1 20 1 32 1 
6.50% 8 2 20 3 20 2 

151-280 
0.65% 8 0 20 0 32 0 
2.50% 13 1 32 2 32 1 
6.50% 13 3 32 5 32 3 
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 مستوى الفحص    

 حجم الدفعة
مستوى 
الجودة 
 مشدد عادي محدود المقبول

281-500 
0.65% 50 1 80 1 125 1 
2.50% 20 2 50 3 50 2 
6.50% 20 5 50 7 50 5 

501–1 200 
0.65% 50 1 80 1 125 1 
2.50% 32 3 80 5 80 3 
6.50% 32 6 80 10 80 8 

1 201–3 200 
0.65% 50 1 125 2 125 1 
2.50% 50 5 125 7 125 5 
6.50% 50 8 125 14 125 12 

3 201–10 000 
0.65% 80 2 200 3 200 2 
2.50% 80 6 200 10 200 8 
6.50% 80 10 200 21 200 18 

10 001–35 000 
0.65% 125 3 315 5 315 3 
2.50% 125 8 315 14 315 12 
6.50% 80 10 200 21 200 18 

35 001–150 000 
0.65% 200 5 500 7 500 5 
2.50% 200 10 500 21 500 18 
6.50% 80 10 200 21 200 18 

150 001–500 000 
0.65% 315 6 800 10 800 8 
2.50% 200 10 500 21 500 18 
6.50% 80 10 200 21 200 18 

 وأكثر 001 500
0.65% 500 8 1250 14 1250 12 
2.50% 200 10 500 21 500 18 
6.50% 80 10 200 21 200 18 

 

 في المائة. 100يساوي حجم الدفعة أو يتجاوزه، يجرى الفحص بنسبة  nإذا كان حجم العيّنة 
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7 معيار الواردة فيالفحص بحسب خطط المتغيّّات : 7الجدول  1-4
1-ISO 3951 )الانحراف المعياري للدفعة غيّ معروف( 

 مستوى الفحص    

 حجم الدفعة
مستوى 
الجودة 
 مشدد عادي محدود المقبول

)عدد العبوات التي تحتوي  
واحدة كل منها على وحدة 

 أو أكثر(
 

حجم 
 العينّة

ثابتة 
 القبول

حجم 
 العينّة

ثابتة 
 القبول

حجم 
 العينّة

ثابتة 
 القبول

2–8 

0.65% 6 1.476 8 1.889 8 2.079 

2.50% 4 0.850 4 1.242 6 1.476 

6.50% 4 0.586 4 0.735 3 0.950 

9–15 

0.65% 6 1.476 11 1.889 15 2.079 

2.50% 4 0.850 4 1.242 6 1.476 

6.50% 4 0.586 4 0.735 3 0.950 

16–25 

0.65% 6 1.476 11 1.889 15 2.079 

2.50% 4 0.850 4 1.242 6 1.476 

6.50% 4 0.586 6 0.939 6 1.061 

26–50 

0.65% 6 1.476 11 1.889 15 2.079 

2.50% 4 0.850 9 1.323 6 1.476 

6.50% 4 0.586 6 0.887 9 1.218 

51–90 

0.65% 6 1.476 11 1.889 15 2.079 

2.50% 6 1.061 13 1.475 13 1.569 

6.50% 5 0.550 9 0.869 9 1.190 

91–150 

0.65% 6 1.476 11 1.889 15 2.079 

2.50% 9 1.218 13 1.426 18 1.682 

6.50% 7 0.507 14 0.935 14 1.147 

151–280 

0.65% 11 1.642 22 1.972 15 2.079 

2.50% 9 1.190 20 1.411 18 1.659 

6.50% 9 0.628 21 0.945 21 1.227 

281–500 

0.65% 17 1.769 30 2.079 28 2.153 

2.50% 14 1.147 30 1.471 27 1.636 

6.50% 14 0.601 33 1.036 32 1.225 

501–1 200 
0.65% 23 1.893 31 2.061 38 2.263 

2.50% 21 1.227 46 1.482 41 1.702 
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 مستوى الفحص    

 حجم الدفعة
مستوى 
الجودة 
 مشدد عادي محدود المقبول

6.50% 21 0.830 52 1.120 50 1.245 

1 201–3 200 

0.65% 24 1.862 48 2.043 40 2.237 

2.50% 32 1.225 69 1.552 63 1.702 

6.50% 33 0.954 79 1.195 78 1.281 

3 201–10 000 

0.65% 37 1.853 71 2.101 61 2.230 

2.50% 48 1.394 105 1.619 99 1.720 

6.50% 52 1.120 124 1.239 122 1.325 

10 001–35 000 

0.65% 54 1.904 108 2.104 89 2.279 

2.50% 71 1.489 159 1.683 150 1.752 

6.50% 52 1.120 124 1.239 122 1.325 

35 001–150 000 

0.65% 84 1.914 159 2.166 137 2.285 

2.50% 105 1.619 247 1.716 233 1.785 

6.50% 52 1.120 124 1.239 122 1.325 

150 001–500 000 

0.65% 117 2.037 239 2.220 214 2.300 

2.50% 105 1.619 247 1.716 233 1.785 

6.50% 52 1.120 124 1.239 122 1.325 

 وأكثر 001 500

0.65% 169 2.117 348 2.268 323 2.324 

2.50% 105 1.619 247 1.716 233 1.785 

6.50% 52 1.120 124 1.239 122 1.325 

 

 في المائة. 100يساوي حجم الدفعة أو يتجاوزه، يجرى الفحص بنسبة  nإذا كان حجم العيّنة 
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